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OZET

Bu caligma ile Tiirkiye’de mobilya iiretimi yapan isletmelerde is kazalarina ve meslek
hastaliklarina sebep olabilecek tehlike ve risklerin tespit edilmesi, bunlarin ortadan
kaldirilabilmesi ve engellenebilmesi i¢in ¢oziim Onerilerinin getirilmesi ve bu alandaki
isletmelerde uygulanan risk degerlendirmesi ¢alismalarina katki saglanmasi1 amaglanmustir.
Bu caligmada risk degerlendirmesi metodu olarak 3T metodunun seg¢ilmesinin sebebi kolay
uygulanabilir olmasi, sonuglarin sayisal olarak ifade edilmesi ve tekrar uygulanabilir
olmasidir. Calisma kapsaminda isletme ziyaretleri yapilmis, secilen bir isletmede 3T Risk
Degerlendirme Metodu kullanilarak risk degerlendirme ¢alismasi gergeklestirilmistir.
Yapilan uygulama caligmas1 siirecinde isyeri malzeme hazirlama bdoliimiinde giivenlik
endeksi %63 ve malzeme isleme bolimiinde giivenlik endeksi %49,1 olarak
hesaplanmistir. Her iki boliim i¢inde en tehlikeli modiiliin “Kazalara Yol Agabilecek
Tehlikeler” modiilii oldugu tespit edilmistir. Sonu¢ kisminda caligma sonucunda ortaya
cikan riskler tespit edilerek mevzuat ve standartlara dayali 6nerilerde bulunulmustur. Son
olarak yapilan tez calismasi sonucunda EK-3’e¢ genel olarak sektorii kapsayabilecek,
sektoriin 6zel ve genel sorunlarini ele alan bir kontrol listesi ¢alismasi eklenmis olup
hakkinda degerlendirme yapilarak uygun bulunmasi halinde sektére faydali olabilecegine
inanilmaktadir.
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ABSTRACT

The aim of this study is identification of dangers and risks that can cause accidents and
occupational diseases at furniture manifacturing enterprises in Turkey. It aimed to present
solutions for eleminating and preventing these dangers and risks and to contribute risk
assessment studies applied of enterprises in this sector. 3T Risk Assessment Method was
selected as the method of the study due to its nature of being replicable, easily applicable
and produces results that can be expressed numerically. Within the scope of the study,
companies have been visited and 3T Risk Assessment Procedures have been carried out for
selected ones. During the study, for preparation section safety index was calculated as
63%, where; safety index was calculated as 49,1% for processing section. For both
sections, the most dangerous module has found out to be “Hazards Caused in Accidents”.
In the part of Results, risks that emerge after result of the study have been determined and
suggestions made due to regulations and standarts. In conclusion result of the thesis study,
a study of checklist which includes the sector generally and addresses to specific and
general issues in sector has been added to Annex-3. In accordance the guide to be
evaluated, it is going to be beneficial for the sector.
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TESEKKUR

Degerli bilgi ve deneyimleriyle tez ¢alismamin gidisatina yadsinamaz bir katki saglayan,
tezimin hazirlanmasi siirecinde hicbir yardimi esirgemeyen tez yoneticisi hocam Sayin
Prof. Dr. Mustafa Necmi ILHAN’a sonuna kadar beni destekleyip yonlendirdigi igin
tesekkiirlerimi sunarim. Tez calismam boyunca desteklerini yanimda hissettigim,
omuzlarimdaki is yiiklinii benim i¢in hafifleten ve stresli anlarimda beni hos goren tiim

calisma arkadaslarima tesekkiirii bir borg bilirim.

Ayrica hem tez yazim asamasinda hem de diger tiim alanlarda hayatin yiikiinii
benimle paylasan biricik esim Emel TAYLAN AKCA’ya ve bir giiliisiiyle beni en mutlu
insan yapan canim oglum Pamir Barlas AKCA’ya sevgilerimi sunarim. Beni bugiinlere
getirdikleri, manevi desteklerini esirgemedikleri ve her ihtiyag duydugumda yanimda
olduklar1 i¢in canim anneme, canim babama ve biricik kardesime en derin duygularimla

tesekkiir ederim. Iyi ki varsmiz. ..
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SIMGELER VE KISALTMALAR

Bu ¢alismada kullanilan kisaltmalar agiklamalar ile birlikte asagida verilmistir.

Kisaltmalar

ABD
CNC
CSIL

CSGB
dB(A)
GTiP
ISO

iSG
iSGipP

KKD
KOBI
MDF
MYK
NACE

RD
SGK
SITC

TOBB
TS
TSE

Aciklamalar

Amerika Birlesik Devletleri

Computer Numerical Control (Bilgisayar Sayiml1 Y6netim)
Centre for Industrial Studies (Endiistriyel Calismalar
Merkezi)

Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlig1

A-frekans agirlikli desibel (giiriiltii 6l¢tim birimi)

Giimriik Tarife Istatistik Pozisyon Kodlar

International Organization for Starndardization (Uluslararasi
Standart Teskilat)

Is Sagligi ve Giivenligi

Tiirkiye'de Isyerlerinde Is Sagligi ve Giivenligi Kosullarinin
Iyilestirilmesi Projesi

Kisisel Koruyucu Donanim

Kiiciik ve Orta Biiyiikliikteki Isletme

Medium Density Fiberboard (Orta Yogunluklu Sunta)
Mesleki Yeterlilik Kurumu

Nomenclature générale des Activités économiques dans les
Communautés  Européennes  (Avrupa  Toplulugunda
Ekonomik Faaliyetlerin Genel Siniflandirilmast)

Risk Degerlendirmesi

Sosyal Giivenlik Kurumu

Standard International Trade Classification (Standart
Uluslararasi Ticari Smiflandirma)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirk Standard1

Turk Standardlar1 Enstitiisi



1. GIRIS

Gilinlimiizde gelisen teknoloji ile birlikte lilkemizde ve diinyada hizli bir artig gostermekte
olan sanayilesme ve makinelesmenin bir¢ok saglik ve giivenlik riskinde de artis meydana
getirdigi asikardir. Calisanlar yaptiklar isin dogasi olarak ¢ok farkli risk faktorleriyle bas
basa kalmaktadirlar. Bu risk faktorlerine maruziyetinin yiiksek oldugu iskollarindan birisi

de mobilya endiistrisidir.

Mobilya imalat1 sektorii; iilkemizde istihdam kapasitesi yiiksek sektdrlerden biri olup;
sektordeki isletmeler genellikle kiigiik ve orta dlgekli isletme (KOBI) niteliginde belirli
sanayi sitelerinde faaliyet gostermektedir [1]. Bu isletmeler, mobilya iiriinlerinin kesme,
sekil verme, yiizey isleme ve boyama gibi liretim siireclerine gore branglasmis atdlyeler
seklinde calismaktadir. Mobilya atolyelerinde temel olarak bina yapilarindan dolayi
tasima, aydinlatma, 1sitma, havalandirma, elektrik tesisati gibi konularda teknik sikintilar
ve ekonomik yetersizlikler goriilmektedir [2]. Mobilya imalatinda, {iretim siireglerinin
cogu Is Saglig1 ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebligi'nde “tehlikeli”
siifta, mobilya atolyelerinde gerceklestirilen mobilyalarin boyanmasi, verniklenmesi,
cilalanmasi vb. (ve benzeri) tamamlayici islerin yapilmasi faaliyetleri ise “gok tehlikeli”

sinifta yer almaktadir [3].

Calismanin ilk boliimiinde, mobilya imalati isinin ne olduguna ve hangi isleri kapsadigina
deginilmistir. Mobilya imalat1 isindeki siirecler ile kullanilan makine ve el aletleri
anlatilmistir. Bu is kolu ile ilgili lilkemizde yer alan istatistiki bilgilere yer verilmistir. Bir
sonraki boliimde ise arastirma ve uygulama g¢alismasinin asamalarindan bahsedilmistir.
Risk degerlendirmesinin neden yapilmasi gerektigine, dnemine ve uygulama adimlarina
deginilmistir. Daha sonra segilen 3T Risk degerlendirmesi metodu, 3T risk degerlendirme
matrisi ve bu risk degerlendirme metodunun nasil uygulanacagr anlatilmistir [4].
Sonrasinda bulgular kisminda Ankara ili Siteler bolgesinden bes, Kastamonu il sinirlari
icerisinde yer alan {i¢ isletme secilerek buralardaki tehlike ve riskler saptanmaya
calisilmistir. Secilen isletmelerde yapilan 6n inceleme calismalari sonucunda tehlike ve
riskler belirlenmigtir. Kapasite ve c¢alisan sayisi bakimindan en biiyiilk olan isletme
secilerek 3T Risk Degerlendirme ¢alismasi yapilmistir. Ortaya ¢ikan durumlar son
boliimde literatiirdeki yapilan bagka ¢alismalarla kiyaslanmis ve daha 6nceki ¢alismalarda

da benzer sonuglar elde edildigi goriilmiistiir. Ortaya ¢ikan bulgular goz 6niine alindiginda,
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elde edilen nihai veriler ve tavsiyeler son boliimde belirtilmis, bu is kolunda tespit edilen
ISG riskleri ve isyerlerinin mevcut durumlari ortaya konulmus ve sektorde yapilacak yeni

calismalara rehberlik etmek amag¢lanmustir.



2. GENEL BIiLGILER

2.1. Mobilya imalati

Mobilya; Latince “mobilius” sozciliglinden tiiretilmis olup insanlarin ¢alisma, oturma,
dinlenme, yemek yeme, esyalarini depolama, sergileme gibi giinliik yasama yonelik temel
ihtiyaclarim  giivenli ve konforlu bir sekilde karsilamak amaciyla genelde agag
malzemeden olusturulmus islevsel, estetik goriiniimlii kullanim esyalarmin tiimii olarak
tanimlanmaktadir [2,5]. Insan gereksinimlerini gidermeye yonelik kullanim esyasi olmasi
nedeniyle mobilyalar, fonksiyonel elemanlardir. Mobilyalar, i¢ ya da digs mekanlarda yonga
levha, lif levha, suntalama, kontrplak gibi yapim 6gelerinden herhangi biriyle ya da bir
kacinin bir arada kullanilmasiyla tiretilmektedir. Ahsap ve ahsap esasl panellerden, birgok
farkli sektorden hammadde ve malzeme temin ederek {iretilen mobilya iiriinleri; koltuk,
kanepe, yatak, sandalye, sehpa ve masadan; dolap, gardirop, komodin, kitaplik ve raflara

kadar birgok iiriin grubunu kapsamaktadir [5].

Mobilya, Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK) tarafindan yapilan ‘gelirler ve yasam
kosullar’’ arastirmasimna gore harcamalardan aldigi pay bakimindan hane halki gider
kalemleri igerisinde yiizde (%) 5,9 orani ile 5. sirada yer almaktadir [1]. Hem i¢ pazara
hem de dis pazara yonelen mobilya sektoriinde faaliyet gosteren isletmelerde, panel
mobilya, masif mobilya, tablali mobilya (mutfak, banyo, ofis yatak odasi), bahge
mobilyalari, tasit mobilyalari, hastane mobilyalari, otel mobilyalar1 gibi genis yelpazede

tiretim yapilmaktadir [7].

Mobilya, Standart Uluslararast Ticari Simiflandirmaya (SITC) gore 821. ve 872.
béliimlerde siniflandirilmis iken, Giimriik Tarife Istatistik Pozisyon Kodlar1 (GTIP) esas
alindiginda 9400 kodlar ile istatistiklere yansimaktadir [7]. Avrupa Birligi'nde ekonomik
faaliyetlerin istatistiki smiflamalarin1  gosteren Avrupa Toplulugunda Ekonomik
Faaliyetlerin Istatistiki Siniflamas1 (NACE) verilerinde ise “C-Imalat” kisminda Kod 31

ile yer almaktadir [3].



2.1.1. Diinyada mobilya imalati

Mobilya iiretimi hem ana unsurlart hem de yardime1 unsurlari ile birlikte diinyada énemli
ekonomik sektdrlerden biridir. Mobilya sektorii ile ilgili istatistiki bilgi yaymlayan bir
kurum olan Endiistriyel Calismalar Merkezi (CSIL) 2011 yil1 verilerine gore sektor yillik
ortalama 376 Milyar Dolar ($) degerinde bir {iretim ve satig gergeklestirmektedir [8].

Diinya mobilya sektorii isttihdam anlaminda da dikkate deger bir paya sahiptir. Sektor,
biitiin diinyada tretilen mobilya ile birlikte 2 600 000 kisilik istthdamla her gegen giin
alani genisletmektedir. Diger yandan sektorde sigortasiz ¢alisan sayisinin fazlaligi da géz

oniine alinarak toplam istihdamin bu rakamin ¢ok tizerinde oldugu diisiiniilmektedir [3].

Yine CSIL 2011 yili verilerine gore diinya mobilya iiretiminde ilk dort iilke olan Cin,
Amerika Birlesik Devletleri, italya ve Almanya'nin sektdrdeki payr %55 tir. Sekil 2.1.’de
goriilecegi tizere geriye kalan iilkeler mobilya tiretiminin %45°lik kismin1 paylagsmaktadir.

Dis ticarette Tiirkiye ise diinya ticaretinden aldig1 %]1°lik oranla 21. sirada yer almaktadir

[8].

Mobilya Uretiminde Ulkelerin Paylar: (%o)

Cin

Diger Ulkeler
%29

Tiirkiye
%1

Kanada
%3

Japonya
%3

Ingiltere
%3

Fransa
%3

Sekil 2.1 Diinya mobilya iiretiminde iilkelerin paylari [8]



2.1.2. Tiirkiye’de mobilya imalati

Tiirkiye’de istihdam kapasitesi en yiiksek sektorlerden biri olan mobilya sektoriindeki
isletme sayisi, tim imalat sanayisindeki isletme sayisinin %10’unu olusturmaktadir.
Sektorde imalat yapan isletme sayist 20 000 civarinda olup, 30 000’1 geckin igletme de
perakende satis etkinligi gostermektedir. Bu isletmelerde iiretim ve hizmet kollar1 beraber

diistintildiiglinde yaklagik 258 000 kisi istihdam edilmektedir [3, 6].

Tiirkiye’de mobilya iiretimi, devamli artis gdstermektedir. TUIK Sanayi Uretim
Istatistikleri verilerine gére mobilya sektoriinde, 2012 yili verilerine gore iiretim rakamlart
16 Milyar $ seviyesinde seyretmistir. Sekil 2.2.”de gosterildigi iizere 2010, 2011 ve 2012
yillar1 iginde sektdriin gelismesi ile beraber ithalat rakamlar1 azalma gosterirken, iiretim ve

ihracat miktarlar1 artmustir [5, 8].

Mobilya Uretim, ihracat ve ithalat Miktarlar

Milyon

18000 16300

16000

14000 | Oretim

12000 (Milyon$)

10000

8000 M ihracat
Milyon

£000 (Milyon$)

4000 M ithalat

2000 (Milyon$)

2010 2011 2012 Yil

Sekil 2.2. Tiirkiye'de mobilya tiretim, ihracat ve ithalat miktarlari [8]

Tiirkiye’de mobilya sektoriine her ne kadar biiyiik 6lgekli firmalar dahil olsa da, siparise
gore calisabilme yetenekleri ve iiretim esneklikleri gibi nedenlerle iiretim yliksek bir oranla

KOBI’ler araciligiyla gerceklestirilmektedir [1]. Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) 2014 yili
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verilerine gore sektorde faaliyet goOsteren isyerlerinin ve c¢alisanlarin sayilar
incelendiginde, sektdrii yaklasik %99’luk bir pay ile KOBI niteligindeki isletmelerin,
cogunlukla da 1-9 kisilik at6lyelerin olusturdugu goriilmektedir (Tablo 2.1.) [9].

Cizelge 2.1. Mobilya imalat1 ger¢eklestiren isletmelerin biiytkliikleri [9]

Isyeri Biiyiikliigii .
Isyeri sayis1 (Adet) | Cahisan Sayis1 (Kisi)
(Calisan Kisi Sayisina Gore)
1-9 17 729 49 595
10-49 2670 54 415
50-99 294 20 355
100-249 140 21279
250-499 22 7 357
500+ 12 12 117
TOPLAM 20 867 165 118

Mobilya sektorii isletmeleri lilke genelinde pazarin yogunlastigl ve/veya orman iiriinlerinin
yogun oldugu bdlgelerde toplanmustir [1]. Sekil 2.3.’te goriildiigii tizere mobilya
imalatinda faaliyet gosteren igyerlerinin illere gore dagilimi incelendiginde, kayitl igletme
sayis1 bakimindan sektdrde ilk sirada olan Istanbul ilini Ankara, Izmir, Bursa ve Kayseri

illerinin takip ettigi goriilmekte olup, bu iller mobilya iiretiminin yarisini kargilamaktadir

[9].



Sektdrdeki Isyerlerinin Illere Gére Dagilim (%6)

Sekil 2.3. Mobilya imalat1 gergeklestiren isyeri sayisinin illere goére dagilimi [9]

2.1.3. Mobilya imalat1 siireci

Mobilya {iiretimi asamalar1 incelendiginde, islemlerin iiretilecek olan mobilyanin tiiriine
veya kullanim Ozelligine gore degisiklik gosterebilecegi goriilmektedir. Mobilya
imalatinda temel basamaklar ahsap panellerin kesilmesi, istege gore sekillendirilmesi,
yiizey isleme ve yiizey bitirme (boyama, cilalama gibi) islemleri ile {irtin pargalarinin

birlesiminin ger¢eklestirildigi montajdir [10,11].

Literatiirdeki bilgiler incelendiginde mobilya imalat siireglerinin daha c¢ok atdlye bazli
siniflandirildigr goriilmiistiir. Bunun sebebi mobilya imalati gergeklestiren isletmelerin
kiigiik atolye niteliginde branglagsmis sekilde iiretim gergeklestirmesidir. Buna gore bir
mobilyanin imal edilip mobilya magazasinda satisa sunulmasina kadar gerceklestirilen
iretim faaliyetleri Sekil 2.4.te goriildiigii lizere sirasiyla dograma (iskelet) atdlyesi,

boyahane ve déseme atolyesinde gergeklestirilmektedir [2].

Hmmadde - - - 0 . 3§
Urun
>

Sekil 2.4. Atolye bazli mobilya imalati siireci [2]
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Dograma atolyelerinde; serit testere, daire testere, planya, bant zimpara, freze, kalinlik gibi
makineler kullanilarak mobilyalarin iskeletleri imal edilirken, boyahanelerde mobilya
dograma atolyelerinden gelen mobilyalarin iist yiizey islemleri ger¢eklestirilmektedir. Bu
atolyelerde zimpara, boya ve cila isleri yapilmaktadir. Biiyiikk bir ¢ogunlukla boya
tabancasi kullanilarak gerceklestirilen boyama islemleri, bazi isletmelerde boya kabinleri
icerisinde ya da otomatize ve kapali makine sistemlerinde gergeklestirilmektedir. Mobilya
iirlinlerinden oturma gruplarn (koltuk, kanepe vb.) boyahanelerdeki islemlerden sonra satig
noktasina gotiiriiliirken doseme atdlyelerinde islem goriirler. Doseme atdlyelerinde cesitli
dosemelik kumasg ve siingerlerin havali zimba tabancalari, tutkal vb. malzemelerle mobilya

parcalarina eklenmesiyle mobilyalar kullanilacak hale getirilmektedir [2, 12].

2.2. Mobilya Atélyelerinde Is Saghg ve Giivenligi

2.2.1. Mobilya imalat1 sektérii ISG istatistikleri

Mobilya imalat1; Is Sagligi ve Giivenligine Iliskin Isyeri Tehlike Siiflar1 Tebligi - Isyeri
Tehlike Siniflar1 Listesi'nde “C Imalat” kisminda 31 NACE kodu ile yer almaktadir. Farkli
ozelliklerdeki agac malzemelerin sekillendirilmesi, islenmesi ile sandalye ve koltuk gibi
mobilyalarin doseme faaliyetlerinden olusan mobilya imalati faaliyetleri genellikle
“tehlikeli” siniftadir. Ancak, mobilya boyahanelerinde gerceklestirilen 31.09.01 altil1 kodu
ile yer alan “mobilyalarin boyanmasi, verniklenmesi, cilalanmasi vb. tamamlayici islerin

yapilmasi” faaliyetleri “cok tehlikeli” sinifta yer almaktadir [3].

Mobilya imalati sektori ile ilgili yaymlanmis olan son 4 yilin is sagligi ve giivenligi
istatistikleri ile ilgili verilere bakildiginda is kazasi sayist ve is kazasi sebebiyle yasanan is
glinii kayiplar dikkati gekerken; 2011 yilinda 3, 2013 yilinda 2, 2014 yilinda ise 1 meslek
hastaliginin SGK kayitlaria gectigi goriilmektedir (Tablo 2.2.). 2012 yilinda ise kayda
gegen bir meslek hastaligi bulunmamaktadir [9]. Meslek hastaliklarin uzun vadede ortaya
ciktig1 disiintildiigiinde; saglik gozetimi ve bildirim zorunluluklari ile birlikte ilerleyen

yillarda meslek hastaliklari ile ilgili daha saglikli verilere ulagilmas1 miimkiin olacaktir.



Cizelge 2.2. 2011-2014 Yillar1 mobilya imalat1 sektdrii ISG istatistikleri [9]

Istatistik Cesidi 2011 2012 2013 2014
Isyeri Sayist 16 915 19471 20963 | 20867
Calisan Sayis1 116 860 | 139836 | 157503 | 165118
Is Kazas1 Sayisi 1324 1588 4479 5183
Oliimlii Is Kazas1 Sayisi 9 4 6 9
Meslek Hastaliklar1 Sayisi 3 0 2 1
Gegici Is Géremezlik Siiresi (Giin/Ayakta Tedavi)* 31437 33658 64288 | 48245
Gegici Is Géremezlik Siiresi (Giin/Yatarak Tedavi)* | 613 719 1905 2157
Siirekli Is Goremezlik Sayisi* 18 47 42 31

* [lgili istatistikler verilirken is kazasi ve meslek hastahgi ile ilgili istatistikler toplanarak

verilmistir.

2.2.2. Mobilya atélyelerinde iSG risk etmenleri

Genel olarak tehlikeli sinifta yer alan mobilya imalati, gerceklestirilen islemler ve ¢aligma

kosullar1 agisindan is sagligi ve giivenligi konusunda pek ¢ok riski ihtiva etmektedir.

Yapilan literatlir arastirmalari sonucu dograma, boyama ve doseme atdlyelerinde;

makineler ve el aletleri sebebiyle yaralanmalar, elektrik ¢arpmalari, giiriilti, titresim, kas-

iskelet sistemi rahatsizlari, ahsap tozu maruziyeti, kimyasallara maruziyet, yangin ve

patlama gibi ¢esitli riskler goriilebilecegi belirlenmistir [11,13,20]. Mobilya atolyelerinde

goriilebilecek risk etmenleri ile risklerin saglik ve gilivenlik etkileri Tablo 2.3.°te

siniflandirilarak gosterilmistir. Mobilya atolyelerinde is kazalarina ve meslek hastaliklarina

yol agabilecek fiziksel, kimyasal, mekanik, ergonomik, elektrik kaynakli ve isyeri ortami

kaynakl1 biitlin i saglhig1 ve giivenligi risk faktorleri, etkileri ve alinmasi gereken dnlemler

ile birlikte bu bdliimde agiklanmaistir.




Cizelge 2.3. Mobilya imalat atdlyelerinde riskler ve etkileri [4,11,12,16]
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. X Giivenlik Acisindan
Is EKipmam Yapilan Islem Tehlike Kaynagi . Saghk Acisindan Riskler
Atolye Riskler
Kesme Giiriilti — Titresim
El-parmak yaralanmasi Isitme kayb1
Diizeltme Ahsap tozu
Serit testere, Daire Kayma, diigsme Solunum sistemi rahatsizliklar1
Dograma testere, Planya, Freze, Inceltme Is ekipmanlari . .
) Elektrik carpmasi Deri hastaliklar1
Atolyesi Torna, Matkap, Serit Dis A¢gma Uygunsuz duruglar
Zimpara Yangin Mesleki kanserler
Kanal A¢gma Elektrik kacaklari
Patlama Kas-iskelet sistemi rahatsizliklar
Tornalama Giivensiz davraniglar
Giirtlti — Titresim isitme kayb
Kayma, diisme
Zimparalama Ahsap tozu Alerjik reaksiyonlar
Zimpara makinesi, El Yaralanma
Boya zimparast, Boya-Cila Boyama Kimyasal madde kullanimi Deri hastaliklari
. . Elektrik carpmasi
Atolyesi makineler, Boya Vernikleme Uygunsuz duruslar Solunum sistemi rahatsizliklar1
tabancasi, Kompresor Yangin
Cila Elektrik kacaklari Beyin ve sinir sistemi rahatsizliklart
Patlama

Giivensiz davraniglar

Sindirim bozukluklar1




Cizelge 2.2.3. Mobilya imalat atolyelerinde riskler ve etkileri [4,11,12,16] (devami)

11

Is Ekipmanlar

Mesleki kanserler

Kas-iskelet sistemi rahatsizliklari

Doseme

Atolyesi

Dikis makinesi, Havali
zimba-¢ivi makinesi,

Kompresor

Kesme

Zimbalama

Yapistirma

Dikme

Giirtilti

Kesici pargalar, zimbalar
Uygunsuz duruglar
Kimyasal madde kullanimi
Elektrik kagaklar1

Giivensiz davraniglar

Kayma, diigme
El-parmak yaralanmasi
Elektrik ¢arpmasi
Yangin

Patlama

Isitme kayb1

Solunum sistemi rahatsizliklari
Deri hastaliklart

Mesleki kanserler

Kas-iskelet sistemi rahatsizliklar:
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Tablo 2.3.’te goriilecegi lizere mobilya atdlyelerinde kullanilan makine ve ekipmanlar,
kompresorler, havalandirma sistemleri baslica giiriiltii ve titresim kaynaklaridir. Giiriltii ve
titresimin saglik etkileri benzer olarak kan basincinin artmasi, metabolizma bozuklugu,
davranig bozukluklari, dolasim bozuklugu, uyku bozuklugu, bas agrisi ve yorgunluk iken

giirtiltii isitme kaybi, titresim ise doku deformasyonlart ile sonuglanabilmektedir [15].

Giiriilti maruziyeti 80 dB(A) (A-frekans agirlikli desibel) ve {izerindeyse kulak koruyucu
donanimlar hazir bulundurmali, 85 dB(A) ve lizerindeyse kullanilmali, ¢alisanin maruziyeti
siir deger 87 dB(A)’yr asmamalidir [16]. Titresim maruziyeti 2,5 m/s? ise maruziyeti

engelleyici/azaltict eylemler baglatilmali, sinir deger 5 m/s?’yi gecmesi engellenmelidir [17].

Mobilya atélyelerinde ¢alisan sagligini etkileyen diger bir risk ahsap tozudur. Ahsap
malzemenin iglenmesi ve ozellikle zimparalanmasi sirasinda yiiksek oranda ince toz ortaya

cikmaktadir (Sekil 2.6.). Aciga cikan tozlar dermatit gibi cilt hastaliklarina, burun

tikanikligina, astim, bronsit gibi solunum problemlerine ve nazal siniis kanserine yol

acabilmektedir [11,18,19].

Sekil 2.5. Mobilya atdlyelerinde zimpara islemi ve toz olusumuna 6rnekler

Calisanlarin  tozlara maruziyetini 6nlemek amaciyla toz Ol¢iimleri gergeklestirilmeli,
ortamdaki tozun mesleki maruziyet sinir degeri olan 5 mg/m®ii gegmesi engellenmelidir.
Bunun i¢in toplu korumaya yonelik tozu kaynaginda ya da yayildig1 alanlarda kontrol etmek
icin gereken teknik ve organizasyonel Onlemler uygulanmali, toplu koruma oOnlemlerinin
yeterli olmadigi durumlarda toz maskeleri gibi uygun kisisel koruyucu donanim (KKD)
kullanim1 saglanmalidir [19,21].
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Atolyelerde goriilebilecek risklerden biri ise elektrik tesisati ile kullanilan makinelerden
kaynaklanabilecek elektrik kacaklar1 ve elektrik carpmalaridir. Sekil 2.7.°de mobilya
atolyelerinde kullanilan ¢esitli makine ve el aletleri gosterilmistir. Atdlyelerde kullanilan bu
ekipmanlardan kaynaklanabilecek riskler yaralanma, uzuv ezilmesi, kesilmesi, sikigmasi,

yiikiin diismesi, ¢alisana ¢arpmasi gibi olaylardir.

Sekil 2.6. Mobilya at6lyelerinde kullanilan is ekipmanlarina 6rnekler (Boya tabancasi, el

zimparasi Ve Yiizey dolgu makinesi)

Ortamda kimyasal maddeler de bulundugundan elektrik kivilcimlar1 yangin ve patlamalar ile
sonuglanabilir [18]. Bu nedenle yeterli sayida ve uygun sekilde topraklanmig elektrik prizleri
tesis edilmeli, elektrik kablolar1 ile baglanti tertibati dis etkilere karst uygun sekilde
korunmalidir. Isyerinde galisanlarmn erisebilecegi yerlerde bulunan elektrik panolarmmn Kilitli
dolap iginde olmasi, yetkisiz Kkisilerin erisiminin engellenmesi ve kagak akim roleleri

bulundurulmasi temel 6nlemlerdendir [22].

Ayrica calisanlarin saglik ve giivenliklerini korumak amaciyla, patlayict ortamlarda patlama
riskinin degerlendirilmesi, patlamadan korunma dokiimani hazirlanmasi, patlayici ortam
olusabilecek yerlerin siniflandirilmast ve bu smiflandirmaya gore elektrikli veya mekanik
teghizat secilmesi gerekmektedir [23]. Bununla beraber acil durumlara hazir olunmali, acil

cikis kapilari ve yangin sondiirme cihazlari goriiniir bir sekilde isaretlenmelidir.

Mobilya atélyelerinde goriilebilecek risklerden biri de boyanacak pargalarin taginmasi ve
istiflenmesi sirasinda agir yiiklerin tasinmasi, is parcalarinin makine ve tezgahlara

yerlestirilmesi sirasinda belden donme hareketi, parcalar boyanirken boya tabancasi
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kullanimi, algak tezgahlara egilerek caligma gibi kas-iskelet sistemi rahatsizliklar ile

sonuglanabilecek ergonomik risklerdir.

Calisanlar Sekil 2.8.’de goriilen islemler sirasinda bilegin biikiilii kalmasi, uygunsuz viicut
durusunda uzun siireli ¢alisma, zorlayici hareketlerde bulunma, bilek ya da parmak ile
tekrarlanan bastirma isleri gibi hareketleri yaptiklarindan; kas-iskelet sistemi rahatsizliklar1 bu

sektorde onemli bir risk faktoridiir.

Sekil 2.7. Mobilya at6lyelerinde kas-iskelet sistemi rahatsizliklari olusturabilecek ¢alisma

duruslarma ornekler

Kas-iskelet sistemi rahatsizliklarinin Onlenebilmesi i¢in, calisma tezgahlarinin ve is
ekipmanlariin ise ve ¢alisanin viicut dlgiilerine gore ayarlanabilir olmasi gibi teknik konulara
0zen gosterilmelidir. Yiik tasima islemlerinin mekanik ekipmanlarla yapilmasi saglanmali,
saglanamiyorsa uygun elle tagima teknikleri hayata gegirilmelidir. Bununla beraber gerekli
oldugu durumlarda ¢alisan rotasyonu yapilmasi, daha fazla is ¢esitliligi saglanmasi, artirilmig

dinlenme aralar1 gibi organizasyonel konularda kontroller uygulanmalidir [24].

Mobilya atolyelerinde goriilebilecek kayma, takilma, diisme gibi risklerin engellenmesi
amaciyla kapilar, gecis yollari, merdivenler, rampalar gibi dgelerin tehlike olusturmamasi,
acik bir sekilde isaretlenmis olmali, raflarin, tezgdhlarin ve isyerinin temizliginin saglanmasi
gerekmektedir. Merdivenler saglam ve hasarsiz olmali, tirabzanlar ve korkuluklarla ¢evrilmesi
onem arz etmektedir [25,26]. Ayrica isyerlerinde termal konfor sartlarinin ve ortam
aydinlatmasinin  ¢alisanin saghik ve gilivenligini etkilemeyecek sekilde saglanmasi

gerekmektedir.
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2.3. Yasal Mevzuat

Genel olarak degerlendirilecek olursa imalat sektorii altinda yer alan biitlin sektdrler emek
yogun sektorler olmasi ve ¢alisan sayisi itibariyle dn plana c¢ikmaktadir. Bu sebeple ISG

acisindan 6nemli olarak degerlendirilmektedirler.

Tez kapsaminda yapilan ¢alismada isyerleri incelenmis, yapilan inceleme ve risk
degerlendirmesinden ¢ikan sonuglar dogrultusunda ISG ile ilgili mevzuatta &n plana ¢ikan ve

oncelikli olan kanun ve yonetmeliklere tezin bu boliimiinde yer verilmistir.

Bu kapsamda mevzuat agisindan en biiyiik gelisme 30/6/2012 tarihli ve 28339 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan ve yiiriirlige giren 6331 sayili Is Saghig ve Giivenligi Kanunu’dur.
6331 sayili ISG Kanunu’nun 6ziinde yer alan &nleyici yaklasim ile tiim isyerleri igin risk
degerlendirmesinin yapilmasi ve ¢aligma ortamu ile ilgili faktorlerin etkilerini kapsayan genel

bir 6nleme politikasi gelistirilmesinin saglanmasi amaglanmastir.

Bu Kanun kapsaminda ISG profesyonelleri olarak nitelendirilen is giivenligi uzmanlar1 ve
isyeri hekimlerine igyerlerinde alinmasi1 gereken tedbirleri isverene yazili olarak bildirimde
bulunma yikiimliligi getirilmistir. Bunun yaninda gerekli goriilen durumlarda bu
profesyonellerin Caligma ve Sosyal Glivenlik Bakanliginin yetkili birimi ya da birimlerine
bildirim yiikiimliiligii de bulunmaktadir. Ek olarak 04/04/2015 tarihli ve 29335 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan ve yiiriirliige giren Is Saghg Ve Giivenligi Kanunu Ile Baz1 Kanun Ve
Kanun Hiikmiinde Kararnamelerde Degisiklik Yapilmasma Dair Kanun’da 6331 sayili
kanunun 8.Maddesine “Bu bildirimden dolayr isvereni tarafindan isyeri hekimi veya is
giivenligi uzmaninin is sdzlesmesine son verilemez ve bu kisiler hi¢ bir sekilde hak kaybina
ugratilamaz. Aksi takdirde igveren hakkinda bir yillik s6zlesme ticreti tutarindan az olmamak
lizere tazminata hiikmedilir.” ciimlesi eklenmistir. Bu ekleme ile ISG profesyonellerine is

garantisi verilmistir [27].

6331 sayili ISG Kanunu’nda, imalat sektdriindeki neredeyse tiim isyerlerini igeren tehlikeli ve
cok tehlikeli sinifta yer alan isyerlerinde ¢alisacak kisilerin, yapacaklari ise uygun olduklarini
belirten saglik raporu ve yapacaklari isle ilgili mesleki egitim aldiklarina dair belgeleri

olmaksizin ise baslatilmayacaklar1 hiikkmii de yer almaktadir.
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Bu Kanunla, ISG konularinda, isyerinde ¢alisanlarin goriislerinin alinmasi ve katilimlarinimn
saglanmasi diizenlenmis olup ciddi ve yakin tehlike durumlarinda g¢aliganlara, ¢alismaktan
kagcinma; gerekli tedbirlerin alinmamasi halinde ise is sozlesmelerini feshetme hakki
getirilmistir. Bunun 6nemli olmasinin sebebi 10/06/2003 tarihli ve 25134 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan ve yiiriirliige giren 4857 sayili Is Kanunu’nun “Is¢inin Hakli Nedenle

Derhal Fesih Hakk1” baglikl1 24.Maddesi kapsamina giriyor olmasidir.

Biitiin bunlarin yaninda 6331 sayili Kanun kapsaminda isverenlerin tiim ylkiimliiliiklerinin
yant sira slirekli iyilestirmeyi temel alan bir Kanun olmasindan dolay1 isverenlerin siirekli
gbzetim ve uygunsuzluklar1 denetleyip giderilmesini saglama ylikiimliiliikleri bulunmaktadir

[28].

6331 sayili ISG Kanunu’nun 30.Maddesine dayandirilarak hazirlanan 05/11/2013 tarihli ve
28812 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve yirirliige giren Tozla Miicadele
Yonetmeligi’'nde isyerlerinde tozdan kaynakli ortaya cikabilecek risklerin Onlenebilmesi
amactyla is saglig1 ve giivenligi yoniinden tozla miicadele etmek ve bu islerde ¢alisanlarin
tozun etkilerinden korunmalarini saglamak icin yapilmasi gerekenler ve izlenmesi gereken
yollar yer almaktadir. Ayrica bu Yonetmeligin Ek-1’inde solunabilir toz miktarlarinin st
sinirlar1 yer almaktadir. Bu ek iginde yer alan odun tozunun maruziyet iist smir1 Smg/m3

olarak belirlenmistir [21].

6331 sayili ISG Kanunu'nun 10. ve 30.Maddelerine dayandirilarak hazirlanan 29/12/2012
tarihli ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve yiiriirliige giren Is Saghg ve
Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi’'nde 6331 sayili Kanun ile giindeme gelen risk
degerlendirmesinin isyerlerinde ne sekilde yapilacagi, degerlendirme yapacak kisi ve
kuruluglarin nitelikleri, dokiimantasyon c¢aligsmalar1 gibi usul ve esaslar belirtilmistir. Bu
yonetmelik i¢inde risk ve tehlike terimleri net bir bicimde tanimlanmis olup calisanlarin ve

isverenin ylikiimliiliikklerinden de bahsedilmistir [29].

Isyerinde yapilacak olan risk degerlendirmesinin ardindan alinacak tedbirler sonrasinda
isyerindeki risklerin dnlenmesinin veya yeterli derecede azaltilmasinin saglanamadiginda
kullanilacak KKD’ler ile ilgili hususlar 6331 sayilh ISG Kanunu’nun 30.Maddesine
dayandirilarak hazirlanan 02/07/2013 tarihli ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve

yiiriirliige giren Kisisel Koruyucu Donanmmlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda
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Yonetmelik’de diizenlenmistir. Bu yonetmelikte de KKD kullanimu ile ilgili olarak igverenin
yiikiimliiliiklerine, KKD se¢iminin hangi sartlara gore yapilmasmna ve c¢alisanlarin

goriislerinin alinarak katilimlarinin saglanmasina deginilmistir [30].

Ayrica caliganlar tarafindan kullanilacak olan KKD’lerin imalati, ithalati, dagitimi, piyasaya
arzi, hizmete sunumu ve denetimi ile ilgili usul ve esaslar 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili
Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanunun 4 iincii
maddesi ve 15/1/1997 tarihli ve 97/9196 sayili Tiirk Uriinlerinin Thracatinin Arttirilmasina
Yénelik Teknik Mevzuati Hazirlayacak Kurumlari Belirlenmesine iliskin Bakanlar Kurulu
Kararima dayandirilarak hazirlanan 09/02/2004 tarihli ve 25368 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan ve yiiriirliige giren Kisisel Koruyucu Donanim Y6netmeligi’nde diizenlenmistir

[31].

Ay sekilde igsyerinde yapilacak olan risk degerlendirmesinin ardindan alinacak tedbirler ve
bu tedbirler dogrultusunda konulmasi ve kullanilmasi gereken ISG ile ilgili isaret ve
isaretgiler ile ilgili hususlar 6331 sayih ISG Kanunu’nun 30.Maddesine dayandirilarak
hazirlanan 11/09/2013 tarihli ve 28762 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve yiiriirliige giren
Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi’nde diizenlenmistir. Bu yonetmelikte de isyerinde
kullanilacak olan saglik ve giivenlik isaretleri ile ilgili genel hususlar, isaret cesitleri,
isaretlerin birlikte ve birbirlerinin yerine kullanilmasi ve isaret levhalar ile ilgili asgari

gereklilikler gibi hususlara deginilmistir [32].

Isyerinde yapilacak olan risk degerlendirmesinin ve yapilacak olan dlgiimlerin ardindan
calisma ortaminda maruz kalman giiriiltii diizeyinin disiiriilmesi veya bu konuya iligkin
alinmasi gereken dnlemler ile ilgili hususlar 6331 sayili ISG Kanununun 30.Maddesine ve
3146 sayili1 Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin Tegskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanuna
dayanilarak ve 6/2/2003 tarithli ve 2003/10/EC sayili Avrupa Parlamentosu ve Konseyi
Direktifine paralel olarak hazirlanan 28/07/2013 tarihli ve 28721 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan ve yiiriirliige giren Calisanlarin Giiriiltii ile {lgili Risklerden Korunmasina Dair
Yonetmelik’de diizenlenmistir. Bu yonetmelik de giiriilti maruziyet sinir degerleri,
maruziyetin belirlenmesi, maruziyetin 6nlenmesi, sinirlandirilmasi ve azaltilmasi ve konuya

iliskin KKD’ler ile ilgili hususlar anlatilmigtir [16].
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Ayrica mobilya ve ahgap iiretiminin yaninda numune alma, numune hazirlama, tolerans

sinirlari, kurallar, istifleme, paketleme ile ilgili standartlar da bulunmaktadir.
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3. GEREC VE YONTEM

3.1. Arastirma Siireci

Yapilan tez calismasi kapsaminda bir ¢alisma plani hazirlanmis ve kaynak arastirmasina
baglanmistir. Ardindan risk degerlendirmesi metotlart aragtirtlmis ve 3T risk degerlendirmesi
metodunun uygulanmasina karar verilmistir. Bu metodun secilmesinin nedeni sayisal sonuglar
vermesi, sahada kolay uygulanabilir olmasi, ilk defa yapan kisi tarafindan kolay anlasilabilir
olmasi ve kolay tekrarlanarak isyerinin diizenli gézlemlenebilmesini saglayabilmesidir. 3T
risk degerlendirmesi yoOntemi hakkinda literatlir calismasi yapilmis ve kontrol listeleri
hazirlanmistir. Hazirlanan kontrol listelerinde siire¢ ile ilgili konularla ve detaylara yer

verilmistir.

Literatiir ¢alismas1 yapildiktan sonra mobilya imalati isi yapan isletmelerden ii¢ tanesi
Kastamonu, bes tanesi Ankara’da olmak iizere Sekiz isyerine ziyaretler diizenlenmistir. Bu
ziyaretler esnasinda literatiire dayanilarak hazirlanan kontrol listeleri glincellenmis ve ortam
gbzlemleri yapilmistir. Ziyaretler sonrasinda hem kapasite hem de c¢alisan sayisi bakimindan

en biiyiik olan isletme secilmis ve saha incelemesinde bulunulmustur.

Secilen isletme mobilya ve kapi iiretimi yapmaktadir. Isletmede idari personel de dahil olmak
tizere 115 kisi calismaktadir. Saha incelemeleri yapilirken bu isletmeye toplamda ii¢ defa ve
on i§ giinil ziyaret diizenlenmistir. Bu isletmede tomruk olarak gelen aga¢ gévdesinin mamul

olarak cikisina kadar gecirdigi siire¢ ayrintili bir sekilde gézlemlenmistir.

Ardindan yapilan saha caligmalar ile kalitatif bir risk degerlendirme yontemi olan 3T risk
degerlendirmesi metodu isletmede uygulanmis ve sonuglart degerlendirilmistir. Kalitatif
yontemlerde, matematiksel modellemelerle risk derecesinin belirlenmesi yerine uygulamay1
yapan ekibin tecriibeleri ve sezgileri temelinde sekillenmekte ve riskler ile risk 6ncelik
degerleri bu dogrultuda belirlenmektedir. Aralik belirleyici rakamsal ifadeler kullanilsa da
aslinda ifade edilen araliklar diisiik, orta, yiiksek gibi tanimlayici degerlerle ifade edilmektedir

[50]. Calismanin genel akis1 Sekil 3.1.’de gosterilmektedir.
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Sekil 3.1. Tez calismasinin akis1
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YETERLI Mi?

Secilen isletmeye gerceklestirilen saha ziyaretlerinden sonra fabrikada yapilan is ve siirecler
degerlendirilerek ¢alisma alani iki boliime ayrilmistir ve risk degerlendirme uygulama
calismas1 yapilmustir. iki boliim icin de risk puanlar ve giivenlik endeksleri her modiil igin
ayr ayr1 belirtilecek sekilde hesaplanmigtir. Elde edilen bu bilgiler kullanilarak riskliler tespit
edilmis, uygulamanin yapildig1 modiil ve boliim altinda degerlendirilip derecelendirilmis ve
her bir boliim i¢in genel modiil giivenlik endeksi hesaplanmistir. iki béliim igin de belirlenen

giivenlik endekslerine gore siralama yapilarak en giivensiz olarak tespit edilen {i¢ modiil alt
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maddeleriyle birlikte ele alinmistir. Bu modiillere iliskin ayrintili inceleme yapilmistir.
Degerlendirme sonucunda riskli durumlar tespit edilmis ve en Oncelikli olarak ele alinmasi

gerekenler siralanmustir.

Kap1 ve mobilya iiretimi yapan bu isletmede yapilan risk degerlendirme ¢alismasi ile mobilya
imalat1 isi yapan isletmeleri genel hatlariyla degerlendirmek miimkiindiir. Yapilan ¢aligma,
mobilya iiretimi yapan isletmelere yonelik riskleri listeleyip tespit etmek adina 6nem teskil

etmektedir.

3.2. 3T Risk Degerlendirme Yontemi

Risk degerlendirme yontemlerinden 3T, Finlandiya’da gelistirilmistir. Gelistiricisi Dr. Heikki
Laitinen’dir. Bu risk degerlendirme yontemi adini yontemin gelistirdigi ve patent sahibi olan
3T Results LTD firmasindan almaktadir ve 3T nin ac¢ilimi Fince’de saglik, gilivenlik ve
verimlilik anlamina gelen “terveys, turvallisuus, tuottavuus” kelimeleridir. Finlandiya’da ¢ok
sayida isyerinde kullanilmaktadir. 3T risk degerlendirme yontemi Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanligina baglh olan Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii faaliyetleri
kapsaminda degerlendirilmis ve proje ekibi tarafindan dilimize terciime edilerek iilkemiz

sartlarina goére uyumlastiriimistir [33].

3T risk degerlendirmesi yontemi basta Kiiciik ve Orta Biiyiikliikteki Isletmeler (KOBI) olmak
lizere imalat ve proses endiistrileri de dahil ¢esitli sektorlerde uygulanmak iizere
tasarlanmistir. Bu yontemde, bir isyerindeki tehlikelerle ilgili konu basliklarint kapsayan
modiiller bulunur. Bu modiillerin yaninda, isyerlerinde olusabilecek cesitli tehlikeleri tasvir
eden kontrol listeleri igeren formlar verilmistir. Isyerinin 6zelligine gore bunlara yeni
maddeler eklemek de miimkiindiir. Bu yontemle uygulama kolaylasirken bir tehlikenin
gbozden kacirilmasi olasiligi da azalmaktadir. 3T risk degerlendirmesi yonteminde izlenen

adimlar Sekil 3.2.’deki semada gosterilmektedir.
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ISYERI RiSK DEGERLENDIRMESI

Risk dederlendirmesini planla

I

Tehlikeyi belirle I Riskleri dederlendir

Tehlikeyi ortadan kaldir - Tehlikeyi kontrol et

kontrol ve izleme Talimatlar ve editim
—

ranetimin kantrold, denetimler Iz talimatlan, biitin galizanlara & ditim

werilmesi

Sekil 3.2. Risk degerlendirmesi siireci ve ilgili egitim ve izleme siirecleri [4]

3.2.1. Risk degerlendirmesi planlamasi

Planlama asamasiin 6nemi risk degerlendirmesinin sistematik ve kapsamli bir sekilde

yapilmasini saglamaktir. Buna ek olarak, planlama risk degerlendirmesi siirecini kolaylastirir

ve hizlandirir.

Planlama asagidaki faaliyetleri igermelidir:

Arka plandaki bilgilerin edinilmesi; 6nceden vuku bulmus kazalar, hastaliklar vb.,
Yonetim kadrosu ile ¢alisanlarin taahhtidiinii ve katilimini saglamak,

Gerekli egitimler,

Isyerini RD icin birimlere/alanlara ayirmak,

Her bir birimde/alanda kullanilacak belirli 3T risk degerlendirmesi modiillerini
kararlastirmak,

RD yapmak,

Iyilestirici onlemlerin uygulanmasi ve izleme faaliyetleridir [4].

Isletme igindeki birimler bazinda ¢alisanlar ile potansiyel tehlikeleri tartismak, isin yiiriitiimii

acisindan uzman bilgisine erisimi saglar. Boylece yapilan degerlendirme daha etkin hale gelir.
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Ciinkii bir risk degerlendirmesi tiim ¢alisanlar1 kapsamakta, sonuglart da tiim galisanlar

etkilemektedir.

Isletmede yapilmissa daha dnceki risk degerlendirmesi ya da risk degerlendirmeleri, kayitlari
tutulmugsa ramak kala bilgileri, kullanilan malzemelere iligkin gilivenlik bilgi formlar1 ve
calisanlarin saglik gozetimi ile ilgili tutulan kayitlar ve raporlar gézden gegirilmelidir. Eger
yasanmissa isletmede meydana gelen is kazalar1 ve meslek hastaliklarini goz Onilinde
bulundurmak yapilacak caligmanin etkinligi agisindan oldukg¢a onemlidir. Yapilan ise iliskin
kazalar ve isin getirdigi hastaliklarla ilgili ¢alismalar ve bunlarin onleyici tedbirler de

muhakkak incelenmelidir.

Bir risk degerlendirmesi ¢aligmasinin verimli olmasi i¢in isletmedeki idari yonetimin de
calismalara katilmas1 6nemlidir. 6331 sayili ISG Kanunu’nun 10. maddesinin dérdiincii
fikrasinda yer alan “Isveren, is saghig1 ve giivenligi yoniinden ¢alisma ortamina ve calisanlarin
bu ortamda maruz kaldigi risklerin belirlenmesine yonelik gerekli kontrol, 6l¢lim, inceleme ve
arastirmalarin yapilmasini saglar.” ibaresine gore de idari yonetimin katilmasimin yaninda
desteklemesi de yasal olarak gereklilik gostermektedir [28]. Ayrica idari yonetim isletmede
gorev alan is giivenligi uzmanlarina sahada yaptiklar1 ¢aligmalari yiiriitebilmeleri i¢in yetki
vermeli, degisikliklerin yapilmas1 ve tedbirlerin alinmasi hususunda mali destek saglayarak
veya isletme genelinde yapilmasi gereken degisikliklere izin vererek ¢aligmalar
desteklemelidir. Calisanlarin katilimi ise isin yiiritimii ve detaylara hakim olunmasi
acisindan c¢ok oOnemlidir. Eger calisanlarin yaptiklar1 isten kaynaklanan riskleri bilmeleri
halinde, alinacak tedbirlerin uygulanmasi konusunda goniillii olarak katilim saglamalar1 s6z
konusudur. Hatta isin dogasindan kaynaklanan risklerle ilgili dogru olarak bilgilendirilirlerse,
risklerin ortadan kaldirilmas: i¢in basit ve uygulanabilir ¢oziimler iiretebilmeleri de soz

konusudur.

Isletmeyi iiretim siirecine gore boliimlere ayirmak ve bu béliimler icin risk degerlendirme
caligmasini ayr1 ayr1 yapmak daha verimlidir. Genellikle biitiin bdliimler yapilan isin getirdigi
riskler acisindan benzerlik gostermektedir. Ama 6zgii riskler olabileceginden bu béliimlerin
ayr1 ayri ele alinmast daha uygundur. Risk degerlendirmesi, is giivenligi ile ilgili bir ¢alisan
ya da isletmenin is giivenligi uzmani ile yapilmalidir. Isletmenin isyeri hekimi, yonetim

kadrosundan bir temsilci ve ¢alisan temsilcisi de degerlendirme siirecine dahil olmalidir.
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Isletme igerisinde degerlendirme yapilirken, boliimler ayri ayri gezilmeli, calisanlar ile
goriisiilmelidir. Bu degerlendirme yapilirken normal siire¢ disinda yer alan ve isin kesintiye
ugramasina sebep olabilecek bakim-onarim, temizlik veya isyerini ziyaret eden kisiler gibi
haller ve kaynaklanabilecek riskler de dikkate alinmalidir. Saglikli degerlendirme yapabilmek
icin bir toplant1 diizenlenmeli, bu toplantiya da idari yonetimden ilgili kisilerin, is giivenligi
uzmani ya da uzmanlariin, igyeri hekimi ya da hekimlerinin ve ilgili isletme calisanlarinin
katilimi saglanmalidir. Bu siirecte risklerin bertaraf edilmesi, yapilamiyorsa kontrol altina
alinmasi i¢in alinacak onlemler planlanir. Daha sonra, belirlenen 6nlemler i¢in onay alinir.
Onay alindiktan sonra planlanan onlemlerin uygulanmasi ve durum takibi, ilgili kisiler ile

yonetimin sorumlulugundadir.

3.2.2. Tehlikelerin belirlenmesi

Tehlike kavrami, bir igyerinde var olan ya da igyeri disindan kaynaklanabilecek, isyerinde
calisan kisileri veya isyerinin fiziki sartlarini etkileyebilecek hasar verme potansiyelini ifade
etmektedir. Risk kavrami ise mevcut bir tehlikeden kaynaklanabilecek kayiplari,
yaralanmalar1 ya da diger zararli sonuglarin ortaya ¢ikma ihtimalini ifade etmektedir. Bu
durumda bir tehlikenin dikkatli incelenmeyip gozden kagmasi ya da goz ardi edilmesi, bu
tehlikeden kaynakli olup ortaya ¢ikabilecek risklerin degerlendirilmemesine ve bu risklere
kars1 herhangi bir tedbir alinmamasina yol acabilecektir. Tehlike kavraminin bu kadar 6nem
teskil etmesi tehlikelerin belirlenmesi adimini yapilacak olan risk degerlendirme calismasi

icin ¢ok 6nemli bir hale getirmektedir.

Ahsap dograma isi yapan isletmelerde 3T risk degerlendirmesi yonteminde yer alan 5 temel
modiiliin kullanilmas1 yerinde olup, uygulanacak temel modiillerin genel olarak sektoriin
barmdirdig: riskleri kapsadigr goriilmektedir. Bu risk degerlendirme yonteminde yer alan her
modil, 1yi igyeri uygulamalarini ifade etmekte ve risklerin belirlenmesinde kullanilabilecek

maddeleri bir kontrol listesi seklinde sunmaktadir.
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Cizelge 3.1. 3T risk degerlendirme metodunun temel ve 6zel modiilleri [4]

TEMEL MODULLER OZEL MODULLER
A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler F. I¢ Nakliye ve Tasima
B. Calisma ortamindaki fiziksel G. Genel trafikte ara¢ kullanma
tehlikeler

H. Makineler ve el aletleri
C. Calisma ortamindaki kimyasal ve . o
] B ) I. Yangm giivenligi
biyolojik tehlikeler

' J. Cevresel konular
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine

yaptig1 baskilar K. Isyerinde giivenlik ve davranis

kiiltiirt

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
faktorleri L. Bina ve igyeri tesisleri

M. Kurulum ve bakim hizmetleri

N. Is saghg hizmetleri

O. Degerlendirilen  is/konunun  ozel

nitelikleri

3T risk degerlendirmesinde yer alan ilk bes modiil temel modiil olup genel hatlariyla her
isyerinde yer alabilecek is sagligi ve giivenligi konularini ele alirken devaminda yer alan 10
modiil 6zel modiiller olarak gegmektedir. Ozel modiiller her isyerinde bulunmayabilir ancak
mevecut igyerinde bulunmasi halinde isyerindeki is saghgr ve giivenligi sartlarini
degerlendirmekte kullanilmak {izere tasarlanmistir ve bu modiillerin tamami Tablo 3.1.’de
gosterilmistir. Burada bahsedilen 6zel modiiller bir¢ok isletmede kullanilabilecek olup
isyerinin yapisi itibari ile biinyesinde barindirdigr farkli siiregler icin ek bir modiil ilave
edilmesi gerektirebilmektedir. Boyle bir durumla karsilasilmasi halinde diger modiillerde yer
alan igerik 6zellikleri degerlendirilerek isyerinin veya igyerine dzel siireglerin yer aldig1 yeni

bir modiiliin eklenmesi ya da mevcut modiillere yeni maddelerin eklenmesi s6z konusudur.
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3.2.3. Risklerin degerlendirilmesi ve tehlikelerin kontrolii

Isyerinde calisma yapilip tehlikeler belirlendikten sonra bu tehlikelerin sonucunda meydana
gelebilecek riskler degerlendirilmeli ve bu degerlendirme isyerinin siire¢ bakimindan farklilik
gosteren her boliimii i¢in ayr1 ayr1 yapilmalidir. Risk degerlendirmesini yapan ekip, risk
puanlarint hesaplarken her modiil altinda yer alan maddeleri tek tek ele alarak kaza ve meslek
hastaligi ihtimallerine karsin degerlendirme yapmalidir. Modiiller altinda yer alan bazi
maddeler i¢in risk degerlendirme yapilmasi gerekmemektedir. Risk degerlendirme formunda
yer alan ve degerlendirme yapilirken “evet” ya da “uygulanamaz” olarak isaretlenen
maddeler, igeriginde yer alan risklerin ilgili yerde gdézlemlenmedigi veya alinan dnlemler
neticesinde bir sikintt olmadigini ifade etmektedir. Ancak, risk degerlendirme formunda
“hayir” olarak isaretlenen maddeler, maddenin igeriginde yer alan bir riskin var oldugu
anlamma gelmektedir. Bu maddeler calismay1 yapan ekip ile ayrintili bir sekilde
degerlendirilmelidir. Yapilacak olan degerlendirme esnasinda Oncelikle riskin tamamen
bertaraf edilmesi, bu miimkiin degil ise kabul edilebilir seviyeye indirilmesi gerekmektedir.
Sekil 3.3.’de de gosterildigi lizere uygulanmasi gereken adimlar ya da yapilmasi gerekenler
oncelik sirasina gore piramit seklinde asagidan yukariya dogru siralanmistir. Tehlike veya
riskin kabul edilebilir bir diizeye getirilebilmesi icin asagidaki adimlarin uygulanmasi
gerekmektedir. Tehlike veya risk ya da bunlara sebep olan kaynak oncelikli olarak ortadan
kaldirilmalidir. Bu yapilamiyorsa maruziyet ya da yayilim agisindan daha az zararli bir
alternatif ile degistirilmelidir. Bu da yapilamiyorsa mevcut yer, makine ya da is yalitilmali bu
sayede de etkilenen kisi sayisi smirlandirilmalidir. Bu da yapilamadiginda miihendislik
onlemleri degerlendirilerek tehlike ya da riske maruziyet en aza indirilip ¢alisanlar en az
etkilenecek sekilde is rotasyonu veya calisanlarin calisma saatlerinde diizenlemeler
yapilmalidir. Yukaridaki adimlarin higbiri uygulanamadiginda kisisel koruyucu donanimlara
bagvurulmalidir. Unutulmamalidir ki KKD kullanimi bu hiyerarsinin en alt basamaginda yer
alip en son uygulanmasi gereken caredir. Ancak iilkemizde bu sorumluluktan kurtulmanin en
kolay ve en az maliyetli olan yolun KKD kullanimi1 olmasi sebebiyle diger adimlar ele

alinmamakta, dogrudan KKD kullanimina gidilmektedir.

Risk degerlendirmesi yapilip tehlike ve risklerin dnceliklerinin belirlenmesi gerekmektedir.
Bu oOnceliklendirme isleminde tespit edilenlere uygun degerlendirme puani verilerek

siralamak miimkiindiir. Bu sayede Oncelikli olarak ise nereden baslanabilecegi, alinacak
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Onlemlerin belirlenmesi, maliyetleri ve alinacak Onlemlerin ne zaman yapilip kimin

sorumlulugunda olacagi rahatlikla tespit edilebilmektedir.

KKD Kullamm

Mithendislik Onlemleri

[zole Edilmesi

Daha Az Zararhs: ile )
Degistirilmesi

Yok Edilmesi

Sekil 3.3. Tehlikeye veya riske kars1 alinacak dnlemlerinin oncelik sirasi

Calisma ortaminda ¢alisan tarafindan rutin olmasi ile géz ardi edilip akla hemen gelmeyen ya
da birbiri ile iligkili olmayan bir¢ok konunun ele alinmasinda risk degerlendirmesi ¢ok etkili
bir degerlendirme yontemi olarak karsimiza c¢ikmaktadir. Risk dedigimiz olgunun temel
bilesenleri, olma ihtimali ve oldugunda ortaya ¢ikan etki yani siddetidir. Riski bu sekilde ele
aldigimizda, diizgiin bir degerlendirme yapilmadigi takdirde olasiligi diisiik ama siddeti
yiiksek bir risk ile olasilig1 yiiksek siddeti diisiik bir riskin ayni puan ile degerlendirilerek ayni

kefeye konmas1 s6z konusudur.

Ancak 3T risk degerlendirme yonteminde risk olgusunun degerlendirilmesi olasilik ve siddet
bilesenleri yerine mevcut kontrol onlemlerinin diizeyi ve yaralanma ve ya hastaliklarin

potansiyel siddeti seklinde ele alinarak daha rahat bir tespit imkani1 sunmaktadir.

3T risk degerlendirmesinde olasilik hesabi, her bir tehlikeye yonelik mevcut kontrollerin
kanunlar, standartlar ve 1y1 uygulamalar ile ne kadar uyumlu oldugunun degerlendirilmesine
doniistiiriilmiistiir. Yaygm tehlikelerin biiyiik ¢ogunlugunun ISG yonetmelikleri ve
standartlar1 hazirlanirken zaten degerlendirilmis olmasi bu yontemi uygulanabilir kilmaktadir.
Mevcut kontrol diizeyi yeterli ise, yaralanma veya hastaliklarin ortaya ¢ikma olasilig1 diisiik

olmali, boyle olunca da iyilestirme ihtiyact bulunmamalidir [4].
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3.2.4. 3T risk degerlendirmesi matrisi

3T risk degerlendirme matrisi hazirlanirken mevcut tehlikenin ya da tehlikeden kaynaklanan
risklerin doguracagi sonuglarin potansiyel siddeti, risk degerlendirmesi matrisinde hafif, ciddi
ve c¢ok ciddi ifadeleri seklinde yer almaktadir. Bu ifadeler sirasi ile hafif yaralanma veya
sikintilari, uzun siireli yaralanma veya hastalik, kiriklar, ¢ikiklar, birinci derece yaniklar ve
kalic1 yaralanma veya hastalik, uzuv kayiplari, ikinci ya da ti¢lincli derece yaniklar, kafatasi

catlaklari, kanser, astim vb. ya da 6liimii ifade etmektedir.

Yine ayn1 matriste riskin diger bir bileseni olan olasilik, mevcut kontrol 6nlemlerinin ne kadar
etkili oldugunun degerlendirilmesi seklinde ele alinmaktadir. Onem sirasina gore kontrol
Onlemleri yeterli/sorun ¢ikmamuis, iyilestirmeye ihtiya¢ var/ara sira sorunlar ¢ikmis ve kayda
deger iyilestirme gerekli/sik sik sorunlar ¢ikiyor seklinde siralanmistir. Bu sekilde bir kontrol
6lcegi hazirlanirken Sekil 3.4.°te yer alan uyumluluk 6lgegi ile degerlendirme yapilmistir. Bu
sayede mevcut kontrol seviyesini ilgili mevzuat ve standartlarla kiyaslamak daha kolay bir

hale gelmektedir.
3 puanh siddet 6lgegi ile 3 puanli kontrol dlceginden olusan “3T Risk Matrisi” Tablo 3.2.’de

gosterilmektedir. Bu matrisin i¢inde degerlendirilme ve hesaplama isleminde kullanilan

puanlarin nasil yorumlanmasi gerektigi yer almaktadir.

Uyumluluk 6lgcegi = olasilik dlgegi

1. Kontrol seviyesi

1. Disik ‘
standartlara uygun —
> =
Z 2. Orta 2. Bazi uygunsuzluklar =3
= =
—

3. Yuksek 3. Ciddi uygunsuzluklar

Sekil 3.4. 3T risk degerlendirme metodu uyumluluk 6lgegi [4]
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Risk degerlendirme matrisinde yer alan siddet 6lgegi asagidaki gibidir:
1. Hafif siddetli
- Hafif yaralanma veya rahatsizlik, en fazla ii¢ giin calisamama;
2. Orta siddetli
- Uzun siireli yaralanma veya hastalik; basit yaralanmalar veya kiriklar gibi, en fazla 30
giin ¢alisgamama;
3. Son derece siddetli
- Kalic1 yaralanma/hastalik veya 6liim, parmak kesilmesi, ikinci/li¢iincii derece yaniklar,
kafatasi ¢atlaklari, kanser, astim.
Risk degerlendirme matrisinde yer alan kontrol 6l¢egi ise asagidaki gibidir:
1. Onlem ve kontroller yeterlidir, higbir sorun belirmemistir. Daha ayrmtili olarak:
- Makineler, aletler ve yapilar; mevzuat ve standartlar ile uyumludur,
- Calisma kosullar1 is saglig1 ve giivenli yoniinden iyi organize edilmistir,
- Calisanlar egitim almis ve gercekten dogru (giivenli) calisma uygulamalarim
kullanmaktadirlar.
2. lyilestirmeye bir miktar ihtiyag duyulmaktadir, ara sira sorunlar yasanmaktadur.

3. lyilestirmelere ciddi ihtiya¢ duyulmaktadur, sik sik sorunlar yasanmaktadir [19].

Cizelge 3.2. 3T risk degerlendirme matrisi [4]

Yaralanma ve Hastahklarin Potansiyel Siddeti

Meveut Kontrol Onlemlerinin Diizeyi 1 2 3
Hafif Ciddi Cok Ciddi
. 2: Kiigiik risk; durumu
. . 1: Hafif risk; durumu gézlemlemeye 1: Hafif risk; durumu gézlemlemeye .
1 Kontrol nlemleri yeterli; sorun ¢ikmamus. ) ) gozlemlemeye devam edin ve kolay
devam edin. devam edin. .
onlemleri uygulaymn.

2: Kiigiik risk; durumu

Iyilestirmeye ihtiyag var; ara sira sorunlar . 3: Orta derece risk; uygun 6nlemleri
2 gdzlemlemeye devam edin ve kolay
cikmis. planlayip, uygulaymn.
Onlemleri uygulaym.
Kayda deger iyilestirme gerekli; sik sik 3: Orta derece risk; uygun 6nlemleri

sorunlar gikiyor. planlayip, uygulayin.
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3.2.5. 3T risk degerlendirmesi modiil icerikleri ve formiilasyon

3T risk degerlendirmesi yapilirken daha 6nce de bahsedildigi gibi modiiller kullanilmaktadir.
Modiiller sirasina gore harflerle ifade edilmistir. Her modiiliin igeriginde yer alan riskler de
numaralar ile ifade edilmektedir. C.1 seklinde ifade edilen, ¢alisma ortamindaki kimyasal ve
biyolojik riskler modiiliiniin altinda yer alan hava kirliligi ile ilgili riski ifade etmektedir.
Calisma yapilirken Oncelikle ilgili risk karsisinda yer alan “Evet”, “Hayir” ya da
“Uygulanamaz” kutucuklarinda biri isaretlenmelidir. Uygulama, ilgili maddede ifade edilen
kosullarin ilgili isletmede yerine getirildiginin “Evet”, getirilmediginin “Hayir” veya
isletmede uygulanabilmesinin miimkiin olmadigmin “Uygulanamaz” olarak belirtilen
kutucuklarin isaretlenmesi ile saglanmaktadir. “Uygulanamaz” kutucugunun bulunmasinin
sebebi  farkli  isletmelerde  farkliliklar ~ bulunmast  sebebi ile her isletmede
uygulanamayabilecegini gostermek icindir. Bu asamada “Uygulanamaz” olarak isaretlenen

kutucuklar hesaplama islemi esnasinda dikkate alinmayacagi i¢in 6nemlidir.

Calisma yapilirken belirtilen kosulun saglanmadigi ve “Hayir” olarak isaretlenen kosullarin
yaninda mevcut riskin derecelendirildigi kontrol diizeyi, siddet ve bu iki parametrenin birlikte
ele alinarak olusturdugu risk puanini veren kutularin doldurulmas: gerekmektedir. Risklerin
derecelendirme islemi tamamlandiktan sonra alinabilecek oOnlemler ya da yapilabilecek
tyilestirme uygulamalari ile ilgili kutucuk degerlendirme ekibinin ortak karari ile doldurulur.
Son olarak da alinabilecek oOnlemler ya da yapilabilecek iyilestirme uygulamalarinin
tamamlanmasindaki siiregten sorumlu kisi ya da kisiler ile bu siirecin tamamlanma siiresi
kararlastirilir. Kisi ve siirelerin belirlendigi bu asamada isletme ydnetiminin katilimi ¢ok
onemlidir. Isletme yonetiminin katilimi, is ve islemlerin hayata gecirilmesinin yaninda

konunun desteklenmesi agisindan degerli olup diger ¢alisanlar1 da olumlu etkilemektedir.

Risk degerlendirmesi ekibi tarafindan kontrol diizeyi ve siddeti kararlagtirilan bir riskin, 3T
risk degerlendirmesi matrisi yardimiyla risk derecesi belirlendikten sonra Sekil 3.5.°deki
ornek modiilde tarif edilen hesaplama yontemiyle toplam modiil risk puan1 ve modiil giivenlik
endeksi bulunur. Modiil giivenlik endeksinin %100’e yaklagsmasi, modiildeki iyi uygulama
ifadelerinde belirtilen sartlarin saglandigi anlamina gelir. ayni zamanda ilgili modiil

kapsaminda isletmenin daha gilivenli hale geldigi anlamma da gelmektedir. Risk
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degerlendirmesinin yapildig1r isletme i¢in “uygulanamaz” olarak belirlenen maddeler

hesaplamalarda dikkate alinmaz.

Boliim geneli i¢in modiil giivenlik endeksi hesaplanirken, Sekil 3.5.’te gosterildigi gibi, “100
— (Bolim Genelindeki Modiillerin Toplam Modiil Risk Puanlarinin Toplami / Bolim
Genelindeki Modiillerin Olabilecek En Yiiksek Toplam Modiil Risk Puani) * 100” bagintisi
kullanilir. Bir modiilde olabilecek en yiliksek toplam modiil risk puani hesaplanirken

“uygulanamaz” olarak belirlenen maddeler dikkate alinmaz [4].
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i —

B. Cahsma ortamindaki fiziksel tehlikeler
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz | X227 | giggee e Tavsiye ve yorumlar Strmmi; | XSl
Diizeyi derecesi Personel Siiresi
CO2 pompalanmn ¢alismas: simsinda giriiltitva savivesi onemli
UR - Vapilanis isit 3 — S racnllak diizewde artmaktadir. Pompalann girialtisiiniin atki alanimda| IH ve Ham
B.1 Sdenti:?ajli::bpel' z\‘:;:i;u vo?:tulsxm WrvenludiDes == x, 2 2 3 gahisanlarmya da bakim onanm wapanlanm KKD kullanmslan Fabrika 12 ay
= 1 & ~ 2 saZlanmaldir. Avrica bélim sgenelindaki giirialtia dlgtimlerine | Maniplanty
rutin araliklarla devam =dilmeslidir.
AYDINLATMA: Gensl 1siklanduma weterlidir, e3it derscede
B2 dagsilmaktadirve g6z kamsshrmamaktadie GersltiSinda spot lambalar - 1 2 1 Mevcut avdmlatmalar kontrol edilersk kullanilamaz durumda Birim Siirakli
*“ | kullanilir. Lambalar vonatmalikls uyum halinde, zarar gérmemis ve olanlar wenilanmelidir. Soruml Kontrol
temizdir.
B3 SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK. HAVA DEGISIMI, NEM): =
"~ | Sicaklik wapilan is2 uvsundur. Hava skimi ¢ok siigla degildir.
S = R N N . IH ve Ham
B.4 FTTRESIM Vaplen -if wlluct: v @a pucada filtegion sy x 1 1 o Titre3im dlgiimlarine rutin araliklarls devam =dilmeslidir. Fabrika 12 ay
birakmamalktadir. S
blsniplant
/ HAV. NDIRMA: Cal s Z Ursatim siirecine bagh olarak sgen=zl bir havalandiurmasa problami
B.5 2OZ = \ ALA‘ 1A fm 2 o da sefhi tehdit x 2 1 2 mevcuttur. Dogsl havalandumay: saglavacak psncers slam Yonstim 9 aw
stmewvecak nitslikte havalandirma kosullan saglanmistic.
arttinnlmalhidir.
B.6 GUNES ISINLARINAMARUZIYET: Calisanlar sinss15:1&madirekt -
- maruz kalmamaktadsr.
ISIMA: Ortamds zaradh ivonlagtine: radvasvon (Gama, X-asmm vs)wva
B.7 | da difsr 1smlar (UV. lazer, kizldtesi. slesktromanwetik wvs.) x
bulunmamaktadr.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nasnaler viicutta s = 3 Malzemenin sicak sofuk oldufunu gdstarir uvanc: levhalar GU Cas
B.8 wanik riskinin ortava ¢ikmasmasa naden olmamasaktadir. x = = werlastirilebilir. Y
B.9 ISIL ISLEMLER: Isil islemuvgulanan boliimlarde gerskli dnlamlar
5 almmistir. =
- s o=
Toplam Modiil Risk Puam 9.0 ) Modil Gavenlik Endeksi ‘-”—‘ 70.0%
/ & = / - -
"4 - ™

(" "Modiil Giivenlik Endeksi" ise (Olabilecek\
En Yiksek Toplam Modiil Risk Puani -
Toplam Modiil Risk Puani / Olabilecek En

Bir modiiliin "Toplam Modiil Risk Puam"
icerigindeki maddelerin risk derecelerinin

toplamadar. = M *
Toplam Modiil Risk Puam = B1+B2+B4 Yu;ksek Toplam Modiil Risk Puani) * 100
+B5+B8& = 9 bagintisiyla bulunur.

9 r . Bu 6rnek i¢in: 30-9/30 * 100 = %670 &

Sekil 3.5. Toplam modiil risk puani ve modiil giivenlik endeksinin hesaplanmasi [4]
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4. BULGULAR

“Mobilya Sektoriiniin Is Saghgi Ve Giivenligi Acisindan Degerlendirilmesi Ve 3t Risk
Degerlendirme Yontemi Ile Bir Uygulama Calismasi Yapilmas1” konulu tez ¢alismasinin
uygulama asamasinda ziyaret edilen 8 isyerinden kapasite ve ¢alisan sayisi olarak en biiylik
olan isletme secilmistir ve bu isyerinde risk degerlendirme ¢alismasi yapilmistir. Ahsabin ana
maddesi olan aga¢ govdesi yani tomruk olarak isletmeye gelmesinden itibaren son mamul
olana kadar gordiigli islemler incelenmis, mobilya {iretim asamalarinin is sagligi ve giivenligi
yoniinden degerlendirilmesi adina s6z konusu isletmede 3T metodu ile risk degerlendirmesi

calismas1 uygulanmustir.

Isletmeye yapilan isyeri ziyareti 6ncesinde hazirlanan 6n ¢alisma ile 3T metoduna dahil olan
temel ve 6zel modiiller ile alt basliklarinin igerikleri, uygulama yapilacak ise uygun olacak
sekilde diizenlenmistir. Bu modiiller diizenlenirken ziyaret edilen diger yedi isyerinde
uygulanan kontrol listesinden de faydalanilmistir. isyerine yapilan ilk ziyarette {iretim miidiirii
ve ustabagilar1 esliginde isletmede siiregler gozlenerek 6n inceleme yapilmis, siirecin daha iyi
anlasilmasi icin caliganlar ile yaptiklart is hakkinda goriisiilmiis ve risk degerlendirmesi

uygulama calismasinda kullanilmak {izere gerekli olabilecek bilgiler toplanmistir.

Bu ziyaretten sonra fabrikada yapilan is, slire¢ler géz oniine alinarak satin alinan hammadde
ve parcalarin islem goriip ara mamul haline getirildigi “Hazirlama” ve ara mamul olarak
pargalarin alinan siparise gore iiretilecegi son mamule donecegi “Uretim” olarak iki boliime
ayrilmistir. Risk degerlendirmesi bu iki boliime uygulanmistir. Daha sonra yapilan
ziyaretlerde ise bu iki boliime de temel modiillerin hepsi uygulanmis ancak 6zel modiillerden
bes tanesi uygun goriilerek toplamda 10 modiil uygulamasi yapilmistir. Bu uygulama
sirasinda iki bolim icin de toplam modiil risk puanlar1 ve modiil giivenlik endeksleri

belirlenmistir.

Uygulama c¢alismasinin yapildigi boliimlere iliskin hazirlanan ve doldurulan 3T risk
degerlendirme tablosu ve hesaplama sonuglar1 Ek 1 ve Ek 2’de verilmis olup, yapilan tespitler

ve bu tespitler 15181nda elde edilen bilgiler tablo ve grafikler yardimiyla anlatilmistir.
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4.1. Hazirlama Boéliimii Risk Degerlendirmesi

Hammadde veya parca olarak gelen maddelerin dograma ve boyama boliimleri igerisindeki
siirecleri Hazirlama boliimii dahilinde incelenmistir. Yapilan risk degerlendirmesi ¢alismasi
sonucunda modiiller tek tek ele alinmistir. Bu ¢alisma sirasinda, ¢alisma ortami gozetilerek
risk degerlendirme formu doldurulmustur ve calisma ortaminda uygulanmasi miimkiin
olmayan maddeler de isaretlenmistir. Tez ¢alismasi kapsaminda yapilan ¢alismanin Hazirlama
boliimiine iliskin genel verileri, kullanilan modiiller ve modiillerin genel giivenlik endeksleri

Tablo 4.1.’de verilmistir.

Hazirlama boliimii i¢in risk degerlendirme yapildiktan sonra giivenlik endekslerine gore
modiil degerleri siralanmis, siralama sonucunda belirlenen en riskli {i¢ modiiliin maddelerinin
risk dereceleri yiizdeler halinde sunulmustur. Bu modiiller de daha sonra kendi alt bagliklar

ile birlikte tek tek ele alinmustir.



Cizelge 4.1. Hazirlama boliimiinde kullanilan modiiller ve giivenlik endeksleri
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. w . UYGULANAMAZ | OLABILECEK EN MODULUN MODUL
~ A ICERIGINDEKI . .. . . .. .
KULLANILAN MODUL ISMI RISK SAYISI ISARETLENEN YUKSEK RISK TOPLAM RISK GUVENLIK
RISK SAYISI PUANI PUANI ENDEKSI
A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler 9 1 40 24 %40
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 9 4 25 4 %84
C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik
_C ; Y yorl 6 2 20 11 %45
tehlikeler
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 8 0 40 12 %70
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri 8 1 35 14 %60
F. Nakliyat ve hareket eden araglar 7 2 25 7 %72
G. Makineler ve el aletleri 11 0 55 20 %63,6
H. Yangin giivenligi ve ilkyardim 7 0 35 13 %62,8
. Isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii 7 0 35 8 %77,1
J. Is saglig1 hizmetleri 5 0 25 11 %56
BUTUN MODULLER TOPLAMI 77 12 335 124 %63
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2%

| Hafif Risk
Kiguk Risk
B Orta Derecede Risk
M Buyuk Risk
M Vahim Risk

Sekil 4.1. Hazirlama bdliimiindeki risklerin 6nem derecesine gore yiizdelik dagilimi

Ayrica yapilan risk degerlendirme ¢alismasinda fabrikanin Hazirlama bdliimiinde uygulanan
3T risk degerlendirme c¢aligmasinin 10 modiiliinde toplamda bulunan 77 risk
degerlendirilmistir. Bu degerlendirmede Hazirlama boliimiinde mevcut 77 risk maddesinden
10 tanesi uygulanamaz ve 23 tanesi de uygun olarak degerlendirilmistir. Geriye kalan 44 adet
uygunsuz bulunanlar ile ilgili degerlendirme yapilmis ve Sekil 4.1.’de 3T risk degerlendirme

matrisinde yer aldig1 sekilde 6nemlerine gore tasnif edilmistir.

Sekil 4.1.’de yilizdelik dilimleri verildigi lizere Hazirlama boliimiindeki risklerin 6°s1 hafif
risk, 10’u kiiciik risk, 15’1 orta derece risk, 12’si biiyiik risk ve 1’inin de vahim risk seklinde
degerlendirildigi gosterilmektedir. En oncelikli ele alinmasi gereken riskler, risk puan1 dort ve
bes olarak degerlendirilen biiyiik risk ve vahim risklerdir. Bunlarin biitiin modiiller genelinde
ele alinabilmesi, degerlendirilebilmesi ve gerekli ¢alismalarin yapilabilmesi i¢in listelenmesi

daha faydali olmaktadir. Bahsedildigi tizere bu riskler sirasiyla Tablo 4.2.”de listelenmistir.
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Cizelge 4.2. Hazirlama boliimiindeki biiyiik ve vahim risklerin listelenmesi

RISK KODU RISK MODUL ICINDEKI ] GENEL.

PUANI YUZDE DEGERLENDIRME

ICINDEKIi YUZDE
o ° 25 4,03
i 4 57,14 32
¢l 4 36,36 32
J2 4 36,36 32
= 4 36,36 32
HO 4 30,76 32
H 4 30,76 327
ES 4 28,57 327
E6 4 28,57 327
o ) 20 3,22
A3 4 16,66 32
AS 4 16,66 327
A9 4 16,66 327

Bu tabloda yer alan ilk siitunda Risk kodu olarak ifade edilen yerde bir harf ve bir numara ile
hangi modiiliin i¢inde yer aldig ifade edilmistir. Sonraki siitunlarda da sirasiyla risk puan,
modiil i¢indeki yiizdesi ve genel degerlendirme icindeki yiizdeleri verilmistir. Siralama
yapilirken 6nce en yliksek risk puanina sahip risk ele alinmistir. Daha sonra risk puani ayni
olan riskler ise kendi modiilleri i¢indeki agirliklarina gore siralanmistir. Bu sekilde bir
siralama yapilmasinin sebebi modiil igerisindeki agirligi yiiksek olan riskin oncelikli olarak
diizeltilmesinin, modiiller bazinda gilivenlik endeksinin daha fazla yiikseltilebilecek

olmasindandir.

Tablo 4.2.°den yararlanarak listelenen riskler hakkinda genel yilizdeyi her ne kadar aym

oranda etkilemekte olsalar da modiil icindeki ylizdeleri yiliksek olanlarin o modiilde
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degerlendirilen risk sayisinin az olmasina ragmen modiil genelinde durum tespitinin iyi

olmadig1 seklinde yorumlanabilir.

J. s saghgi hizmetleri

B A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler
. isyerlerinde giivenlik ve

davranig kiltiri M B. Calisma ortamindaki fiziksel
tehlikeler

H. Yangin glivenligi ve ilkyardim .
B C. Calisma ortamindaki kimyasal ve

biyolojik tehlikeler

G. Makineler ve el aletleri o ) ) )
H D. Yapilan isin kas iskelet sistemine

F. Nakliyat ve hareket eden yaptig baskilar
araglar B E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres 1 faktorleri
faktorleri B F. Nakliyat ve hareket eden araglar
D. Yapilan isin kas iskelet |
sistemine yaptig baskilar B G. Makineler ve el aletleri
C. Calisma ortamindaki kimyasal 1
ve biyolojik tehlikeler | B H. Yangin giivenligi ve ilkyardim
B. Calisma ortamindaki fiziksel
tehlikeler | B . isyerlerinde giivenlik ve davranig
A. Kazalara yol agabilecek kaltira
tehlikeler mJ. is saghgl hizmetleri

0 20 40 60 80 100

Sekil 4.2. Hazirlama boliimiindeki modiillerin giivenlik endeks dagilimi

Hazirlama boliimiinde genel degerlendirme yapildiginda bu boliimiin genel giivenlik yiizdesi

%63 olarak hesaplanmistir. Yukarida yer alan Sekil 4.2.’de fabrikanin Hazirlama boliimiinde

yapilan risk degerlendirme ¢alismasinin modiillerinin grafik gdsterimi yer almaktadir. Bu

modiillerin giivenlik endekslerinin sayisal degerleri asagida yer almaktadir:

X/
L X4

X/
°e

X/
o

L)

X/
°

A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler %40

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler %84

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %45
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %70

E. Yapilan igin psiko-sosyal stres faktorleri %60

F. Nakliyat ve hareket eden araclar %72

G. Makineler ve el aletleri %63,6

H. Yangmn giivenligi ve ilkyardim %62,8

I. Isyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii %77,1

J. Is saglhigi hizmetleri %56
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Sekil 4.2.°te de farkli renkte gosterildigi gibi fabrikanin bu boliimiinde uygulanan modiiller
arasinda gilivenlik endeksi en diislik olan ilk ii¢ tanesi A Modiilii: Kazalara yol agabilecek
tehlikeler, C Modiilii : Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler ve J Modiilii: Is

saglig1 hizmetleri modiilleridir.

| i¢ Nakliye ve Transferler
%16,6

B Makine ve el aletleri
%16,6

W KKD Kullanimi %16,6

W Zemin Yollar ve
Merdivenler %12,5

Sekil 4.3. Hazirlama boliimii kazalara yol agabilecek tehlikeler modiiliindeki risklerin

yiizdelik dagilimi

Bu modiiller arasinda giivenlik endeksi en diisiik olan %40 ile Kazalara yol acgabilecek
tehlikeler bagligi ile A modiilii olmustur. Bu modiiliin igerigindeki maddelerin yiizde olarak
modiil i¢indeki dagilimlarini gosteren Sekil 4.3.’de de goriildiigii gibi en yiiksek risk puanini
alanlar i¢ nakliye ve transfer, makineler ve el aletleri ile KKD kullanim1 olmustur. Ayrica bu
modil icerisinde yer alan yliksekte calisma da gozlenemedigi icin uygulanamaz olarak

isaretlenmis ve herhangi bir grafikte yer almamistir.

Sekil 4.3.’de daha once de bahsedilen ve dagilimda en yiiksek risk puanini alanlar kirmizi,
bunlardan daha az risk puani alanlar mavi ve en az risk puani alanlar da yesil ile
isaretlenmistir. Kirmiz1 ile isaretlenmis olanlar degerlendirilerek Oncelikli ele alinmalidir.

Calisma alanina giris ¢ikis yollar diizenlenmeli, forkliftlerin bu diizene uymasi saglanmalidir.



42

Ayrica makine koruyucusu bulunmayan testere ve acil durdurma butonu calismayan ya da
kirik olan makineler i¢in uygun Onlemler degerlendirilerek en kisa zamanda hayata

gecirilmelidir.

W Hava Kirliligi %36,36

B Haserat Tehlikesi

B Kimyasal Kutulari, Tesisat
ve Depolar %27,27

B Guvenlik Bilgi Formu
%27,27

B Bulasici Hastalik Tehlikesi

Deri ya da Agizdan
Maruziyet %9,09

Sekil 4.4. Hazirlama boliimii ¢aligma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

modiiliindeki risklerin yiizdelik dagilim

Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler basligi ile C modiilii ikinci en az
giivenli modiil olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin i¢inde yer alan maddelerin yiizde olarak
modil igindeki dagilimlarin1 gosteren Sekil 4.4.’te de gorildiigh gibidir. En yiiksek risk
puanin1 madde hava kirliligi olmustur. Calisma ortaminda cevresel etkiler ve alinan 6nlemler
dogrultusunda bulasici hastalik tehlikesi ve haserat tehlikesi bagliklari uygulanamaz seklinde
isaretlenmistir. Ayrica modiil igerisinde yer alan basliklardan herhangi biri uygun olarak

degerlendirilemediginden “evet” olarak isaretleme yapilmamustir.

Sekil 4.4.’de bahsedilen ve dagilimda en yiiksek risk puanini alanlar kirmizi, bunlardan daha
az risk puani alan mavi ve en az risk puan alanlar da yesil ile isaretlenmistir. Kirmiz1 ile
isaretlenmis olan hava kirliligi konusu 6ncelikli ele alinmalidir. Calisanlara daha temiz ve

ahsap tozundan uzak bir ortam hazirlanmali, bunun ig¢in gerekli tesisatin kurulumu ve
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bakimlar1 yapilmalidir. Ayrica her ne kadar son care olarak kullanilmasi gerekse de
calisanlara dagitilan maskeler kullandirilmalidir. Bunun saglanmasi iginde gerekli dnlem ve

odiillendirme gibi programlar hazirlanarak ¢alisanlar tegvik edilmelidir.

W s sagligi gdzetimi %16

B Calisma ortami gozetimi
ve risk degerlendirmesi
%16

B is saghgi ve glivenligi
kurulu %12

is saghgi hizmetlerinin
mevcudiyeti %0

| ilk yardim ve tibbi acil
durum hazirlig1 %0

Sekil 4.5. Hazirlama boliimi is sagligt modiiliindeki risklerin yiizdelik dagilimi

Is saglhig1 basligi ile J modiilii iigiincii en az giivenli modiil olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin
icinde yer alan maddelerin yiizde olarak modiil i¢gindeki dagilimlarin1 gosteren Sekil 4.5°te de
goriildiigi gibi en yiiksek risk puanini alanlar 1§ sagligi gézetimi ve ¢alisma ortami anketi ve
risk degerlendirmesi olmustur. Bunun yani sira bu modiil icerisinde yer alan is saghigi
hizmetlerinin mevcudiyeti ile ilk yardim ve tibbi acil durum hazirligi da uygun olarak
degerlendirdigi i¢in evet olarak isaretlenmistir ancak gilivenli kabul edilmeleri sebebiyle
degerlendirmeye katilmalarina ragmen agirlik katsayilarinin sifir olmasi sebebiyle grafikte yer

almamustir.

Sekil 4.5.’te bahsedilen ve dagilimda en yiiksek risk puanini alanlar kirmizi, bunlardan daha
az risk puani alan mavi ve en az risk puanm alanlar da yesil ile isaretlenmistir. Kirmizi ile

isaretlenmis olan iki tanesi degerlendirilerek Oncelikli ele alinmalidir. Calisma ortaminda
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bulunan toza 6zellikle odun tozuna maruziyet géz Oniine alinarak periyodik muayeneler ve

risk degerlendirme calismalar1 yapilmasi gerekmektedir.

4.2. Uretim Béliimii Risk Degerlendirmesi

Kurutma islemi gergeklestirilip nem seviyesi %23’e c¢ekilen kalaslarin isleme boliimiine
teslim edilmesinden sonra baslayan kalaslarin siparise gore istenilen boya getirilmesi, kesilen
kalas pargalarinin ¢oklu testere ile siparis boyutuna getirilmesi (kalinlik olarak), istenilen
parca boyuna getirilen parcalarin talas temizleme makinesinde zzimparalanarak temizlenmesi,
talagi temizlenen pargalarin boylama makinesinde boylama islemlerinin yapilmasi, ¢cakma
tezgahlar {izerinde c¢akilmasi, gerekli yerlerde silindirik merdaneden gecip tutkallayarak
hidrolik prese girmesi ve yiizeylerinin preslenmesi, hazirlanan iiriinlerin {izerine eklemelerin
yapilmasi, siinger ve kumaslarin monte edilmesi, giyotin testerede MDF plaklarinin iist iiste
konularak istenilen boyuta gore kesilmesi, CNC makinesinde malzemelere desen ya da sekil
yapilmasi ve yatay ve dikey olmak iizere ayni anda iki taraftan beslenerek istenilen ebat ve
sekillerde parcalarin birbirine yapistirilmas: siireglerinin tiimii Uretim boliimii kapsaminda
incelenmistir. Yapilan risk degerlendirmesi calismasi sonucunda modiiller tek tek ele
alimmustir. Saha ziyareti esnasinda calisma ortami degerlendirirken, ¢alisanlar ve yapilan is
gozetilerek risk degerlendirme formu doldurulmus ve calisma ortaminda uygulanmasi
miimkiin olmayanlar isaretlenmistir. Tez calismas1 kapsaminda yapilan ¢alismasinin Uretim
boliimiine iligkin genel verileri, kullanilan modiiller ve modiillerin genel giivenlik endeksleri

Tablo 4.3.de verilmistir.

Uretim béliimii icin risk degerlendirme yapildiktan sonra giivenlik endekslerine gore modiil
degerleri siralanmistir. Siralama sonucunda belirlenen en riskli {i¢ modiiliin maddelerinin risk
dereceleri yiizdeler halinde sunulmustur. Bu modiiller de daha sonra kendi alt basliklar1 ile

birlikte tek tek ele alinmistir.
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| Hafif Risk
Kaguk Risk
B Orta Derecede Risk
M Biyiik Risk
B Vahim Risk

Sekil 4.6. Uretim béliimiindeki risklerin 6nem derecesine gore yiizdelik dagilimi

Ayrica yapilan risk degerlendirme calismasinda fabrikanm Uretim boliimiinde uygulanan 3T
risk degerlendirme ¢aligmasimin 10 modiiliinde toplamda bulunan 77 risk degerlendirilmistir.
Bu degerlendirmede Uretim béliimiinde mevcut 77 risk maddesinden 9 tanesi uygulanamaz
ve 16 tanesi de uygun olarak degerlendirilmistir. Geriye kalan 52 adet uygunsuz bulunanlar
ile ilgili degerlendirme yapilmis ve Sekil 4.6.’te 3T risk degerlendirme matrisinde yer aldig1

sekilde onemlerine gore tasnif edilmistir.



Cizelge 4.3 Uretim béliimiinde kullanilan modiiller ve giivenlik endeksleri
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, .. ; UYGULANAMAZ | OLABILECEK EN MODULUN MODUL
. ICERIGINDEKI . .. . . .. .
KULLANILAN MODUL ISMI K sAf ISARETLENEN YUKSEK RISK TOPLAM RISK GUVENLIK
RISK SAYISI PUANI PUANI ENDEKSI
A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler 9 2 35 23 %34,3
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 9 2 35 15 %57,1
C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik
] Y yorol 6 2 20 12 %40
tehlikeler
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 8 0 40 21 %47,5
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri 8 1 35 16 %54,3
F. Nakliyat ve hareket eden araglar 7 2 25 12 %52
G. Makineler ve el aletleri 11 0 55 32 %41,8
H. Yangin giivenligi ve ilkyardim 7 0 35 20 %42,8
. Isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii 7 0 35 11 %68,6
J. Is saglig1 hizmetleri 5 0 25 11 %56
BUTUN MODULLER TOPLAMI 77 9 340 173 %49,1
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Cizelge 4.4 Uretim boliimiindeki biiyiik ve vahim risklerin listelenmesi

RiSK KODU RiSK PUANI MODUL iCINDEKI % GENEL DEGERLENDIRME

13 5 45,45 2,89
A9 5 21,74 2,89
G6 5 15,62 2,89
G7 5 15,62 2,89
J2 4 36,36 2,31
J3 4 36,36 2,31
C1 4 33,33 2,31
C4 4 33,33 2,31
F1 4 33,33 2,31
F6 4 33,33 2,31
F7 4 33,33 2,31
Bl 4 26,66 2,31
B5 4 26,66 2,31
ES5 4 25 2,31
H3 4 20 2,31
H4 4 20 2,31
H6 4 20 2,31
H7 4 20 2,31
D2 4 19,04 2,31
D3 4 19,04 2,31
D6 4 19,04 2,31
A3 4 17,39 2,31
A5 4 17,39 2,31
Gl 4 12,5 2,31
G2 4 12,5 2,31
G3 4 12,5 2,31
G4 4 12,5 2,31
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Sekil 4.6.da yiizdelik dilimleri verildigi iizere Uretim boliimiindeki risklerin 4°ii hafif risk,
6’s1 kiigtik risk, 15°1 orta derece risk, 23’1 biiyiik risk ve 4’linlin de vahim risk seklinde
degerlendirildigi gosterilmektedir. Ayrica bu tablodan da gorildiigii lizere isletmenin
Uretim béliimiinde 6nemsiz risk olarak degerlendirilebilen bir risk bulunmamaktadir. En
oncelikli ele alinmas1 gereken riskler, risk puan1 dort ve bes olarak degerlendirilen biiyiik
risk ve vahim risklerdir. Bu risklerin biitiin modiiller genelinde ele alinabilmesi,
degerlendirilebilmesi ve gerekli ¢alismalarin yapilabilmesi igin listelenmesi daha faydali
olmaktadir. Bahsedildigi iizere bu riskler modiil sirasiyla Tablo 4.4.’te listelenmistir. Bu
tabloda yer alan ilk siitunda Risk kodu olarak ifade edilen yerde bir harf ve bir numara ile
hangi modiiliin icerisinde yer aldig1 edilmistir. Sonraki siitunlarda da sirasiyla risk puani,
modiil icindeki ylizdesi ve genel degerlendirme igindeki yiizdeleri verilmistir. Siralama
yapilirken 6nce en yiiksek risk puanina sahip riskler ele alinmistir. Daha sonra risk puan
ayni olan riskler ise kendi modiilleri i¢indeki agirliklarina gore siralanmistir. Bu sekilde bir
siralama yapilmasinin sebebi modiil i¢erisindeki agirlig1 yliksek olan riskin dncelikli olarak
diizeltilmesinin, modiiller bazinda giivenlik endeksinin daha fazla yiikseltilebilecek
olmasindandir. Tablo 4.4.’te listelenen risklerin kendi modiil i¢indeki agirliklart ve genel
olarak Uretim béliimiinde yapilan risk degerlendirme calismasi i¢inde ne kadar etkili

olduklar1 verilmistir.

Uretim béliimiinde genel degerlendirme yapildiginda bu béliimiin genel giivenlik yiizdesi
%49,1 olarak hesaplanmistir. Sekil 4.7.’de fabrikanin Uretim béliimiinde yapilan risk
degerlendirme ¢aligmasinin modiillerinin grafik gésterimi yer almaktadir. Bu modiillerin
giivenlik endekslerinin sayisal degerleri asagida yer almaktadir:

% A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler %34,3

¢ B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler %57,1

s C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %40

¢ D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %47,5

% E. Yapilan isin psiko-sosyal stres faktorleri %54,3

% F. Nakliyat ve hareket eden araglar %52

% G. Makineler ve el aletleri %41,8

¢ H. Yangin giivenligi ve ilkyardim %42,8

< I Isyerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii %68,6

< J. Is saglhgi hizmetleri %56
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1. Is saghigr hizmetleri

I. isyerlerinde giivenlik ve
davranis kiltiri

tehlikeler
H. Yangin glivenligi ve ilkyardim

biyolojik tehlikeler
G. Makineler ve el aletleri

F. Nakliyat ve hareket eden yaptigi baskilar

araclar B E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
. - i faktorleri
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
faktorleri H F. Nakliyat ve hareket eden araglar
D. Yapilan isin kas iskelet
sistemine yaptigi baskilar B G. Makineler ve el aletleri
C. Calisma ortamindaki kimyasal
ve biyolojik tehlikeler B H. Yangin glvenligi ve ilkyardim
B. Calisma ortamindaki fiziksel
tehlikeler | | isyerlerinde giivenlik ve davranis
. kaltara
A. Kazalara yol agabilecek
tehlikeler | ). is saghg hizmetleri

0 20 40 60 80

B A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler

B B. Calisma ortamindaki fiziksel

B C. Calisma ortamindaki kimyasal ve

B D. Yapilan isin kas iskelet sistemine

Sekil 4.7. Uretim béliimiindeki modiillerin giivenlik endeks dagilimi

Sekil 4.7.°de de farkli renkte gosterildigi gibi fabrikanin bu bodliimiinde uygulanan
modiiller arasinda giivenlik endeksi en diisiik olan ilk {i¢ tanesi A Modiilii: Kazalara yol
acabilecek tehlikeler, C Modiilii: Caligma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeleri ve

G Modiili: makineler ve el aletleridir.

Bu modiiller arasinda giivenlik endeksi en diisiikk olan %34,3 ile Kazalara yol agabilecek
tehlikeler bashigi ile A modiili olmustur. Bu modiiliin icerigindeki maddelerin yiizde
olarak modiil i¢indeki dagilimlarin1 gosteren Sekil 4.8.’de goriildiigli gibi fabrikanin bu
boliimiinde de bu modiil i¢in en yiiksek risk puanini i¢ nakliye ve transfer, makineler ve el
aletleri ile KKD kullanim ile ilgili riskler olmustur. Ayrica bu modiil igerisinde yer alan
genel trafikte ara¢ kullanma, fabrika icerisinde genel trafikte kullanilan araglarin girig

yapmamas1 ve yliksekte caligma isinin siirekli olarak zemin {izerinde ve tezgahlarda
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calisma yapilmasi sebebiyle gozlemlenemedigi i¢in uygulanamaz olarak isaretlenmis ve

herhangi bir grafikte yer almamistir.

Sekil 4.8.’de gosterilen dagilimda en yiiksek risk puanini alan riskler kirmizi, bunlardan
daha az risk puani alan riskler mavi ve en az risk puani alan riskler de yesil ile
isaretlenmigtir. Kirmizi ile isaretlenmis olan riskler degerlendirilerek Oncelikli ele
almmalidir. Koyu kirmizi ile isaretlenmis olan KKD kullanimi risk degerlendirme
caligmasinda bes risk puami alarak 6n plana c¢ikmakta ve ilk etapta ele alinmasi
gerektirmektedir. Calisma alaninda yiiksek giiriiltii, yogun toz, islem yaparken malzeme
sigramasi ve istif yapilan ya da taginan malzemenin diigsmesi riskleri mevcuttur. Calisanlara

bir kistm KKD dagitilmistir. Ancak ¢alisanlar tarafindan kullanilmamaktadir.

B ic Nakliye ve Transferler
%17,4

H Makine ve el aletleri
%17,4

W KKD Kullanimi %21,7

W Zemin Yollar ve
Merdivenler %13

B Diizen, Temizlik ve
Kaymayi onleyici
Tertibat %13

Sekil 4.8. Uretim boliimii kazalara yol agabilecek tehlikeler modiiliindeki risklerin

yiizdelik dagilimi

Bunun yaninda 4 risk puani alan i¢ nakliye ve transferler ile makineler ve el aletleri i¢in de
oncelikli olarak calisma yapilmalidir. Calisma alaninda malzemelerin istiflenmesi i¢in bir

diizen olusturulmali, kesinlikle giris-¢ikis yapilan yerlere istif yapilmamali, ¢aligma alanina
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giris c¢ikis yollar1 diizenlenmeli ve forkliftlerin bu diizene uymasi saglanmalidir.
Makinelerin bakim ve temizligi diizenli olarak yapilmali, makine koruyucusu bulunmayan
testereler ve acil durdurma butonu calismayan ya da kirik olan makineler i¢in uygun

onlemler degerlendirilerek en kisa zamanda hayata gecirilmelidir.

Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler baslig: ile C modiilii %40 giivenlik
endeksine sahip ikinci en az giivenli modiil olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin iginde yer
alan maddelerin yiizde olarak modiil i¢indeki dagilimlarim1 gosteren Sekil 4.9.°da da
gorildiigli gibi en yiiksek risk puanini hava kirliligi ve giivenlik bilgi formu basliklar
olmustur. Modiil icerisinde yer alan bulasici hastalik tehlikesi ve haserat tehlikesi

maddeleri ile ilgili bir husus gézlemlenemediginden “uygulanamaz” olarak isaretlenmistir.

W Hava Kirliligi %33,33

M Deri ya da Agizdan
Maruziyet %8,33

B Kimyasal Kutulari, Tesisat
ve Depolar %25

H Glvenlik Bilgi Formu
%33,33

B Bulasici Hastalik Tehlikesi

Haserat Tehlikesi

Sekil 4.9. Uretim béliimii ¢aligma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

modiiliindeki risklerin yiizdelik dagilim1

Sekil 4.9.’da degerlendirme esnasinda bu modiildeki en yiiksek risk puani olan dort risk
puanina sahip olan hava kirliligi ve giivenlik bilgi formu maddeleri kirmizi,
degerlendirmede risk puani olarak ii¢ alan kimyasal kutulari, tesisat ve depolar maddesi

mavi ve deri ya da agizdan maruziyet maddesi de yesil ile isaretlenmistir. Risk puani dort
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olan riskler degerlendirildiginde hava kirliligi maddesi ile ilgili olarak ¢alisma ortaminda
lokal toz emme sistemlerinin bulundugu ancak tamaminin ¢alismadiglr ve calisanlardan
bazilarinin da verimsiz ¢alisarak ortaya ¢ikan Dbiitiin odun tozunu emmedigi
gozlemlenmistir. Uretim alan1  igerisinde herhangi bir bdlmelendirme islemi
yapilmadigindan toz emme sistemi bulunmayan makine ve el aletlerinden kaynaklanan
odun tozu direk olarak calisma ortamina yayilmakta, makineden en uzakta bulunan insana
kadar etkili olmaktadir. Giivenlik bilgi formlar ile ilgili olarak birka¢ kimyasal disinda
form temin edilmemistir. Uretici firmalar ile goriisiilmemis, kutularin iizerinde yabanci
dilde yazan agiklamalar ile ilgili Tiirk¢e formlar istenmemistir. Ayrica bu kimyasallar ile
calisanlara konu ile ilgili bir dokiiman sunulmamis, bilgilendirme yapilmamistir. Bu
konular ile ilgili is giivenligi uzmani ile de goriisiilmiis ve gerekli diizenlemelerin acilen
alinmast gerektigi belirtilmistir. Kimyasal kutularinin saklanmasi ve depolanmasi
konusunda 6zen gosterilmemektedir. Ayrica bu kimyasallarin ¢alisanlar tarafindan kolay
kullanim amaciyla etiketsiz ve isimsiz siselere doldurularak kullanildigi goézlemlenmistir.
Odun tozu ile ilgili isyeri hekimi tarafindan calisanlara bir tetkik uygulanmamistir.
Calisanlarin odun tozuna ya da ¢alisma ortaminda yer alan baska kimyasallara hassasiyeti

konusunda da bir ¢aligma yapilmamustir.

Makine ve el aletleri basligi ile H modiilii %41,8 glivenlik endeksine sahip olup {i¢iincii en
az giivenli modiil olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin i¢inde yer alan maddelerin yiizde
olarak modiil i¢indeki dagilimlarin1 gosteren Sekil 4.10.’da goriildiigi gibi en yiiksek risk,
bes risk puani alan makine koruyucular1 ve kontroller alt basligi olmustur. Caligma
ortaminda gézlemlenen bazi makinelerde testere agizlarinin agikta oldugu tespit edilmistir.
Yiiksek hizda donen testereler isin yogun ve ¢aligma ortaminin diizensiz olmasi sebebiyle
biiyiik tehlike kaynagi konumuna gelmektedir. Oyle ki bazi makinelerin yanindan
gecebilmek i¢in testere tarafindan ya da testere yakinindan gegilmesi s6z konusudur. Yine
calisma alaninda yer alan birgok makinenin acil durdurma butonu kirik ya da
calismamaktadir. Ayrica bu butonlarla ilgili olarak herhangi bir isaretleme de
bulunmamaktadir. Bu konular ile ilgili olarak gerekli onlemler ¢ok hizli bir sekilde
alinmali ve galisanlar bunun hakkinda bilgilendirilmelidir. Bu modiil igerisinde yer alan el
aletleri ve ekipmanlar, makinelerin konumu, diizen ve temizlik ve makinelerden yayilan
unsurlar degerlendirme de dort risk puani almistir ¢alisma ortaminda {iretim siirecine
yerlesim yapilmistir ve siire¢ ilerleyip kapasite arttikca calisma alaninda daralma

yasanmaya baglamistir. Bu daralma sonucunda kullanilabilir alan azalmis, makinelerin
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birbirine yakinligi artmis, ortamdaki toz ve giiriiltii artmis ve temizlik de ¢alisma alan
diizeni ile sikintilar ortaya ¢ikmistir. Konu ile ilgili degerlendirme sonrasinda bu basligin
onemle ele alinmasi gerektigine hem fikir olunmustur. Ancak yonetimin bu konuya iliskin
caligmalara bagladig1 ve konuyla ilgilendigi, yeni bir caligma alani insasina basladiklari
ogrenilmis olup tgiincii ziyaret esnasinda gozlenmistir. Modiil igerisinde yer alan
makinelerin durumu ile denetim ve bakim bagliklar1 da uygun olarak degerlendirdigi i¢in
evet olarak isaretlenmistir ve gilivenli kabul edilmeleri sebebiyle degerlendirmeye

katilmislardir.

Sekil 4.10.’da gosterilen riskler igerisinden bes risk puanini makine ve el aletleri ve
kontroller almistir. Bu risk kirmizi, nispeten daha diisiik olan dort risk puanini alan el
aletleri ve ekipmalar, makinelerin konumu, diizen ve temizlik ve makinelerden yayilan
unsurlar mavi renkle isaretlenmistir. Caliganlara yonelik rehberler ve ¢alisma yontemleri
iic risk puani almis ve agik mavi ile igsaretlenmisken geriye kalan ergonomi ve isaretler

strastyla iki ve bir risk puani almis olup yesil ile isaretlenmistir.

B Makine Koruyuculari
%15,62

H Kontroller %15,62

M El aletleri ve ekipmanlar
%12,5

W Makinelerin Konumu
%12,5

B Diizen ve temizlik %12,5

Sekil 4.10. Uretim béliimii makine ve el aletleri modiiliindeki risklerin yiizdelik dagilim1
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4.3. Risk Degerlendirme Sonrasi Genel Degerlendirme

Onceki iki boliim igerisinde, isletme 2 iki boliim altinda ele alinarak 3T risk degerlendirme

yontemi ile uygulama yapilmistir. Risk degerlendirme listeleri igerisinde yer alan on modiil

arasindan giivenlik endeksi en diisiik ¢ikan ilk ii¢ tanesi alt basliklariyla ele alinmistir.

Bu boliimde ise, tez kapsaminda uygulama calismast icin kapi {iretimi yapan isletmeye

yapilan ziyaretler ve gozlemler dogrultusunda biitiin modiiller genelindeki sorunlara yer

verilmistir. Bu sorunlar ile ilgili ¢6ziim Onerilere mevzuat kapsami igerisinde sonug ve

Oneriler boliimiinde yer verilmistir. Tespit edilen sorunlar asagida siralanmistir:

7
L X4

Calisma alan1 genelinde isin dogas1 sebebiyle ortaya ¢ikan odun tozu ve talas igin
yeterli havalandirma ya da toz ¢ekme sistemi olmadigindan c¢alisma ortaminda
gozle goriilebilir seviyede toz bulunmaktadir. Bu sebeple calisanlar odun tozuna
maruz kalmaktadir. Tozla Miicadele yonetmeligi geregince herhangi bir 6l¢iim
yapilmamistir [21].

Calisma ortammin ve makine yerlesiminin diizensiz olmasi sebebiyle tehlike
sayisinin ve risklerin meydana gelme potansiyelleri artmaktadir.

Calisanlarin giirtiltii, odun tozu, parga diismesi vb. gibi potansiyellerden kendilerini
korumak i¢in KKD kullanmamaktadir.

Calisanlart makine ya da el aletlerinin tehlikeli noktalarindan uzak tutmak ya da
korumak i¢in makine koruyucularin yeterli diizeyde kullanilmamaktadir.

Makineler iizerinde yer alan isaretlemelerin net degildir. Ozellikle de acil durdurma
butonlariin belirsizdir, ¢alismamaktadir ya da kariktir.

Calisanlar icin Isyeri Hekimleri tarafindan yapilmas: gereken saglik gozetimi
kapsaminda isin getirdigi 6zel durumlara yonelik bir ¢calisma yoktur. Odun tozuna
maruz kalinip kalinmamasi ile ilgili ¢aligmalarin yapilmamustir.

Calisma alanm igerisinde kullanilan tasima araglar ile ilgili bir trafik plan1 ve bu
araclara kilavuzluk eden belirli ¢alisanlar yoktur.

Isyeri i¢in hazirlanmis bir acil durum eylem plan1 ve konuyla ilgili gorevlendirilmis
calisanlar bulunmamaktadir.

Isletmede bulunan yangin séndiirme hortumlar1 calismamaktadur.
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Kapilarin panellere ve kosebentlerin yapistirilmasinda kullanilan yapistirici

malzeme ve diger kimyasallar agikta durmaktadir. Bazilar1 bos siseler konulmusg

ancak etiketlemeleri yapilmamustir.

% Ozellikle par¢a montaji ve kap1 i¢ dolgusu yapan calisanlar, ayakta ve egilerek
mesai siiresince ¢alismaktadir.

% OSGB’den hizmet alinmaktadir. Ancak igverenler almalari gereken hizmet
hakkinda tam bilgili degildir.

¢ OSGB, isletme ile ilgili s6zlesmesine riayet ederek hizmet vermemektedir.

% Is sagligi ve giivenligi kiiltiirii eksikliginin bulunmaktadir.

% lIsverenlerin ISG ile ilgili yapilacak islerin maliyet unsuru olarak goriildiigii

ziyaretler sirasinda igverenlerle gerceklestirilen konusmalardan tespit edilmistir.

Bu tespitlerin birgogu 6zellikle imalat sektorii icinde yer alan neredeyse her alt sektorde
goriilmektedir. ISG konusu her ne kadar iilkemizde ve mevzuatimizda yeni olarak kabul
edilmekte olsa da aslinda insanin dogasinda olan birgok unsur ve insanin, insani sartlar

dahilinde yasamasi ile iliskilendirilmemekte ve goz ardi edilmektedir.
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5. TARTISMA

Hazirlanan tez c¢alismasinda elde edilen bulgular daha once yapilmis farkli ¢aligmalar
incelenerek bu ¢aligmalarin bulgular1 ve sonuglari ile karsilagtirilarak degerlendirilmistir.
Bu tez calismasinda mobilya iiretimi yapan sekiz isletmeye ziyaretler diizenlenmistir.
Uretim kapasitesi ve c¢alisan sayis1 bakimindan en biiyiik isletme risk degerlendirme

calismasi i¢in se¢ilmistir.

Tankut ve Ark. (2014) yapmis olduklar1 “Orman Endiistri Isletmelerinde Odun Tozunun
Ergonomik Etkilerinin Incelenmesi” isimli ¢alismada, odun tozunun karmasik bir yapiya
sahip olup icinde c¢esitli kimyasallar bulunduguna, calisanin sagligina zarar verme
potansiyeli bulunan odun tozlarinin partikiil biiytikliigiine, kompozisyon, konsantrasyon ve
maruz kalma siiresine bagl olarak kisiyi etkilemesinden bahsetmistir. Ayrica odun tozunun
yogun olarak bulundugu isletmelerde ¢alisanlarda akciger kanseri, dermatitis (deri iltihabu),
egzama, burun mukoza kanseri gibi ciddi saglik sorunlart ve meslek hastaliklari
goriilmesinden, calisan sagligi ve verimliligi agisindan olumsuz etkilere sahip olan odun
tozlarinin tehlike potansiyelinin belirlenmesi ile maruz kalma siiresinin 6nemli faktorler
oldugundan bahsetmektedir. Ayrica g¢alismalarinda odun tozu oOl¢limlerinin genellikle
gravimetrik yontem esas alinarak yapilmakta olduguna da deginmislerdir [34]. Isvigre,
Fransa ve Avusturya iilkelerindeki bir grup arasgtirmacinin yaptigi ¢alismaya goére de
kanserojen oldugu kesin olarak bilinen odun tozunun yogun maruziyette 6zellikle nazal
siniis kanserine sebep oldugu ve nazal boslukta yer alan hiicrelerin siirekli gézlenmesi ile

bu kansere kars1 erken teshis konulabilecegi belirtilmistir [35].

Bu tez kapsaminda yapilan calismada fabrika iki boliime ayrilarak hazirlama ve iiretim
boliimleri olarak incelenmistir. Iki boliimle de ilgili olarak risk degerlendirmesi
yapildiginda giivenlik endeksi en diisiik c¢ikan modiill A modiilii bulunmustur. iki
degerlendirmede de KKD kullanim1 yiiksek risk puanina sahip ilk ti¢ riskli baslik arasinda
olmustur. Risk puaninin yiiksek ¢ikmasindaki biiyiik etmenlerden biri ortamda bulunan ve
makinelerden yayilan, ¢alisma ortaminda ¢iplak gbzle goriilebilir seviyede olan ve net bir
sekilde hissedilen odun tozudur. Ayrica yapilan risk degerlendirmesinin J modiiliiniin
altinda yer alan is saghgi gozetimi ve c¢alisma ortami anketi ve risk degerlendirmesi
maddelerinin igeriginde igyeri hekiminin 6zel olarak odun tozuna maruziyet ile ilgili

calisma yapmadigi goriilmistiir. Hem saglik gozetimi konusunda hem de risk



58

degerlendirmesinin yapilmasi ve yenilenmesi ¢alismalarinda odun tozuna maruziyete 6nem
vererek caligmalar yapmasi gerektigine deginilmistir. Bu tez ¢alismasi ile elde edilen
bilgiler ve literatiirde yapilmis calisma sonuclari, ahsap dograma islerinde odun tozuna
maruziyetin ISG agisindan biiyilk 6nem tasidigim1 vurgulamaktadir. Bahsedilen iig

caligmanin sonuglarinin da bu konuyu destekler niteliktedir.

Tez kapsaminda yapilan ¢alismada iiretim boliimiinde rastlanan en biiyiik risklerden biride
giiriltii maruziyetidir. Cevre ve Sehircilik Bakanligina bagh olan Cevre Yonetimi Genel
Midiirliigiiniin internet sayfasinda giiriiltiiniin isitme duyusunda olusturdugu gecici ve
kalic1 etkilerden bahsedilmektedir. Gegici etkilerin en ¢ok karsilasilan1 gegici isitme esigi
kaymast ve duyma yorulmasi olarak bilinen isitme duyarhilifindaki gecici kayiptir.
Maruziyetin ¢ok fazla oldugu ve isitme sisteminin eski 6zelliklerine kavugsma siirecinde,
tekrar giiriiltiye maruz kalindiginda isitme kaybi kalict olmaktadir. Bunlarin yani sira
giiriiltiiniin insan viicuduna fizyolojik etkileri; kas gerilmeleri, stres, kan basincinda artis,
kalp atiglarinin ve kan dolasiminin degismesi, géz bebegi biiylimesi, solunum hizlanmasi,
dolasim bozukluklar1 ve ani refleksler seklinde siralanabilir. Giriiltiiniin psikolojik
etkilerinin basinda ise; sinir bozuklugu, korku, rahatsizlik, tedirginlik, yorgunluk ve
zihinsel etkilerde yavaslama gelmektedir [36]. Gokhan Kiirkli ve arkadaslari ise
caligmalarinda kullanilacak techizatin giiriiltii faktorii dikkate alarak tekrar gozden
gecirilmesi gerektigine dikkat cekmektedir. Bunun akabinde kisisel koruyucu donanimlara
bagvurulmasi, bu donanimlara aligkin olmayan personel egitim verilerek, ekipmanlar
alistirarak kisilere kullandirilmaya baslanmasi konusunda onerileri bulunmaktadir [37].
Luis Renato Balbao Andrade ve arkadaslari, Giiney Brezilya’daki agac isleri endiistrinde
calisan kisiler icin ISG kosullarni degerlendirdikleri calismada, calisanlar acisindan
giiriiltiye maruz kalmmasidan ve giiriltii kaynaklarinin bakimsiz ve izolasyonu
yapilmamis makinelerden kaynaklandigindan bahsetmektedir. Bu ¢alismalar, tez
kapsaminda yapilan ¢alisma ile karsilastirarak degerlendirdigimizde elde edilen sonuclarda
paralellik oldugu ve bu bakimdan yapilan tez ¢aligmasinin, bahsi gecen ¢aligmalar ile

tutarli oldugu goriilmektedir [38].

Calisma ortaminda degerlendirme yapildiginda hem hazirlama hem de iiretim
boliimlerinde 6ne ¢ikan bir diger problem de makineler ve el aletleridir. Uretimde
kullanilan makineler genel hatlar1 ile tek amagli ve bu baglamda basit makinelerdir.

Literatiire baktigimizda bu tarz makinelerin kullanabilecegi ve bunlara uygun olan makine



59

koruyuculardan Is Saghgi ve Giivenligi Arastirma Gelistirme Enstitiisii Baskanligi’nin
internet sitesinde yer alan Makine Koruyucular baglikli dokiimanda bahsedilmektedir [39].
Ozellikle ahsap dograma islerinde koruyucusu bulunmayan serit testereler, kayar tablali
veya tablasiz daire testere tezgahlari ve elde kullanilan daire testereler, bu alet ve

tezgahlar kullanan c¢alisanlar biiyiik bir risk altina sokmaktadir.

Gedik T. ve Ilhan A. “Sakarya ili mobilya imalat¢ilarinda is saghig1 ve giivenligi {izerine
bir inceleme” isimli ¢alismalarinda anket yontemi ile ¢alisanlarin, ¢calisma ortamlarinda en
fazla rahatsizlik duyduklari1 konulari tespit etmistir. Bu konular giiriiltii, solunumla alinan
gaz ve tozlar, eskimis ya da bakimi yapilmamis el aletleri, kullanilan el aletleri ve
makinelerin bakimlarinin diizenli yapilmamasi ile diizensiz ve daginik calisma ortami
seklinde siralanmistir. Bu tez calismasinda bulunan sonuglar, yapilan ¢alisma sonucunda
bulunan sonuglar ile karsilastirildiginda iki ¢alisgmanin da sonuglar agisindan ayni yonlii

oldugu goriilmektedir[40].

Dietmar Reinert ve arkadaslarinin “Tablali Daire Testereler Ve Serit Testerclerde El Ve
Parmak Koruma” baglikli ¢alismalarinda koruyucu olmadan calisma ile ilgili risklere yer
verilmistir. Yaptiklar1 caligmada ahsap dograma isi yapan bes isletmede calisanlar kamera
ile izlenerek makinenin islem yapan yerinin ¢alisanin el hareketleri ile degerlendirilmesi
yapilmis olup hangi durumlarda nasil sorunlar ortaya cikabilecegi tespit edilmeye
calisilmistir. Yapilan ¢alisma sonucunda giiniimiiz sartlarinda koruyucularin yapilmasinin
kolay ve miimkiin oldugu ve o6zellikle sensorler kullanilarak kolaylikla bu tip kazalarin

yasanmasina engel olunabileceginden bahsedilmektedir [41].

Bu tez kapsaminda yapilan risk degerlendirme caligmasinda da makine ve el aletlerinin
koruyucularinin bulunmadigi, koruyucusu bulunmayan el aletleri ve makinelerin tehlike
kaynagi oldugu ve dogurduklar risklere deginilmistir. Ayrica ¢alisma sonucunda makine
koruyucularinin ya da koruma sistemlerinin kurulmasindan ve kullanilmasindan
bahsedilmistir. Bu baglamda degerlendirdigimizde Dietmar Reinert ve arkadaslarinin
calismasi ile uygulanan risk degerlendirmesinde bulunan sonuglarin ve ¢6ziim 6nerilerinin

birbirini destekledigi ve tutarli oldugu goriilmektedir.


http://tureng.com/search/kayar%20tablal%C4%B1%20veya%20tablas%C4%B1z%20daire%20testere%20tezgahlar%C4%B1
http://tureng.com/search/kayar%20tablal%C4%B1%20veya%20tablas%C4%B1z%20daire%20testere%20tezgahlar%C4%B1
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2013 yilinda Kalkan tarafindan yapilan c¢alismada, 3T risk degerlendirmesi metodu
kullanilarak mobilya tretimi gergeklestiren bir isletmenin biitlin 12 bdliimiinde risk
degerlendirmesi yapilmistir. Bu boliimlerin giivenlik endekslerine bakildiginda hammadde
ve mamul deposu i¢in %55,52 , kaynakhane i¢in %52,76 , boyahane i¢in %57,25 ,
iskelethane i¢in %46,21 , beyazlama i¢in %61,38 , konfeksiyon icin %52,76 , doseme igin
%50 , teslimat i¢in %66,2 , bakim ve onarim i¢in %80,34 , yemekhane icin %73,79 ,
fabrika dis1 alan i¢in %78,27 ve idari bina i¢in %75,51 seklinde degerlendirme yapilmustir.
Isyerinin genel giivenlik endeksine bakildiginda ise bu rakam %62,5 seklinde
hesaplanmaktadir. Ancak Kalkan bu c¢alismayr yaparken hesaplama esnasinda
“uygulanamaz” olarak isaretlenen maddeleri de hesaplamaya dahil etmistir. Ayrica ilgili
caligmada Kalkan, kas-iskelet sistemini etkileyebilecek higbir tehlike gozlemlememistir.
Bu tez calismasinda ise ortalama giivenlik endeksi %56 olarak bulunmus olup ¢aligmalar
ayni dogrultuda kabul edilebilir diizeydedir. Fakat yapilan tez calismasinda kas iskelet
sistemi ile ilgili modiiliin giivenlik endeksi Kalkan’in ¢alismasinda %2100 olarak tespit
edilmigken yapilan bu tez ¢alismasinda ise ortalama olarak %58,75 olarak hesaplanmistir.
Bu acidan bakildiginda ise bu iki tez calismasmnin ayni dogrultuda olmadig

goriilmektedir[42].
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6. SONUCLAR

Bu tez ¢alismasi kapsaminda kullanilan 3T risk degerlendirme metodu risk degerlendirme
yaklagimina ve bakisina farkli bir yon getirmektedir. Uygulama alaninda kolaylik saglayip
uygulanabilirligi arttirmaktadir. Alinacak onlemler ve yapilmasi gerekenler konusunda da
sorumlular1 belirlemek ve bunu yoneticilere daha net bir dille anlatip izahinin kolay
yapilabilmesi sebebiyle tercih edilmektedir. Bu metodun ahsap dograma isi yapan
isletmelerde kullanilarak yapilacak iyilestirme calismalarina olumlu yonde katkilar

saglayacagina ve sektorde kullanilmasinin uygun oldugu diisiiniilmektedir.

Tez calismasinda ahsap dograma isi yapan isletmelere iliskin is sagligi ve giivenligi ile
ilgili mevcut durum arastirilarak igyeri ziyaretleri yapilmistir. Uygulama ¢aligmasi olarak
yapilan risk degerlendirmesinde ISGIP kapsaminda 6ncelikli olan insaat, maden ve metal
sektorleri icin gelistirilen 3T risk degerlendirme metodu kullanilmistir. Uygulamanin
yapildig1 fabrika genelinde risk degerlendirme caligmasinda giivenlik endeksi %56 olarak

tespit edilmisgtir.

Uygulama asamasinda kullanilmis olan 3T risk degerlendirmesi ¢alismasi ahsap dograma
isi yapan isletmeler i¢in dilizenlenmis olup igerigindeki maddeler yapilan gozlemler
dogrultusunda gerekli goriildiigli hallerde degistirilmistir. Kullanilan bu risk degerlendirme
formatinda 10 modiil ve 77 risk degerlendirilerek fabrikanin hazirlama ve tiretim boliimleri
degerlendirilmistir. Bu degerlendirme sonrasinda fabrikanin boliimleri ile ilgili riskler

hesaplanarak nicel sonuglar elde edilmistir.

Yapilan risk degerlendirmesi sonuglarina gore fabrikanin hazirlama boliimiinde 77 riskli
baslhigindan:

++ 10 tanesi uygulanamaz,

% 23 tanesi evet,

% 6 tanesi 1 risk puanina sahip olan hafif risk,

10 tanesi 2 risk puanina sahip olan kiigiik risk,

% 15 tanesi 3 risk puanina sahip olan orta risk,

¢ 12 tanesi 4 risk puanina sahip olan biiyiik risk,

¢ 1 tanesi 5 risk puanina sahip olan vahim risk olarak belirlenmistir.
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Hazirlama boliimiinde giivenlik endeksi %62,98 olarak tespit edilmis olup en diisiik
giivenlik endeksine sahip modiil %40 giivenlik endeks degerine sahip olan A modiilii yani

“Kazalara Yol Agabilecek Tehlikeler” olarak tespit edilmistir.

Bu boliimde degerlendirmesi yapilan riskler arasinda en yiiksek risk puanina sahip olan,

“Makine ve El Aletleri” modiiliinde yer alan kontrol maddesidir.

Ayni sekilde genel bir degerlendirme yaptigimizda risk degerlendirmesi sonuglarina gore
fabrikanin Uretim boliimiinde 77 risk bashgindan:
% 9 tanesi uygulanamaz,
% 16 tanesi evet,
% 4 tanesi 1 risk puanina sahip olan hafif risk,
% 6 tanesi 2 risk puanina sahip olan kiiciik risk,
% 15 tanesi 3 risk puanina sahip olan orta risk,
% 23 tanesi 4 risk puanina sahip olan biiyiik risk,

¢ 4 tanesi 5 risk puanina sahip olan vahim risk olarak belirlenmistir.

Uretim boliimiinde giivenlik endeksi %49,1 olarak tespit edilmis olup hazirlama
boliimiinde oldugu gibi en diisiik giivenlik endeksine sahip modiil %34,3 giivenlik endeks
degerine sahip olan A modiilii yani “Kazalara Yol Agabilecek Tehlikeler” olarak tespit

edilmistir.

Calismanin ekler boliimiinde yer alan Ek-1 ve Ek-2 de fabrikanin ilgili boliimlerinde
uygulamasi yapilan 3T risk degerlendirmesi formlarin ve risk tespit edilen maddelerin

¢ozlm Onerilerine yer verilmistir.

Konu ile ilgili olarak ¢alisma yapilan yere iligskin 6nerilere deginecek olursak bunlar:

% Tozla Miicadele Yonetmeligi geregince ortamda bulunmasi gereken azami odun
tozu miktar1 5mg/m*® tiir. Ortamda gozle goriiniir sekilde toz vardir ancak herhangi
bir dl¢iim yapilmamistir. Ilgili Slciimler yapilarak yeterli bir havalandirma ya da
toz ¢ekme sistemi kurulmalidir [21].

% Tehlike ve risklerden korunma ve bunlarin bertaraf edilmesi konusunda her ne

kadar son tercih olarak kullanilmasi gerekse de iilkemizde yaygin olarak ilk tercih

KKD olmaktadir. Calisanlara dagitilacak olan ve kullanilan KKD’lerin Kanunda ve
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Kisisel Koruyucu Donanim Yonetmeligine gore CE ibaresini tagimasi ve
caliganlara tam ve islevini goriir vaziyette ve temin edilmesi gerekmektedir [28,31].
Calisma esnasinda calisanlarin el yaralanmalarindan korunmasi i¢in TS EN 388
standardina uygun kavramasi yiiksek olan mekanik risklere kars1 koruyucu eldiven
temin edilmelidir [43].

Calisanlara, cisim diismesi ve yaralanma riskine karst TS EN ISO 20345
standardina uygun ¢elik burunlu giivenlik ayakkabisi temin edilmelidir [44].
Calisanlarin odun tozuna maruziyetini engellemek i¢in TS EN 149+A1 standardina
uygun FFP1 veya FFP2 tip toz maskesinin kullanilmasi gerekmektedir.
Kullanilacak maske se¢iminde ortam &lgiimlerine gore karar verilmelidir. Isyerinde
ortam Ol¢iimii yoksa kara verirken genizde bir toz hissiyati varsa FFP2, daha temiz
ise FFP1 tip maske onerilmektedir [45].

Calisanlarin  ortamdaki giiriiltiiden ¢alisanlart korumak i¢in TS EN 352-1
standardina uygun mansonlu kulaklik kullanilmasi gerekmektedir. ¢alisma
ortaminda mansonlu kulaklik kullanilmasinin nedeni, ortamin tozlu ve Kkirli
olmasindan kaynaklanmaktadir [46].

Kesme tezgahlarinda c¢alisanlara, talas ve par¢a sigrama risklerinden
korunabilmeleri icin TS EN 166 standardina uygun goz koruyucu temin edilmelidir
[47].

Calisanlarin kendilerine temin edilen Kanunda ve ilgili yonetmelikte yer alan CE
ibaresini tagtyan KKD’leri kullanmalarinin gerekliligi ve Onemi konusunda
egitilmesi ve tesvik edilmesi gerekmektedir [31].

Is Ekipmanlarmin Kullammimda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi
kapsaminda, calisanlarin daha rahat ve gilivenli calismasini saglayacak sekilde
yapilan ise uygun ve giivenli amagli makine ve el aletleri kullanilmalidir. Bu aletler
icin gerekli koruyucu ekipmanlarin tedarik edilmesi, kullanilmas1 ve bakimlarinin
zamaninda yapilmasi gerekmektedir [48].

Serit testere ve kesme tezgahlari ile daire testerenin koruyucular: bulunmadigindan
doner aksamlar1 agiktadir. Doner aksamlar i¢in makine koruyucularin kullanilmast
gerekmektedir [48].

Kullanilan makine ve tezgahlarin bakim zamanlari imalatg1 firmalar tarafindan
belirlenmemis ya da bilinmemektedir. Bu makine ve ekipmanlarin periyodik bakim
aralig1 is glivenligi uzman tarafindan ortam kosullar1 degerlendirilerek 1 yili

asmamak kaydi ile belirlenmelidir [48].
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Calisanlarin saglik gozetimi yapilirken, odun tozuna maruziyet konusu dikkate
almarak calisanlara gerekli tetkikler yapilmali ya da yaptirilmalidir. Isyeri Hekimi
Ve Diger Saglik Personelinin Gorev, Yetki, Sorumluluk Ve Egitimleri Hakkinda
Yonetmelik geregi bu tetkikler en fazla iic yilda bir kez yaptirimalidir. Bu
tetkiklerin sonuglart dogrultusunda gerekli 6nlemler alinmalidir [49].

Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Yonetmelik geregince acil durum eylem plani
hazirlanmali ve yilda en az bir defa tatbikat yapilmalidir [6].

Arama, kurtarma ve tahliye ile yanginla miicadele konulartyla ilgili en az iiger
personelin egitim verilerek gorevlendirilmesi gerekmektedir [6].

Ilkyardim Yonetmeligi geregince en az 8 kisinin egitim verilerek gérevlendirilmesi
gerekmektedir [14].

Isletmede bulunan yangmn séndiirme sistemi ve ekipmanlarnin tamir edilmesi
gerekmektedir. Calisir vaziyette olduklari ve kontrolleri yapilmalidir [6].

Kullanilan yapistirict ve diger kimyasallarin uygun bi¢gimde korunmasi, i¢inde
bulunduklar1 sise veya kaplarin etiketlemesi yapilmasi gerekmektedir.

flgili yonetmelik geregince calisanlarin ergonomik agidan ¢aligmalar1 gozetilerek
ayarlanabilir sandalye ve masalar temin edilerek kullanilmali, ¢alisanlarin mesai
boyunca ayakta ve egilerek calismasi engellenmelidir [40].

Caligma alan1 igerisinde araglarin kullanacagi kapilar ve gegecegi yollarin
belirlenmesi gerekmektedir. Bu araglara kilavuzluk edecek kisilerinde belirlenmesi

ve egitimlerin verilmesi gerekmektedir.
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No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir Ugaﬂgn PI()C:ir;ZI’yCZI Siddet deRrIeScl;si Tavsiye ve yorumlar 22:;';2’: Coziim Siiresi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve Forklift, kamyon ve calisanlarin kullanacagi yollar belirlenmelidir.
Al dayaniklidir.  Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle 2 2 3 Isaretlemeler kontrol edilerek belirgin durumda olmalari ve kalmalari Uretim 3 A
) belirtilmistir. Diismelere kars1 koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve X saglanmalidir. Gegis yollari ¢ivi, talas ve takoz gibi malzeme artiklarindan Miidiirii y
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmugtir. temizlenmelidir.
Makinelerin temizliginde kullanilan mazot kutularindan sizma veya
- P - i i ; . ¥ dokiilme olmamasi ve sonucunda kayma ve disme olaylarinin
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYNE ONL EYJ o TERTIBAT' Zemm," yolle}rf yasanmamas1 i¢in muhafazali bir yerde bulunmalar1 gerekmektedir. L
A.2 | tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Kaymayi onleyici X 2 2 3 L L. . Yonetim 4 A
> . . " . Calisanlarin giyinmek i¢in kullandiklari alanda galisma sahasinin i¢inde ve
tertibat kit havalarda da islgigegpmeldedir. actk haldedir. Temizlik ve diizen agisindan ¢aliyma alani iginde olmayan
bir yer tahsis edilmelidir.
Hammaddenin isleme alanina getirilmesi, islem goren tomruklardan elde
; ; . . . edilen kalaslarin kurutma boliimiine gotiiriilmesi ve kurutma tesisine
I NAKITIYE VE TRANSFERLER: Trafik pl.am gun(':el dur}lmda'dl_r. Nakl}ye yerlestirilmesinde kullanilan araglar i¢in trafik plani yapilmamustir. Bu | ; . .o
yollari, yiikleme ve bosaltma platformlar yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye L Is Guivenligi
A3 . PR . f - . X araclara caliyma alanlarina girip ¢ikarken kilavuzluk yapan personel y
ekipmam diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli belirlenmenmis olup kim araglara yakimsa kilavuzlugu o yapmaktadir. Bu Uzmani
¢alisma yontemlerine uygun ¢alismaktadir. - . . . [P
kisiler belirlenerek ¢aliganlarin  egitiminde konu ile ilgili egitim
verilmelidir.
GENEL TRAFIKTE ARAC KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlar Sevkiyat yapilan yogun donemlerde araglarin tonajlari ve malzeme
A4 | Uysunve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir. 1 3 2 uzunlukluklarina dikkat edilmelidir. Malzeme uzunluklarinin kamyonun Fabrika 2 A
: Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da koti X kasa boyunu ge¢mesi halinde gerekli dnlemler alinmalidir. (isaretlemeler Miidiirii y
havalarda ara¢ kullanmaktan kaginilmaktadir. veya eskort arag)
MAKIN{ELER_ VE. EL ALETLE.R L Makmeler ve e_l aletleri uygun ve givenlidir, Kullanilan makinelerin bazilarinda acil durdurma butonu yoktur ya da R
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlari ¢alisir durumdadir ve . e . . Uretim
A5 . I S P . X 4 caligir vaziyette degildir. Baz1 makinelerde de makine koruyucu donanim W A
acik bir sekilde isaretlenmistir. Kullamm ve bakim alanlarina yonelik erisim bulunmamaktadir. Kesme seritleri acik vazivette calismaktadur Miidiirii
yollar1 giivenlidir. Giivenli caligma yontemlerine riayet edilmektedir. uiunmamaktadir. |esme geritiert agik vaziyette galismakiadir.
YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan caligmalar planlanmistir ve giivenli
A6 bir sekilde yiiritiilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen ¢alisma platformlar
) uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye kars1 koruyucu X
donanimlar kullanilmaktadir.
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
e iy v Tty s e ok ok Lol e Vanen sondime ke kol i sede e v son |
. g ) & . $ . . kontrol tarihleri uygun degildir. Acil ¢ikis kapilarinin Onlerine istif N
A7 gklpmam uygun durumdadir. Acil durum Qlk}slal‘l uygun ve acik bir sekilde X 1 3 2 yapilmistir  ve cikisi  engellemektedir.  flgili  yonetmelige gore Muduru? l§ 1 A
: isaretlenmistir. Yanici ve patlayict maddelerin, o6zellikle basingli kazanlarmn diizenlemelerin apilmast  ve an 1n' sondiirme  ckipmanlarimin Giivenligi y
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla desistirilmesi bakl)tl'l‘ll::/ o kontrollerini]il agllmam erekmekte dirp Uzmani
¢arpma vs. gibi durumlarm 6niine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar £y ? yap & '
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiiriitiiliir.
iLK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: ilk yardim ekipmani ve Tahliye plan1 yoktur. Yapilmasi gerekmektedir. ilk yardim ekipmanlari lsg;:;?qlllgl
A8 ilk yardim becerilerine sahip calisan sayis1 yeterlidir, tahliye plani giincel X 1 3 2 kolay ulasilabilir yerde degildir. Gerekli diizenlemenin yapilmasi i eri’ l Ay
durumdadir. gerekmektedir. H:iimi
Is Giivenligi
- . . . Caligma alaninda giiriiltii, toz ve malzeme diigmesi riski mevcuttur. KKD Uzmani, Surekh
A9 lfuflgnlﬁjallz;ﬁ::“ML Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD X 3 2 4 ¢alisanlar tarafindan kullanilmamaktadir. Calisanlar birlgilendirilmeli, Isyeri
’ kendilerine teslim edilen KKD’leri kullanmalar1 saglanmalidir. Hekimi ve Kontrol
Ustabaslari

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

40,0%
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= . < Kontrol | . Risk : Sorumlu Coziim
2
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Girtiltiniin =~ kaynaginda ~ onlenmesi ~ miimkiin is Giivenlisi
R — P r olmadigindan, serit kesme makinesi ve diger serit Is Giiven 181 - :
GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir. L . o . Uzmany, Igyeri Stirekli
B.1 R, X 2 2 3 testerelerin ¢evresinde calisanlarin, kendilerine temin D
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur. : : : Mori hekimi, Kontrol
edilen uygun ve CE isaretli KKD’leri kullanmasi
- Ustabaglari
gerekmektedir.
AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit Calisma alaninda bulunan lambalar ¢alisma ortami ) . i
B.2 derecede dagilmaktadir ve gz kamastirmamaktadir. 1 1 1 sartlarindan otiiri kirlenmektedir. Diizenli arahiklarla | Is Giivenligi Per|y0d|k
' Gerektiginde spot lambalar  kullanilir.  Lambalar X temizlenmesi gerekmektedir. Ayrica aydinlatma ile Uzmani Kontrol
yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir. ilgili olarak liix 6l¢timii de yapilmalidir.
SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA
B.3 | DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava X
akimi gok giiglii degildir.
B4 TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz
' birakmamaktadir. X
TOZ / HAVALANDIRMA: Caligma ortaminda saghigt Az kullanilan ve kalaslarin arasina konmak igin ¢5p Is Giivenligi Caligma
. o kesen serit testerede ¢alisilirken KKD kullanilmalidir.
B.5 |tehdit etmeyecek nitelikte havalandirma kosullan X B drsindaki . | bilecek Uzmani, Esnasinda
saglanmustir um'm .1$1n e} 1 toza. ma.ruZIyet olusturabilece! Ustabas1 K |
. makinelerin aspirasyon sistemi mevcuttur. ontro
B6 GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines
' 1s1¢ma direkt maruz kalmamaktadir. X
ISIMA: Ortamda zararl iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
B.7 |1sm vs.) ya da diger ismlar (UV, lazer, kizilotesi, X
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler
B.8 |viicutta yamk riskinin ortaya ¢ikmasma neden X
olmamaktadir.
B.9 ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan boliimlerde gerekli X

onlemler alinmustir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

84,0%




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami)

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

75

Temel Modiil

No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz I(D(:ir;teryoil Siddet d eereScIé si Tavsiye ve yorumlar Sorumlu Personel (S::::'el;?
HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararls Boyanan [‘)‘a{ga!-ar kun}magl icin bir kenara istif edilmektedir. Mevcut hava gklmlyla birlikte is Giivenligi Uzmans,
. A O boyama béliimiinde hissedilir derecede kimyasal mevcuttur. Havalandirma sistemi kurulmasi | ; . o T,
C.1 | olabilecek hava Kkirliligi yoktur. (Ornegin gaz, X 2 3 4 L .. s . . L .| Isyeri Hekimi, Uretim 3 A
gerekmekte yada istif yerinin degistirilmesi gerekmektedir. Calisanlarin maruziyeti takip e
duman vs.) edilmelidir Miidiri
DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Odun tozu ile ilgili alerjisi olanlarin igyeri hekimi tarafindan tespit edilmesi ve durumlarina
c.2 Yapilan isin igerigi, yutuldugu ya da deriyle temas 1 1 1 uygun yerlerde gorevlendirilmesi gerekmektedir. Kullanilan kimyasallarla ilgili olarak da isyeri | Isyeri Hekimi, Uretim 1 A
’ ettigi takdirde sagliga zararli olan kimyasallarla X hekimi degerlendirme yapmali ve ¢aliganlar arasinda bu kimyasallara hassasiyeti olanlar varsa Miidiiri y
calismay1 kapsamamaktadir. tedbir almalidir.
KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE
DEPOLAR: Kimyasal kutular1 ya da paketleri,
konteynerler, tesisat ve depolar uygun durumdadir Makine temizligi igin kullamlan mazot kutular1 agikta bulunmaktadir. Mazot kutulari temiz ve |
C.3 | ve uygun bir sekilde isaretlenmistir. Kimyasal X 2 2 3 hijyenik degildir ve tizerinde herhangi bir isaretleme bulunmamaktadir. Gerekli diizenlemelerin | Is Giivenligi Uzmani 1 Ay
atiklar1 yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf yapilmasi gerekmektedir.
edilmekte ve ¢evreye yayilmasi engellenmektedir.
(Kanalizasyon, su kaynaklari, toprak, hava vs.)
G"UVENLIK BILGI leRMU: (;ah_sanlar igin Cahsan‘lar'elle yapllan boya 1sle1:1F1de kullandiklar1 kimyasallarin 6zelligini l?llmedlglndgn is Gitvenligi Uzmant,
C.4 | gincel malzeme givenlik bilgi formlar X 2 2 3 herhangi bir sekilde korunma geregi duymamakta ya da nasil korunacaklarmi bilmemektedir. . e 1 A
© . s Uretim Miidiirii
mevcuttur. Prosediirler olusturularak ¢aligma yollar1 belirlenmelidir.
BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan
C.5 |isin biyiik bir bulagict hastalik riskiyle iliskisi X
yoktur.
HASERAT TEHLIKESI: Sinek, bocek vb.
C.6 | sokmalarma / 1sirmalarina karsi gerekli giivenlik X

onlemleri alinmaktadir.

Toplam Modiil Risk Puani

| 11

Modiil Giivenlik Endeksi

45,0%




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami)

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

76

Temel Modiil ‘

« . < Kontrol | . Risk . Sorumlu Coziim
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitér yeteri kadar
D.1 |yiiksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare| X
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.
OTURARAK QALISMA PN 15T RIS OYUTLGERFCaligma Kalas kesmekte kullanilan serit makinesinde operator
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller oturdusunda  kontrol kollarina  erisimi  kolay desildir
D.2 desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir. 2 1 2 Czl:h rl;gauer onomisi acisindan de'erlefl dirilerck oy eratti ; iri Uretim 1 A
"= | Sandalyenin ve masanin yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar igin X "kssekli'ig a arlan:bilir sar%dal e temin P N dilmisi Miidiirii y
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak i¢in konmus yzrekmeite dir Y Y
platforma ulasmaktadir. 9 )
AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli ¢alisma alam vardir. Tezgah Kapak temizleme ve ¢5p kesme makinelerinde miktara bagl | -
D3 hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif iglerde kalca seviyesinde ve agir 2 1 2 olarak calisma siiresi uzavabilmektedir. Avarlanabilir bir Uretim 2 A
"~ | islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymayi 6nleyici ve gerekirse de X sandal g desste'i ile calt mai erekmekte&ir ¥ Miidiirii y
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir. Y gt tie calls & '
Kesilen  kalaslarim  elle  kaldinlarak  istiflenmesi I\I/IJ:fiﬁi'nu
DA ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglari 2 2 3 yapilmaktadir. Kalas agirli1 ok fazla olmasada (10-15kg) i ? 2 A
" | olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur. X is tekrar1 olmasi sebebi ile giic harcamasi artmaktadir. Is Gﬁvesnlivi y
rotasyonu planlanmalidir. g
Uzmani
Kesilen  kalaslarin  elle  kaldirilarak  istiflenmesi I\E{Jrztlm
D5 EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is siklikla tekrar 2 2 3 yapilmaktadir. Kalas agirligi ¢ok fazla olmasada (10-15kg) ui ura, 2 A
" | eden hareketler icermemektedir. X i tekrari Gretim miktarma gore defismekte ve ¢ok Gﬁvesnli'i y
artabilmektedir. Is rotasyonu planlanmalidir. £
Uzmani
POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus
D.6 . . X
pozisyonu disinda uzun siireli kalmamaktadir.
ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araglardir
D.7 _ . X
ve ¢aligirken el dogal pozisyonundadir.
T . . . Calisanlar yaptiklari iste genellikle sabittir. Operatoriin tek | Uretim
?[ejrfi{grssaD%cr}r{esfﬁLI(?tiraLiplla: lllinﬁzéli(:eli :)elara;(h g:rflﬂlii l;ﬁgzketlﬂe; isi serit tezgahinda afa¢ kesmektir. Molalar ve serit testere | Midiird,
D.g | lseryorsa, s . yap! ste caty § _gun X 2 1 2 degistirme islemleri diginda siirekli oturarak g¢aligmaktadir. Is 6 Ay
IQ"CI'leIIVIdC hareket etmje St de gerel_qy orsaveya tam tersi durumdaki kisi Ayni yerde calisan diger c¢alisanlara da egitim verilerek | Gilivenligi
giin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir. calisanlar arasinda rotasyon yapilabilir. Uzmani

Toplam Modiil Risk Puani
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Modiil Giivenlik Endeksi




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami) 77
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri o d
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Kontrol Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Sorumlu Coziim
’ Diizeyi Personel Siiresi
CALISMA STRESI: Yapilacak gérevler normal caligma
E1 saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman
' performans seviyesinin en ist siirinda ¢aligmaya ihtiyag X
yoktur.
E2 SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik
' tehdit s6z konusu degildir. X
E3 UYGUNSUZ MUAMELE: Igyerinde insanlara yénelik yersiz
' muamele, taciz ya da ayrimcilik yapilmamaktadir. X
E.4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlart mevcuttur X 2 2 3 Calisanlara, calisma ortamindan uzakta, rahatlikla oturup Yonetim 12 a
' et ’ dinlenebilecekleri dinlenme alanlar1 tahsis edilmelidir. y
s . Calisanlara ilgili yonetmelik temel egitim verilmelidir. Bu
E E?ITHYI \liaEkkREdHl?)ElRL lKIC allsz}nlarit genel~1eylenllqllf):r IVE 3 2 4 sekilde yapilan isin risk ve tehlikeleri agisindan | IGU ve 6
S Ilaizlrr;l:ttiareterli :lrilizi, ée%lirven ir. Cahsanlara verilen rehberli X farkindalik diizeyi olusturulana kadar egitim faaliyetleri iH ay
¥ Y ’ yonetim kontroliinde devam etmelidir.
ILETISIM: Calisanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili ; Fabrika
’ . . g Isle alakali alinacak kararlarda ¢alisanlarin da katilimi | Miidiird,
E.6 | konularda calisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklari ise X 3 2 4 saglanacak sekilde organizasyon yapiimalidir Uretim 6 ay
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar. ' Miidiirii
KADIN CALISAN: Kadin ¢aliganlara fiziksel 6zellikleri ve
E7 gebelik durumlarina uygun olarak is ve is yiikii verilmektedir. X Kadin calisan bulunmamaktadir.
Is
- s Calisanlarn i tanimlari net olarak yapilmali ve Givenligi
o |SOREY VE SORUMLULUKLARI NETIGH Yl 2 |2 | g | ks B | U |
’ ; 1klanm$ o $ y g § X kalabilecekleri tehlike  ve riskler  konusunda HeSZimi ay
¢ s bilgilendirilmelidirler. “eximi,
Uretim
Miidiiri

Toplam Modiil Risk Puani
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Modiil Giivenlik Endeksi

60,0%




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami)

F. i¢ Nakliye ve Tasima

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayir

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

78

Coziim
Siiresi

F.1

KALDIRILMASI YA DA TASINMASI GEREKEN
NESNELER  Pargalarin ya da nesnelerin kaldirilmasi,
yiiklenmesi ve bosaltilmasi glivenlidir.

F.2

ARACLAR. Isletme ici tasimada kullanilan araglar, 6rnegin
forkliftler, cereskal, ving gibi kaldirma araglari, vs. uygun
durumdadir.

F.3

KALDIRMA ARACLARI Kaldirma amaglh olarak yalnizca
hasar gdrmemis ve teftisi yapilan araglar kullanilmaktadir.

F.4

TASIMA SISTEMLERI, OTOMATIK DEPOLAMA ve
digerleri Tasima sistemleri ve diger otomatik depolama
cihazlar1 uygun bir sekilde korunmaktadir. Kontrol cihazlart
iizerindeki kontrol isaretleri ve uyarilar anlasilabilmektedir.

F.5

INSAN TASIYAN ASANSORLER Kisilerin kaldirilmasi
igin uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdur.

F.6

NAKLIYE YOLLARI. isletme igi tasima ve transferler icin
kullanilan yollar giivenlidir.

Calisma alani iginde ve gevresinde tagima yollar1 net
olarak belirlenmemistir. Herhangi bir isaretleme veya
uyart sistemi yoktur. Gerekli oOnlemlerin alinmasi
gerekmektedir.

Uretim
Miidiiri, Is
Giivenligi

Uzmani

4 ay

F.7

NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE
EDILMESI Isletmenin giincel bir trafik plan1 vardir.
Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan
yetkindir ve giivenli ¢aligma yontemlerine riayet etmektedir.

Toplam Modiil Risk Puani

Herhangi bir trafik planm1 yapilmamistir. Kalaslarm
kurutma tesisine tagmmasi esnasinda hangi kapidan
girilecegi belirli degildir. Uyari isaretleri
bulunmamaktadir.  Gerekli ~ oOnlemlerin  alinmasi
gerekmektedir.

Modiil Giivenlik Endeksi

Uretim
Miidiird, Ts
Giivenligi

Uzmani

4 ay

72,0%




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolart (devami)

G. Makineler ve el aletleri

79

Ozel Modiil ‘

.. Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 5 2
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve Cop kesme' makinesinin -'-[este.re _se ridi agikta -bulunmakta'ldlr. Cok Is Giivenligi
G.1 - S X 1 3 2 kullanilmadigindan kontrol diizeyi diisiik olmasina ragmen alttaki agik olan 3 A
giivenli bir durumdadir. . Uzmani
yere koruyucu konulmasi gerekmektedir.
M S - Uretim
MAKINELERIN KONUMU Makinenin konumu giivenlidir. Trafik yoluna olan €6p kesme makinesi ilk kapinin hemen yaninda bulunmakta ve herhangi bir | i o
G.2 - . o X isaretlemede  bulunmamaktadir.  Forklift —giris c¢ikislarinda  tehlike " 1) 1 A
mesafe/giivenlik alani yeterlidir. . [T Giivenligi
olusturmaktadir. Makine yerlesimi ile ilgili diizenleme yapilmalidir. Uzmant
Makinelerin etrafinda o makinede yapilan is ile ilgili olmayan parca ve Ustabast. i
G3 DUZEN VE TEMIZLIK Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve 2 3 4 esyalar vardir. Ozellikle ¢op kesme makinesinin yaninda istiflenen mazot (:ﬁi';lslij'is 1 A
' malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir. X tenekeleri tehlike olusturmaktadir. Gerekli diizenlemelerin yapilip 6nlemlerin Uzman‘f y
alinmasi gereklidir.
MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR Makine zararli giiriiltii, koku,
G.4 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs neden olmaz. Gerekliyse makinenin X
lokal aspiratorii vardir.
MAKINELERIN DURUMU Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklidir. Elektrikli
G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1siklar yonetmeliklere uygundur. Gegici egreti tamiratlar X
yapilmamustir. Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde 6nlenmektedir.
; . . oo Uretim
MAKINE ISORUY.UCULARI Hareke§ halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli Cop kesme makinesinin testere seridi agikta bulunmaktadir. Makine | Miidiirii, Is
G.6 | kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X 1 . . N 1 A
. . . koruyucu konulmasi gerekmektedir. Giivenligi
gormemis, ¢alisir durumda ve olmalar1 gereken yerlerdedirler. Uzmant
KONTROLLER Kontrol ve acil durdurma cihazlar1 galisir durumdadir ve . RS . . . . Uretim
. . . L Acil durdurma butonlart ile ilgili gerekli uyar1 isareti yoktur. Acil durdurma I
G7 tizerlerinde anlami agik igaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin 3 3 5 butonlart galismamaktadir. Cok acil diizenleme ve isaretlemelerin yapilmas Miidiird, Is 1 A
" | tehlike alanlarin1 gorebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagmak X erekmekfedi? : 1wz ve i yapt ! Giivenligi y
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baghdir. 9 ) Uzmani
ISARETLER Makinede mak}.neyl‘ tanlm!ayaq, gerek!l giivenlik ve kontrol 1saretler% Makineyi tanimlayan  isaretler  yerinde  bulunmamakta ya  da Us-t-abasf,v ‘Is
G.8 | ve maksimum performans ozelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. Yeni X 1 1 . e P A, X Giivenligi 1 A
. . . temizlenmediginden goriinmemektedir. Diizenleme yapilmas1 gerekmektedir.
makinelerde CE isareti bulunmalidir. Uzmani
ERGONOMI Makinenin kullanimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden
G.9 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin X
kullanim1 ve malzemenin taginmasi agir kaldirmay1 gerektirmemektedir.
CAITISANLARA YONELIK REHBERLER VE CAI.‘ISMA YONTEMLER{ T““? Calisanlara dagitilan CE isareti bulunan KKD’ler kullanilmamaktadir. | Ustabas, is
makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli - . - . o
G.10 O . - . " X Bunlarin kullanilmas1 igin gerekli c¢aligmalar yapilmali ayrica dagitilan | Giivenligi
kullanilmas1 konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru o L k L
. L A KKD’lerin kullanimu ile ilgili kullanim kilavuzu verilmelidir. Uzmani
calisma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyucular: ve kiyafetleri giyerler.
G.11 H14. DENETIM VE BAKIM Makinenin denetimi ve bakimi uygun bir sekilde X

organize edilmistir.

Modiil Giivenlik Endeksi

lam Modiil Risk Puani




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami)

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim

80

Ozel Modiil ‘

Kontrol Risk . Sorumlu
< A < % . [
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Coziim Siiresi
o Ortamda az da olsa talas bulundugundan ve sigara igme ile | Ustabas, . .
H1 TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutusma 1 3 2 ilgili ayr1 bir alan bulunmadigindan ortamda igilen sigara Is Diizenli
' riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz. X tutusma riski olusturmaktadir. Gerekli diizenleme ve | Giivenligi Kontrol
kontrollerin yapilmasi gerekmektedir. Uzmant
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarin ve
H.2 kablolarin bakimi diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim | X
kutular1 uygun durumdadir.
YANGIN SONDURUCULER: flk asamada kullanilan yangin )
sondiirtici ekipman, yangmn riskini karsilayabilecek diizeydedir, Vanein sondiirme ckipmanlarmm isaretlemeleri veterli ve Is
H.3 yangin  sondiriiciilerin - konumlart  isaretlenmis, ulasilabilir X 1 3 2 angin sonaur P § y Giivenligi 1 Ay
. - goriiniir degildir.
durumdadir ve personel bu ekipmani nasil kullanacagim Uzmani
bilmektedir.
ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum gikiglar iyi isaretlenmis
H.4 AT X
ve bunlara kolayca erisilebilir.
. RD : . Lo . flk yardim ekipmani bu galisma alaninda yoktur. Temin Is
H.5 ILK ¥ . ™M VE.TAHLIYE _UY ARISI' Yeterli miktarda ilk X 1 2 1 edilip uygun bir yere yerlestirilmeli ve gerekli isaretlemeler | Giivenligi 1 Ay
yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢aligan vardir.
yapilmalidir. Uzmani
ACIL DURUM EYLEM PLANT: Acil durumlar igin eylem plani . : :
H.6 meveuttur. X 3 2 4 Acil durum eylem plani yapilmalidir. IGU ve [H 1 Ay
- ; ; Fabrika
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI: Miidiirii
H.7 Caligilan odalarda ¢aligan yangin alarmlari bulunmaktadir. Uygun X 2 3 4 Yangin alarm sistemi kurulmasi gerekmektedir. Uretim’ 6 ay
yerlerde otomatik yangin séndiirme sistemi vardir. Miidiirii

Modiil Giivenlik Endeksi

62,8%




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami)

L. isyerlerinde giivenlik ve davrams Kiiltiirii

81

Ozel Modiil

- . - Kontrol . . . - Sorumlu Coziim
?
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: Isyerinde temizlik, Yogun galigma zamanlarinda ortamda talas, parca Siirekli
1.1 diizen ve bakim igin talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak X 1 2 1 ve toz birikmektedir. Bekletilmeden temizlenmesi | Ustabasi |
mevecuttur. gerekmektedir. Kontro
12 CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlar1 yapilacak isin gerektirdigi
' gorevlere alistirmak i¢in sistematik bir yontem bulunmaktadir. X
Uretim
Miidiri,
RISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde risk degerlendirmesi Mevecut bir risk degerlendirmesi vardir. Diizenli Is
1.3 diizenli ve sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi X 2 2 3 araliklarla  kontrol edilmesi ve yenilenmesi | Giivenligi 12 Ay
saglanir. gerekmektedir. Uzmani
ve Isyeri
Hekimi
14 CALISMA TALIMATLARI: Calisma, giivenlik ve is talimatlar
' giinceldir ve herkesin erigimine agiktir. X
Ustabast,
CALISMA ~ ORTAMININ ~ VE  CALISMA SEKLININ Caligma ortaminda yer alan ve is yogunlugundan Gﬁv?nli'i Siirekli
1.5 IZLENMESI: Caligma kosullarinin ne durumda oldugu ve ¢alisma X 1 2 1 otiirli iste rotasyon olabilmesi sebebiyle diizenli &
- D . , Tmelidi Uzmani | Kontrol
yontemlerinin izlenmesi gerekir. olarak kontrol edilmelidir. L
ve Igyeri
Hekimi
Lo . ST .. Ustabast,
Isyerinde gorevlendirilen ig giivenligi uzmaninin i
CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: Calisan kismi sireli hizmet vermesi sebebiyle ustabasina | i o it | Siirekli
16 kesimin durumu diizenli bir sekilde gézlemlenmektedir X 2 2 3 da gerekli bilgi ve cgitim verilerck caligma Uzmani Kontrol
’ ortammdaki ISG sartlarinin diizenli kontrolil ve lIsyeri
saglanmalidir. Hekimi
17 ORTAK CALISMA ALANLARI: Ana yetkilinin kim oldugu X

bilinmektedir. Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde galisir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

77,1%




EK-1. Hazirlama Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami)

J. is saghg@ hizmetleri

82

Ozel Modiil

- . < Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
?
No Asa@idaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
iS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme
yonetimi, calisanlari igin yetkin bir is sagligi hizmeti sunucusu
J1 uzman ile birlikte, isyerinin dl¢egine ve yiiriitiilen faaliyetlere uygun
' is sagligt hizmetleri sunmaktadir. Is saghgi ve givenligi X
hizmetlerinin yiiritiilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun sartlar
saglanmugtir.
IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik .
muayeneler ile maruziyet sonrasi muayeneler gibi gerekli tibbi 8?:“?126‘ :ir :riata?ai;ogsgutoﬁeunﬁ T;iaruglyeé d?li ) . .
2 muayeneler ¢alisanlarin  sagligini  korumak amaciyla yapilir. 2 3 4 gals 1 ¢ Kiad i el p hyk' . Isyeri Perlyodlk
J. Calisanin kigisel saglik durumu dikkate alinarak igin yiiriitimii X Muayene  yaptimamaktadir. ~ lsyerl  hekimi | oy Kontrol
< - P - P tarafindan tespit yontemleri dahilinde periyodik
dolayisiyla maruz kaldigr tehlikelere yonelik saglik gozetimi .
yapilmaktadir muayene yapilmasi gerekmektedir.
CALISMA ORTAMI ANKETi VE RiSK DEGERLENDIRMESI: Yapilan is ile dogrudan ilgili ise has durumlara
Saglik ¢alisanlari ¢alisma ortamuini incelemis ve igyerine 6zgii saglik hususi olarak bakilmamaktadir. Calisanlarin syeri Periyodik
J.3 risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve X 2 3 4 kontrolii genel sartlar  degerlendirilerek Hekimi |
calisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin yapilmaktadir. Gerekli diizenlemenin yapilmasi Kontro
bilgilerine basvurulur. gerekmektedir.
ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
14 yardim planlart yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
' diizenlemeleri planlanirken is saghgi profesyonellerinin bilgilerine X
basgvurulur.
IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KURULU: Isveren, is saglg1 ve
35 giivenligi ile ilgili ¢aligmalarda bulunmak tizere kurul olusturmustur X 2 2 3 iSG Kurulu olusturulmamistir.

ve is sagligi ve giivenligi mevzuatma uygun kurul kararlarini
uygular.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

2 Ay

56,0%




EK-2. Uretim Béliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler

83

Kontrol Risk : Sorumlu
= . = 0 . P
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayrr | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Coziim Siiresi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve Forklift, kamyon ve ¢alisanlarin kullanacagi yollar belirlenmelidir.
Al dayaniklidir.  Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle X 2 2 3 Isaretlemeler kontrol edilerek belirgin durumda olmalar1 ve kalmalart Uretim 3 A
) belirtilmistir. Diismelere kars1 koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve saglanmalidir. Gegis yollari ¢ivi, talas ve takoz gibi malzeme artiklarindan Miidiirii y
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmistir. temizlenmelidir.
Makineler birbirlerine yakin olduklarindan ve iiretim siireci boyunca bir
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT: Zemin, yollar, tezgahta islenen malzemenin Sbiir tezgaha islencock parca olarak gitmesi | o
. . , = . P sebebiyle etrafta ¢ok fazla parga artig1 ve istifleme mevcuttur. Caliganlarin . A
A.2 | tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Kaymay1 onleyici X 2 2 3 S L L. Giivenligi 3 A
: Lo . . X giyinmek i¢in kullandiklar1 alanda caliyma sahasiin ig¢inde ve agik
tertibat kotii havalarda da islev gormektedir. . L . L. . Uzmam
haldedir. Temizlik ve diizen agisindan galisma alani i¢inde olmayan bir
yer tahsis edilmelidir.
Islemi bitip boyahaneye giden parcalar igin forklift kullanilmakta ve bu
IC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plam giincel durumdadir. Nakliye araglar i¢in bir trafik plani ve yolu bulunmamaktadir. Bu araglara ¢aliyma
ollari, yiikleme ve bosaltma platformlar: yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye alanlarma girip gikarken ve galisma alani igerisinde kilavuzluk yapan | Is Giivenligi
A3 |V y Y 5 gu y 2 3 4 g M gl 1 A
: ekipmani diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli X personel belirlenmemis olup kim araglara yakinsa kilavuzlugu o yapmakta Uzmant y
¢alisma yontemlerine uygun ¢alismaktadir. yada kilavuzsuz hareket edilmektedir. Bu kisiler belirlenerek galisanlarin
egitiminde konu ile ilgili egitim verilmelidir.
GENEL TRAFIKTE ARAC KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlari
A4 uygun ve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir.
) Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotii X
havalarda ara¢ kullanmaktan kaginilmaktadir.
MAKINELER VE EL ALETLERI: Makineler ve el aletleri uygun ve giivenlidir, Kullamlan‘ makmelﬁrlr} balearmdq acil durdurma'butonu yoktur ya da
- o . . - calisir vaziyette degildir. Baz1 makinelerde de makine koruyucu donanim R
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlari ¢alisir durumdadir ve N . Uretim
A5 R . L S L .. X 2 3 4 bulunmamaktadir. Caligma esnasinda parca ve talas firlamasi, dikkatsiz e e 3 A
acik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yo6nelik erisim . . s . Miidiiri
L . S ; f bir hareket sonucunda yaralanma riski mevcuttur. Gerekli onlemlerin
yollar1 giivenlidir. Giivenli ¢aligma yontemlerine riayet edilmektedir. .
alinmasi gerekmektedir.
YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan caligmalar planlanmistir ve giivenli
A6 bir sekilde yiritiilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen ¢alisma platformlar
) uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diigmeye karsi koruyucu X
donanimlar kullanilmaktadr.
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
alanlar1 diizenlidir ve fazladan yamici madde yoktur. Elektrik kablolari ve P . . o
. L . P Yangin sondiirme ekipmanlar1 kolay ulasilabilir yerde degildir ve son P
cihazlar1 diizgiindiir. Yangin alarmlari ve ilk asamada kullanilacak sondiirme . S, . O Uretim
R . . . kontrol tarihleri uygun degildir. Acil ¢ikis kapilarinin onlerine istif e
ekipmant uygun durumdadir. Acil durum ¢ikislari uygun ve agik bir sekilde . o . Miidiird, Is
AT . v I X 1 yapilmustir ve ¢ikis1 engellemektedir. Gerekli diizenlemenin yapilmasi ve . L 1 A
isaretlenmistir. Yanic1 ve patlayict maddelerin, o6zellikle basingli kazanlarmn A X SR . .. Giivenligi
P . yangin sdndiirme ekipmanlarinin degistirilmesi, bakim ve kontrollerinin
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla . Uzmani
o - . PR yapilmasi gerekmektedir.
¢arpma vs. gibi durumlarm oniine gececek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiiriitiiliir.
ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: {lk yardim ekipmani ve Tahliye plan yoktur. Yapilmasi gerekmektedir. {lk yardim ekipmanlari Is givenligi
. o . e . . . U PR . Uzmani,
A8 ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayis1 yeterlidir, tahliye plani giincel X 1 3 2 kolay ulagilabilir yerde degildir. Gerekli diizenlemenin yapilmasi fsyeri 1 Ay
durumdadir. gerekmektedir. syert,
Hekimi
Caligma alaninda giiriiltii, toz ve malzeme diismesi riski mevcuttur. KKD ISUGZur:Z:?gI . .
A9 KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD 3 3 5 calisanlar tarafindan kullanilmamaktadir. Calisanlar bilgilendirilmeli, i eri, Siirekli
: kullanilmaktadir. X kendilerine teslim edilen CE isareti bulunan KKD’leri kullanmalari Heliiymi ve KontrOI

plam Modiil Risk Puani

saglanmalidir.

Modiil Giivenlik Endeksi

Ustabaslar1

34,3%




EK-2. Uretim Béliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devamr)

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler
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U < Kontrol . Risk : Sorumlu Coziim
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Giiriiltiiniin kaynaginda 6nlenmesi miimkiin olmadigindan i
ve bir ¢ok tezgahin giiriilti yaymasindan otiirii biitiin LS
PP . L alisanlarin kendilerine temin edilen KKD’leri kullanmasi Giivenligi - :
GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir. als . . S Uzmani, Siirekli
B.1 R X 2 3 4 gerekmektedir. Makinelerde ariza olmadigi siirece bakim o
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur. tamir isleri yapimamaktadir ve Griili |k o Isyeri Kontrol
yap T guruittt xaynast | - popimj,
olmalarinin sebebi bu da olabilir. Makinelerin periyodik Ustabaslart
olarak bakimlart yapilmalidir. i
AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit Calisma alaninda bulunan pencereler dogal aydinlatma i i .
B2 derecede dagilmaktadir ve goz kamastirmamaktadir. X 2 1 1 acisindan yeterlidir ancak bu pencereler ¢alisma ortami Gﬁve$nlivi PerlyOdlk
' Gerektiginde spot lambalar  kullanilir.  Lambalar sartlarndan  &tiirli  kirlenmektedir. Diizenli araliklarla Uzmanflg Kontrol
yonetmelikle uyum halinde, zarar gormemis ve temizdir. temizlenmesi gerekmektedir.
SICAKLIK  KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA
B.3 | DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava X
akimi ¢ok giiclii degildir.
B4 TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz X
' birakmamaktadir.
Bir ¢ok makinede toz igin aspirasyon sistemi bulunmasina
ragmen calisma alami ortak oldugundan bu sistemin | YOnetim, Calisma
. . bulunmadigr makineler ¢ok fazla toz yaymakta ve tiim Isyeri
B5S gﬁt/ iﬁ:}iﬁg{NBﬁg&e Cagj\?;?an%rfz?;ndioze:ﬁ}ﬁ X 2 3 4 ¢aliganlar bu durumdan etkilenmektedir. Bu makineler | Hekimi, Is Eligansilrlgclia
’ salanmistir ortamdan izole edilmeli ya da aspirasyon sistemi | Giivenligi . !
g stir. kullanilmalidir. Tim ¢alisanlar  kendilerine dagitilan | Uzman, Pe“yOdlk
KKD’leri kullanmalidir. Isyeri hekimi tarafindan ¢alisanlar | Ustabasi Kontrol
periyodik olarak kontrol edilmelidir.
B.6 GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines X
) 1s1g1na direkt maruz kalmamaktadir.
ISIMA: Ortamda zararh iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
B.7 |1sm vs.) ya da diger isinlar (UV, lazer, kizilotesi, X
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler Pres tezgahinda sicaklik ¢ok arttig1 ve soguma siireci uzun Is
B.8 |vicutta yamk riskinin ortaya ¢ikmasma neden X 2 2 3 siirede gergeklestigi i¢in makine etrafina uyarici isaretler | Glivenligi 1 Ay
olmamaktadir. yerlestirilmeli, diger ¢alisanlar da bu konuda uyarilmalidir. Uzman
; . . - . Pres tezgahinda sicaklik ¢ok arttig1 ve soguma siireci uzun Is
B.9 ISIL ISLEMLER: Tsil islem uygulanan bolimlerde gerekli X 2 2 3 stirede gergeklestigi i¢in makine etrafina uyarici isaretler | Glivenligi 1 Ay

onlemler alinmustir.

Toplam Modiil Risk Puani

15

yerlestirilmeli, diger ¢alisanlar da bu konuda uyarilmalidir.

Modiil Glivenlik Endeksi

Uzmani

57,1%




EK-2. Uretim Béliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devamr)

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

85

Temel Modiil

.. Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 5 2
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayrr | Uygulanamaz Diizeyi Siddet i Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
. Yonetim,
HAVA KIRLILIGi: Hava solunan alanda zararlh alisma ortami ortak oldugundan bazi makinelerden ¢ikan yogun odun tozu tiim ortama | Isyeri Hekimi,
8]
C.1 | olabilecek hava kirliligi yoktur. (Ornegin gaz, duman X 2 3 4 yayilmakta ve ortamda bulunan havanin kalitesine zarar vermektedir. Gerekli onlemler | [s Giivenligi 6 Ay
vs.) alinmalidir. Uzmani,
Ustabas1
DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Yapilan isin Odun tozu ile ilgili alerjisi olanlarin isyeri hekimi tarafindan tespit edilmesi ve durumlaria uygun fsveri Hekimi
c2 icerigi, yutuldugu ya da deriyle temas ettigi takdirde 1 2 1 yerlerde gorevlendirilmesi gerekmektedir. Kullanilan kimyasallarla ilgili olarak da isyeri hekimi syeUretiem ? 1 A
’ sagliga  zararli olan  kimyasallarla  ¢aliymay1 X degerlendirme yapmali ve ¢alisanlar arasinda bu kimyasallara hassasiyeti olanlar varsa tedbir Miidiirii y
kapsamamaktadir. almalidir.
KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE DEPOLAR:
Kemzl};asoallallfutulatrlln yz ucla Izzl;ztllfrl,ekonteyrrllerbl;r, teeksillsélet Calisma alaninda kapilarin panellere ve kose bentlerin birbirine yapistirilmasinda kullanilan
c3 ;/are tlgnmi tli'lrngim as:l atlklarlv 61’1116};5’:16 likleresu un 2 2 3 yapistiricl malzeme agikta bulunmaktadir ve etiketlemesi yapilmamustir, igerikleri belirli degildir | s Giivenligi 1 A
’ sar Sur. ya Y e X ve giivenlik bilgi formlar: bulunmamaktadir. Gerekli diizenlemelerin yapilmas: ve giivenlik bilgi Uzmani y
sekilde bertaraf edilmekte ve c¢evreye yayilmasi formlartnin temin edilmesi gerekmektedir.
engellenmektedir.  (Kanalizasyon, su kaynaklari, :
toprak, hava vs.)
- ; P . T Calisma alaninda yapistirmada kullanilan yapistirici malzeme agikta bulunmaktadir ve | ; .. i
C4 GUVENLI.I.( BI.LGI. F.ORMU‘ Calisanlar icin_ giincel X 2 3 4 etiketlemesi yapilmamustir, igerikleri belirli degildir ve giivenlik bilgi formlar: bulunmamaktadir. Is Giivenligi 1 A
malzeme giivenlik bilgi formlar1 mevcuttur. . o, . . . . Uzmant
Giivenlik bilgi formlarmin temin edilmesi gerekmektedir.
cs5 BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan isin
’ biiyiik bir bulasict hastalik riskiyle iligkisi yoktur. X
HASERAT  TEHLIKESI:  Sinek, bocek  vb.
C.6 | sokmalarma / isirmalarina karst gerekli giivenlik X

onlemleri alinmaktadir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

40,0%




EK-2. Uretim Béliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devamr)

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

86

Temel Modiil

« . - Kontrol | . Risk - Sorumlu Cozilm
?
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitér yeteri kadar
D.1 | yiiksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare| ¥
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.
OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Calisma Calisma alaninda oturarak ¢alisanlar derme gatma seyler Uretim
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller yada eski sandalyeler tizerinde oturarak c¢aligmaktadir. Miidiirii
D.2 desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir. 3 2 4 Bazi ¢alisanlar oturaklarmi yiikseltmek i¢in kendi i ? 3 A
' Sandalyenin ve masanin yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar igin X ¢oziimeri ile oturaklan yiikseltmistir. Bu sekilde calisanlar Gl'ivesnli'i y
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak i¢in konmus icin yiiksekligi ayarlanabilir sandalye ve ayaklik temin Uzman%
platforma ulasmaktadir. edilmesi gerekmektedir.
AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli ¢alisma alam vardir. Tezgah Caligma alaninda genellikle ayakta ¢alisma vardir ve giin Uretlm
. X 0 . L . . ; o Miidiiri,
D3 hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir X 3 2 4 boyu bu sekilde galigilmaktadir. Bu sekilde ¢alisanlar i¢in is 2 A
"~ | islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymayi 6nleyici ve gerekirse de yiiksekligi ayarlanabilir sandalye ve ayaklik temin Giivenlizi y
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir. edilmesi gerekmektedir. &
Uzmani
Isleme siireci iginde siirekli olarak parca kaldirma isleme | Uretim
IRM : . ve bir sonraki tezgdha aktarma mevcuttur. Ayrica islenen | Miidiiri,
D.4 Ell;rl; ]::i fALE kll?i ;f VI;Ir AR%K];H;I Eg{(li{rl\rﬁEl iKallidtlrina araglart X 2 2 3 pargalarin istifi de elle yapilmaktadir. Parca agirliklari Is 2 Ay
olmadan yapuiacak Rigbir agir ya da zorlu ka a 151 yoktur. fazla olmasada (4-17kg) is tekrar fazladir. Is rotasyonu | Giivenligi
planlanmalidir. Uzmani
Isleme siireci iginde siirekli olarak parca kaldirma isleme | Uretim
. : . . ve bir sonraki tezgaha aktarma mevcuttur. Ayrica islenen | Miidiiri,
D.5 Sé;ly}]; rIZI?e It]eIrLiEeggiig{;ﬁYAN ISLER: Yaptlan is siklikla tekrar X 2 2 3 parcalarn istifi de elle yapilmaktadir. Parca afirhklart Is 2 Ay
¢ : fazla olmasada (4-17kg) is tekrar1 fazladir. Is rotasyonu | Giivenligi
planlanmalidir. Uzmani
) Caligma alaninda genellikle ayakta ve egilerek yani
D.6 POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus 3 2 4 viicudun dogal durusu disinda ¢alisma vardir ve giin boyu
" | pozisyonu diginda uzun siireli kalmamaktadir. X bu sekilde galigilmaktadir. Ayarlanabilir tezgahlar alinmali
ya da ig rotasyonu saglanmalidir.
D7 | ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araglardir
" | ve calisirken el dogal pozisyonundadir. X
DURUS DEGISIKLIGI: Yapilan is fiziksel olarak gesitli hareketler cC:]lsa;llzrl(tZaL; ta:ﬁ 1;1; é?eoffgiikl:alfgg;n;' Elglslz?tmg{l; NI[{lrgltler
iceriyorsa, Ornegin oturarak yapilan bir iste calisan kisinin giin U a2y Y P
D8 | .77, . . . Lo X 2 2 3 vardir ve oturarak ¢aligmalar da vardir. Ayn1 yerde ¢alisan Is 6 Ay
icerisinde hareket etmesi de gerekiyorsaveya tam tersi durumdaki kisi dis . . . oo
A g S iger calisanlara da egitim verilerek calisanlar arasinda | Giivenligi
giin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir. rotasyon yapilabilir Uzmans

Toplam Modiil Risk Puani
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Modiil Giivenlik Endeksi




EK-2. Uretim Boliimii 3T Risk Degerlendirme Tablolar1 (devami)

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri

87

< . o Kontrol . . . . Sorumlu Coziim
2
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Haywr | Uygulanamaz Diizeyi Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
CALISMA STRESI: Yapilacak gérevler normal caligma Yogu n doner.nl.erde gelen buy.uk miktardaki 51parls}er1 Uretlm
A . . yetistirmek i¢in fazla mesai yapilmakta ve yogun | Miidiird,
saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman . . ; S . :
E.1l R . .y X 2 2 3 calisilmaktadir. Vardiya sistemine gegilebilir ya da is Is 6 Ay
performans seviyesinin en st smirinda galismaya ihtiyag lanl larak isin biti iresi dah bir | Giivenlizi
oktur planlamas: yapilarak isin bitim siiresi a uzun bir | Giivenligi
Y ) zamana Yayilabilir. Uzmani
E2 SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik
' tehdit s6z konusu degildir. X
UYGUNSUZ MUAMELE: {syerinde insanlara yonelik yersiz
E.3 .
muamele, taciz ya da ayrimcilik yapilmamaktadir.
) Calisanlara, ¢alisma ortamindan uzakta, rahatlikla
E.4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlar1 mevcuttur. X 2 2 3 oturup dinlenebilecekleri dinlenme alanlar1 tahsis | YOnetim 12 ay
edilmelidir.
Caliganlarin is tamimlari net olarak yapilmali ve
EGITIM VE REHBERLIK: Calsanlara genel eylemler ve yapacaklar is net olarak anlatilmalidir. Bu sekilde | )
E.5 | talimatlar hakkinda bilgi verilir. Caligsanlara verilen rehberlik X 3 2 4 yapilan isin risk ve tehlikeleri agisindan farkindalik | IGU ve IH 6 ay
hizmeti yeterli diizeydedir. diizeyi olusturulana kadar egitim faaliyetleri yonetim
kontroliinde devam etmelidir.
ILETiSIM: Calisanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili : Fabrika
’ . . > Isle alakali alinacak kararlarda ¢alisanlarin da katilimi | Miidiiri,
E.6 | konularda calisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklart ise X 2 2 3 N . . R 6 ay
L AT saglanacak sekilde organizasyon yapilmalidir. Uretim
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar. e
Miidiirii
KADIN CALISAN: Kadin ¢alisanlara fiziksel o6zellikleri ve
E7 gebelik durumlarina uygun olarak is ve is yiikii verilmektedir. X Kadun calisan bulunmamaktadr.
Is
- o Calisanlarin i3 tamimlar1 net olarak yapilmali ve Gvenligi
GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak yapacaklari is net olarak anlatilarak Karsi Karsiya Uzmani,
E8 flﬁd:gl;flzrrl ve igletmeyle olan baglantis net bir sekilde X 2 2 3 kalabilecekleri  tehlike ve riskler  konusunda |—|Ie$zierﬁ11i 6 ay
¢ sur. bilgilendirilmelidirler. Cnetim
Miidiiri

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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F. i¢ Nakliye ve Tasima 0 0 d
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz KD(:ir;teryoiI Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar gz:g;::: (é:’:e'::
Parcalarin yiiklenmesi ve bosaltilmasi dogrudan
caligma alani iginde yapilmakta ve bu araglarda Uretim
KALDIRILMASI YA DA TASINMASI GEREKEN uyar1 sisteminin sesle olmasi sebebiyle ¢alisanlar | Miidiiri, s
F.1 | NESNELER Parcalarin ya da nesnelerin kaldirilmasi, X 2 3 4 acisindan  biiyilk risk tasimaktadir. Calisma Giivenligi 3 Ay
yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir. alaninda giiriiltii  seviyesinin yiiksek olmasi Uzmani,
sebebiyle forkliftin ¢alisirken fark edilmemesi Ustabas1
olasidir.
ARACLAR. Isletme ici tastmada kullanilan araglar, érnegin
F.2 | forkliftler, cereskal, ving gibi kaldirma araclari, vs. uygun | X
durumdadir.
F3 KALDIRMA ARACLARI Kaldirma amagh olarak yalnizca X
' hasar gdrmemis ve teftisi yapilan araglar kullanilmaktadir.
TASIMA SISTEMLERI, OTOMATIK DEPOLAMA ve
Fa digerleri Tasima sistemleri ve diger otomatik depolama X
' cihazlar1 uygun bir sekilde korunmaktadir. Kontrol cihazlar
iizerindeki kontrol isaretleri ve uyarilar anlasilabilmektedir.
Es5 INSAN TASIYAN ASANSORLER Kisilerin kaldirilmasi X
' icin uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir.
Calisma alami iginde asima yollar1 net olarak
belirlenmemistir. Herhangi bir isaretleme veya Uretim
F6 NAKLIYE YOLLARI. isletme i¢i tasima ve transferler igin X 2 3 4 uyar1 sistemi yoktur. Alan icerisindeki yiiksek | Miidiirii, Is 4 a
' kullanilan yollar giivenlidir. giiriiltiden dolay1 araglar calisanlar tarafindan Giivenligi y
farkedilmeyebilir. Gerekli Onlemlerin alinmasi Uzmani
gerekmektedir.
Herhangi bir trafik plani yapilmamistir. Calisma
NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE alant igine malzeme getirmekte ve ya alan |y
EDILMESI Isletmenin giincel bir trafik plam1 vardir. igerisinde melzem; tagimakta kullantlan forkliftler Miidiiri, Is
F.7 Giivenlize dikkat edilmektedi | leki d X 2 3 4 istiflerin ~ diizensiz olmas1  sebebiyle uygun Giivenlizi 4 ay
enige dickat CAiimekiedir, persone’ mesieka agican bulduklar1 yerlerden hareket etmektedirler. Uyari uventist
- 5 y y
yetkindir ve giivenli ¢calisma yontemlerine riayet etmektedir. Uzmani

Toplam Modiil Risk Puani

igaretleri bulunmamaktadir. Gerekli 6nlemlerin
alinmasi gerekmektedir.

Modiil Giivenlik Endeksi
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G. Makineler ve el aletleri
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Ozel Modiil ‘

.. Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 5 2
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
. . L ~ Is Giivenligi
EL ALETLERIi VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ckipmanlar uygundur ve El te'sterelerlnm $er1tle?1 ag:llfta bulunmaktadir. Calisma a}am 1Q1nde: yf)gunlAu.k Uzman,
G.1 - T X 2 3 4 oldugundan ve makinelerin koruyucularinin olmadigindan biyiik risk S 3 A
giivenli bir durumdadir. . . . : . Uretim
olusturmaktadir. Gerekli makine koruyucularinin temin edilmesi lazimdir. Miidiirii
; ; Calisma alani i¢inde makinelerin yerlesimi alanin yeterince biiyiik olmamasi Uretim'
G.2 MAKINE.LER.IN KONUMU 'Makmenm konggigstvenlidir. Tadlgyoluna olag X 2 3 4 sebebiyle sikisik bir haldedir. Trafik yolu net degildir. Nerede istifleme Ml.l.duru3_1_$ 1 A
mesafe/giivenlik alani yeterlidir. apilmamissa orast kullanimaktadur Giivenligi
yap 5 Y i Uzmani
Makinelerin etrafinda o makinede yapilan is ile ilgili olmayan parga ve esyalar Ustabasi. |
G3 DUZEN VE TEMIZLIK Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve 2 3 4 vardir. Alan yetersizliginden ve siire¢ geregi islenen parganin bir sonraki Giivensli’“is 1 A
"~ | malzemelerin kendilerine ayrilmis gilivenli yerleri vardir. X makineye iletilmesinden dolay: istiflemeler de makine etrafinda yapilmaktadr. Uzman% y
Gerekli diizenlemelerin yapilip dnlemlerin alinmas: gereklidir.
; . R Makine sayisinin fazla olmasi ve birbirlerine yakin sekilde konumlandirilmis Uretim
MAKINELERDEN.VYAYILAN UNSURLAR ' Makine zararls _gurultu, .kOk}l’ olmalarindan dolay1 ortamda yogun giiriiltii vardir. Birgok makinenin lokal | Miidiiri, is
G.4 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs neden olmaz. Gerekliyse makinenin X 2 3 4 U < . ; - . o 1 A
R, aspiratorii olmasma ragmen buna sahip olmayan makinelerden yogun toz | Giivenligi
lokal aspiratérii vardir. cikmaktadir. Uzmant
MAKINELERIN DURUMU Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklhidir. Elektrikli
G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1siklar yonetmeliklere uygundur. Gegici egreti tamiratlar X
yapilmamustir. Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde 6nlenmektedir.
: . . - Bazi kesme tezgahlarinin testerelerinde koruyucu bulunmamaktadir. Calisma Uretim
MAKINE I§ORUY.UCULARI Hareke§ halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli alani iginde yogunluk oldugundan ve makinelerin koruyucularmn | Miidiiri, s
G.6 | kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X 5 - - - . . - o 4 A
. . . olmadigindan biiyiik risk olusturmaktadir. Gerekli 6nlemlerin acilen alinmasi | Giivenligi
goérmemis, ¢alisir durumda ve olmalar1 gereken yerlerdedirler. lazumdir Uzmant
FONTROLLER Komrql ve acil durdurma cihazlar galisir durumdad}r ve Acil durdurma butonlari ile ilgili gerekli uyar: isareti yoktur. Acil durdurma I..Jr?tlfn :
G7 tizerlerinde anlam agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin X 3 3 5 butonlart galismamaktadir. Cok acil dizenleme ve isaretlemelerin yapilmast Midiirt, Is 1 A
! tehlike alanlarmi gorebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagmak gerekmektedir ’ Giivenligi y
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baghdir. ) Uzmani
ISARETLER Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol isaretleri Makineyi  tammlayan  isarefler  yerinde  bulunmamakta ya  da Ustabagt, Is
G.8 | ve maksimum performans ozelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. Yeni X 1 2 1 temizlenmedizinden edrinmemektedir. Diizenleme vapilmas: serekmektedir Giivenligi 1 Ay
makinelerde CE isareti bulunmalidir. & g . yap g . Uzmani
Fabrika
ERGONOMI Makinenin kullanimu kolda tekrar eden bir gerginlige neden ]\{[ﬁdﬁrﬁ,
. Lo S L Bazi makinelerle calisirken, ileri geri hareketler basta olmak iizere tekrarli Uretim
G.9 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin X 1 hareketler sikca yapimaktadir Miidiirii, i Ay
kullanimi ve malzemenin tasinmasi agir kaldirmay gerektirmemektedir. 8 yap : Gﬁvenligis
Uzmani
akinelein lanmm bavuzy vt e makindern dog ve. sivent Usiabass
G.10 kullanilmast konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru X 2 2 3 Cahsanlara dagitilan KKDler kullanimamaktadir. GSZ;r;llfl l Ay
¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyuculari ve kiyafetleri giyerler.
G.11 H14. DENETIM VE BAKIM Makinenin denetimi ve bakimi uygun bir sekilde X

organize edilmistir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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H. Yangin giivenligi ve ilkyardim

90

Ozel Modiil

- - - Kontrol | . Risk . Sorumlu Coziim
?
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
il Ortamda talas bulundugundan ve sigara i¢me ile ilgili ayri bir | Ustabas, . .
TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutusma alan bulunmadigindan ortamda igilen sigara tutsma riski Is Diizenli
H1 | .o S X 1 3 2 O ; B
riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz. olusturmaktadir. Gerekli diizenleme ve kontrollerin yapilmasi | Giivenligi Kontrol
gerekmektedir. Uzmani
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarin ve
H.2 kablolarin bakimu diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim | X
kutular1 uygun durumdadir.
YANGIN SONDURUCULER: flk asamada kullanilan yangin
sondiirtici ekipman, yangin riskini karsilayabilecek diizeydedir, Yangin sondiirme ekipmanlarinin isaretlemeleri yeterli ve Is
H.3 yangin sondiriiciilerin - konumlart  isaretlenmis, ulasilabilir X 2 3 4 goriniir degildir. Ayrica yangm sondiirme ekipmanlarinin son | Giivenligi 1 Ay
durumdadir ve personel bu ekipmani nasil kullanacagim kullanma tarihleri gegmistir. Uzmani
bilmektedir.
) Acil ¢ikis kapilart igin isaretlendirmeler yeterli degildir. | {(jretim
H.4 ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum ¢ikislart iyi isaretlenmis 2 3 4 Tepeden 151kl isaretciler kullanilmalidir. Ayrica acil ¢ikis kapist | Miidiiri, is 1 A
' ve bunlara kolayca erisilebilir. X olarak kullanilacak kapilarm 6niine malzeme istifi yapilmistir. | Giivenligi y
Bosaltilmasi gerekmektedir. Uzmani
ik yardim ekipmani bu galisma alaninda yoktur. Temin edilip Gﬁv?nli'i
H5 ILK YARDIM VE TAHLIYE UYARISIL: Yeterli miktarda ilk 1 3 2 uygun bir yere vyerlestirilmeli ve gerekli isaretlemeler Uzman:gi 1 A
’ yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir. X yapilmalidir. Ne gibi durumlarda nasil kullanilacaklarma dair ; . y
egitim verilmeistir. JSi‘?l‘l.
eKimi
ACIL DURUM EYLEM PLANI: Acil durumlar igin eylem plam . IGU ve
H.6 meveuttur. X 3 2 4 Acil durum eylem plan1 yapilmalidir. i 1 Ay
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI: Fabrika
H.7 Calisilan odalarda ¢alisan yangin alarmlar1 bulunmaktadir. Uygun X 2 3 4 Yangin alarm sistemi kurulmasi gerekmektedir. I\[/[jligz:nu’ 6 ay
yerlerde otomatik yangin séndiirme sistemi vardir. Miidiirii

Modiil Giivenlik Endeksi

42,8%
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L. isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii O 0 d
. .. . Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
2
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
o ) ) Yy r Yogun calisma zamanlarinda ortamda talas,
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: Isyerinde par¢a ve toz birikmektedir. Hava akimi da Siirekli
1.1 temizlik, diizen ve bakim ig¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli X 1 3 2 oldugundan ortamda ki solunan hava | Ustabasi |
kaynak mevcuttur. kalitesini de olumsuz etkilemektedir. Kontro
Bekletilmeden temizlenmesi gerekmektedir.
CALISANLARIN EGITIMI: Cahsanlari yapilacak isin
1.2 gerektirdigi gorevlere alistirmak icin sistematik bir yontem | X
bulunmaktadir.
Uretim
Mevcut bir risk degerlendirmesi vardir. | Midiiri,
RISK DEGERLENDIRMEST: Isyerinde risk degerlendirmesi Ancak yogun dénemlerde yapilan ¢aligmalar Is
1.3 diizenli ve sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim X 3 3 5 igerir vaziyette degildir. Diizenli araliklarla | Giivenligi 1 Ay
atilmasi saglanir. kontrol edilmesi ve yenilenmesi | Uzmant
gerekmektedir. ve Igyeri
Hekimi
14 CALISMA TALIMATLARIL: Calisma, giivenlik ve is
' talimatlar giinceldir ve herkesin erisimine agiktir. X
Ustabast,
o Caligma ortaminda yer alan ve s is .
CALISMA ORTAMININ VE CALISMA SEKL}NIN yogunlugundan  otliri  iste  rotasyon | Giivenligi Stirekli
1.5 IZLENMESI: Caliyma kosullarinin ne durumda oldugu ve X 1 2 1 . . . . .
. L . . olabilmesi sebebiyle diizenli olarak kontrol | Uzmani | Kontrol
galigma yontemlerinin izlenmesi gerekir. . P L
edilmelidir. ve Igyeri
Hekimi
Isyerinde  gorevlendirilen is  giivenligi Ust:%basl,
CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: uzmanimin kismi stireli hizmet vermesi LS - :
. L . . . . Giivenligi | Stirekli
1.6 Calisan  kesimin ~ durumu  diizenli  bir  sekilde X 2 2 3 sebebiyle ustabasma da gerekli bilgi ve
.. . I . e Uzmani Kontrol
gozlemlenmektedir. egitim verilerek c¢alisma ortamindaki ISG L
artlarinin diizenli kontrolii saglanmalidir. ve I$_yer.1
¥ ] Hekimi
ORTAK CALISMA ALANLARI: Ana yetkilinin kim oldugu
1.7 bilinmektedir. Herkes gdrevini bilir ve buna uygun sekilde | X

caligir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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J. is saghg1 hizmetleri O 0 d
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Haywr Uygulrzamama KD?ir;g;?il Siddet d e'?,;ike si Tavsiye ve yorumlar gg::(ml; Coziim Siiresi
IS SAGLIGI HIiZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme
yonetimi, ¢alisanlar i¢in yetkin bir is saghg: hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, igyerinin 6lgegine ve yiiriitiilen faaliyetlere
J.1 P . AN o A X
uygun is sagligi hizmetleri sunmaktadir. Is saghigi ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitiilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun
sartlar saglanmigtir.
IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik Ortamda  odun  fozuna maruzivet vardir
muayeneler ile maruziyet sonras1 muayeneler gibi gerekli tibbi Calisanlar igin bunu ile ilgili periyO(}ilik muayené ) . .
muayeneler caliganlarin saghgini korumak amaciyla yapilir. i L . Isyeri Periyodik
J.2 L « . A X 2 3 4 yapilmamaktadir. Isyeri hekimi tarafindan tespit o
Caliganin kisisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiiriitiimii sntemleri  dahilinde erivodik  muavene Hekimi Kontrol
dolayistyla maruz kaldig: tehlikelere yonelik saghk gozetimi ya \Imas: serekmektedir perty Y
yapilmaktadir. yap g )
CALISMA  ORTAMI ANKETI VE RISK Yapilan is ile dogrudan ilgili ise has durumlara
DEGERLENDIRMESI: Saglik ¢alisanlar1 ¢alisma ortamumn hususi  olarak  bakilmamaktadir. ~ Ayrica fsveri Periyodik
J.3 incelemis ve igyerine 6zgii saglik risklerini bilmektedirler. Isyeri X 2 3 4 ¢alisanlarin kontrolii genel sartlar Hziimi K |
risk degerlendirmesi yapilirken ve galisma ortaminda degisiklik degerlendirilerek yapilmaktadir. Gerekli ontro
yapilmasi planlanirken bu kisilerin bilgilerine bagvurulur. diizenlemenin yapilmasi gerekmektedir.
ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli
14 ilk yardim planlar1 yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve
' miidahale diizenlemeleri planlanirken is saglhig X
profesyonellerinin bilgilerine basvurulur.
IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KURULU: Isveren, is saglig1 ve
35 giivenligi ile ilgili ¢aliymalarda bulunmak iizere kurul X 2 2 3 iSG Kurulu olusturulmamistir.

olusturmustur ve ig sagligi ve giivenligi mevzuatina uygun kurul
kararlarin1 uygular.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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Mobilyacilar ve Dogramacilar icin Kontrol Listesi

DEGERLENDIRMENIN YAPILDIGI TARIH

Unvani:
Adresi: GECERLILIK TARIHI
Evet | Haymr 0 5
Konu Bashg Kontrol Listesi @ é Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tam%il_n;Lz?lr:acagl
Zemin Yollar ve merdivenler temiz, diizenli ve
bakimlidir. Kaymay1 Onleyici  tertibat
bulunmaktadir.
Isletme i¢i trafik plan1 vardir. Bu plana
uyulmaktadir.
CALISMA | (L dambdr ve kostrollert dizent
ORTAMI

olarak yapilmaktadir.

Calisma ortami diizenlidir. Makineler, ¢copler ve
malzemeler gecisleri ve calismay1
etkilememektedir.

Tiim alanlarda yeterli aydinlatma saglanmis ve
aydinlatmalar ¢aligir halde bulunmaktadir.

Yaya ve arag yollar1 isaretlenmistir.

Zeminde ¢alisanlarin takilma veya diismelerine
sebep olabilecek seyler yoktur.
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Evet | Haywr () 5
Konu Bashgi Kontrol Listesi © ®?7 O Sorumlu Kisi Tamzzl_n;lrzzlr:acagl
Calisanlar arasinda araglar1 kullananlar ilgili
ehliyete sahiptir.
Isyerinde calisanlar icin yeterli calisma alam
vardir.
Isyerinde insanlara yonelik yersiz muamele,
taciz ya da ayrimcilik yapilmamaktadir.
Uygun dinlenme alanlar1 mevcuttur.
Yapilacak isin amaglart ve isletmeyle olan
baglantisi net bir sekilde agiklanmustir.
Kadin calisanlara fiziksel ozellikleri ve gebelik
durumlarina uygun olarak is ve is yiiki
CALISMA verilmektedir.
ORTAMI

Makinenin konumu giivenlidir. Trafik yoluna
olan mesafe/giivenlik alan1 yeterlidir.

Makinede makineyi tamimlayan, gerekli
giivenlik ve kontrol isaretleri ve maksimum
performans Ozelliklerini belirten bir levha
bulunmaktadir. Yeni makinelerde CE isareti
bulunmalidir.

Isyerinde risk degerlendirmesi diizenli ve
sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim
atilmasi saglanir.

Calisma alaninda ana yetkilinin kim oldugu
bilinmektedir. Herkes gorevini bilir ve buna
uygun sekilde ¢aligir.

Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik
tehdit s6z konusu degildir.
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Evet | Haywr () 5
Konu Bashgi Kontrol Listesi © ®?7 GLUECRE ST G OO Sorumlu Kisi Tamzzrn;lrzzlrllacagl
Isyerinde meydana gelen kazalar ve ramak
kalalarin kayd1 tutulmaktadir.
Calisanlarin ~ yaptiklar1  islerde  ¢esitlilik
bulunmamaktadir.
Geng calisanlar egitim almis ve
yonlendirilmistir.
Geng caliganlar gbzetim altinda
calistirilmaktadir.
CALISMA
ORTAMI

Calisma ortaminda, hastaliklara sebebiyet
verebilecek kosullar yoktur. Sicaklik yapilan ise
uygundur.

Cogunlukla normal c¢alisma saatleri disinda
calisma yoktur. (fazla mesai harig)

Ana elektrik panosunda sigorta bulunmaktadir.

Hasar gormiis kablo ve prizler
kullanilmamaktadir.
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KiMYASALLARLA
CALISMA

Kimyasallarla  ¢alisanlar ~ mevcut  riskler
konusunda bilgilendirilmistir.

Calisanlar kimyasallarla ¢aligirken ihmalkar
davranmalar1 durumunda uyarilmaktadir.

Kimyasallarin kullanilmasi ile ilgili talimatlar
bulunmaktadir.

Caliganlar igin giincel malzeme giivenlik bilgi
formlart mevcuttur.

Kimyasallarin kutular1 ya da paketleri uygun
durumdadir

Kullanilan ~ kimyasallar ~ uygun  bicimde
depolanmaktadir

Kullanilan  kimyasallarin daha az tehlikeli
kimyasallarla degistirilip degistirilemeyecegini
kontrol etmektedir.
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KKD KULLANIMI

Calisanlar  kendilerine  verilen  KKD'leri
talimatlara gore kullanmaktadir.

Calisanlara temin ve teslim edilen KKD’lerde
CE isareti bulunmaktadir.

Calisanlarda, alinan Onlemlere ragmen olusan
ahsap tozlar ile ilgili gerekli maskeler vardir.

Yiiksek giiriiltiilii ortamlarda kulak koruyucu
kullanilmaktadir.

Calisanlar, kaymaz tabanli, giiclii giivenlik
ayakkabilar giymektedirler.

Sicak nesnelerle calismak igin gerekli KKD
kullanilmaktadir.
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Makineler ve el aletleri yanliglikla calistirilamaz.
Makinelerin ve el aletlerinin hareketli parcalar
icin gerekli dnlemler alinmustir.
Kullanilan makine koruyucularm etkinligi
kontrol edilmektedir.
Makinelerin ve el aletlerinin, c¢alisanin
anlayacagl dilde hazirlanmig bir kullanma
kilavuzu yada ¢alistirma talimatnamesi vardir.

. Tiim makinelerin ve el aletlerinin bakimlari

MAKINELER VE | yapilmaktadr.
EL ALETLERI

Ving, baski makinesi gibi araglarin periyodik
kontrolleri yapilmaktadir.

Calisanlar makineler ve el aletleriyle calisirken
ithmalkar davranmalari durumunda
uyarilmaktadir.

Havalandirma sistemi bulunan makinelerde
plastik aksam, statik elektrikten korunmak igin
topraklanmugtir.

Makinelerin ve el aletlerinin acil durdurma
tertibatlar1 vardir ve ¢alisir durumdadir.
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ERGONOMI

Calisanlarin ~ viicutlarinin = dogal  pozisyonu
korunarak c¢alismaktadir.

Agir yiiklerin uygunsuz sekilde kaldirilmasini,
itilmesini ya da ¢ekilmesini 6nlenmektedir.

Agir yiikler elle kaldirilmamaktadir. Bu isler i¢in
gerekli tertibat vardir.

Gunliik ¢aligma siiresince ¢ok sayida nesnenin
kaldirilmast  durumunda  gerekli  Onlemler
alinmaktadir.

Yiikler uygun pozisyonlarda kaldirilmaktadir.

Calisanlar iglerini yaparken ¢ok uzak mesafelere
uzanmak zorunda kalmamaktadir.

Calisanlar uzun siire aym  pozisyonda
calismamaktadir.

Isyerinin calisma alam ¢ok sikisik degildir ve
giivenli olarak calismalarin1  saglayabilecek
yeterli bos alan vardir.

Ortama toz yayan makineler ve ve el aletleriyle
ilgili havalandirma sistemi yapilmistir.

0.5-1m. mesafedeki bir kisiyle konusabilmek
icin bagirmak zorunda kalacak kadar yiiksek
giiriiltii bulunmamaktadir.

Girilti kaynaklan ile ilgili bakim, yalitim veya
izolasyon gibi ¢aligmalar yapilmistir.

Guriltii yayan makinelerde en az giiriiltiili olani
ile degistirme konusu degerlendirilmektedir.
Titresim yayan makinelerde en az titresimli olan1
ile degistirme konusu degerlendirilmektedir.

Caliganlar titresim yayan makine ve el aletlerini
kullanirken dikkatli davranirlar.
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ERGONOMI

Calisanlar kullanma talimatlarina gore titresim
siddeti 3 m/s2’den az olan alet ya da makineler
kullanilmaktadir.

Calisma ortami iyi aydinlatilmistir. Genellikle
dogal aydinlatmadan faydalanilmigtir.

Ekranli araglarla c¢aligilirken monitor yeterli
yiiksekliktedir ve rahatsiz edici yansimalar
yoktur.

Kullanilan el aletleri ve araglar elle tutulmasi
kolay araglardir ve el dogal pozisyonda
calisilmaktadir.

SAGLIK
GOZETIMi

Calisanlar igse  baslamadan oOnce  saglik
gbzetiminden ge¢mektedirler.

Tozdan veya isyeri ortaminda bulunan diger
etkenlerden etkilendigi diisiiniilen ¢alisanlar,
igyeri hekimi tarafindan kontrol edilmektedirler.

Calisanin kisisel saglik durumu dikkate alinarak
isin  yiritimii  dolayisiyla maruz kaldig
tehlikelere yonelik saglik gozetimi
yapilmaktadir.

Calisanlar1 igin yetkin bir is sagligi hizmeti
sunucusu uzman ile birlikte, isyerinin Slgegine
ve yiritilen faaliyetlere uygun 1is saghig
hizmetleri sunmaktadir.
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Calisanlar yaptiklar1 isle ilgili gerekli bilgiye
sahiptir. Alinmasi gereken egitimler alinmustir.
Calisanlar ISG konusunda egitim almustir.
Calisanlar yapacaklar1 igle ilgili talimatlar

CALISANLARIN bilmektedir.
EGITiMI

Calisanlar yonetimden yeterli yardim ve destek
alirlar.

Caliganlar meslektaglarindan yeterli yardim ve
destek alirlar.

Calisanlara genel eylemler ve talimatlar
hakkinda bilgi wverilir. Calisanlara verilen
rehberlik hizmeti yeterli diizeydedir.
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Acil durum eylem plan1 yapilmustir.
Yangina kars1 gerekli 6nlemler alinmistir.
Acil durum ¢ikislar iyi isaretlenmis ve bunlara
kolayca erisilebilir.
ACIL [lk asamada kullanilan yangin sondiiriicii
DURUMLAR

ekipman, yangin riskini karsilayabilecek
diizeydedir, yangin sondiiriiciilerin konumlari
isaretlenmis, ulagilabilir durumdadir ve personel
bu ekipmani nasil kullanacagini bilmektedir.

Kolayca tutusma riski bulunan alanlarda sigara
i¢ilmez ve agik ates bulunmaz.

Yeterli miktarda ilk yardim ekipmam ve ilk
yardim egitimi almig ¢alisan vardir.

Acil durumlar i¢in eylem plan1 mevcuttur.
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OZGECMIS
Kisisel Bilgiler
SOYADI, Adi : AKCA, Kiirsat Ismail
Dogum tarihi ve yeri : 22.09.1984 , Samsun
E-Posta : kursat.akca@csgb.gov.tr
Egitim
Derece Okul . Mezuniyet tarihi
Yiiksek lisans  Gazi Universitesi/ Is Sagligi ve Giivenligi Devam Ediyor
Lisans Gazi Universitesi / Endiistri Miihendisligi 2008
Lise Ankara Atatiirk Lisesi 2002
Is Deneyimi
Yl Yer Gorev
2012- (Halen)  CSGB/ISGGM ISG Uzm. Yrd.
2010-2012 SEMI Miihendislik Danismanlik Ltd. Sti. Proje Uzmani
2008-2009 CMS Kongre Yonetim Sistemleri Proje Asistani
Uluslararas1 Yayimncilik Bilisim Hiz. Ltd.Sti.
Yabanc Dil

Ingilizce (YDS-2015: 83,75)
Almanca (Baslangi¢ Diizeyi, Ortaokul-Lise-Ozel Kurs)

Yayinlar

Makine Koruyucular1 (ISGUM, 2012)

Mesleki Ilgi Alanlar
Ergonomi, Risk Degerlendirme
Hobiler

Spor Aktiviteleri (Futbol, Basketbol, Masa tenisi, Tenis), Satrang, Film Izlemek
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GAZI GELECEKTIR....



